Die Gewadhrleistungsfrist betragt 24 Monate. The guarantee period is 24 months. Garantie 24 mois. El plazo de garantia es
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STREIFENMAGAZIN NAGLER 3541
STRIP MAGAZIN NAILER

MARTEAU CLOUEUR A BANDES
CLAVADORA DE CARGADOR EN TIRAS

STRIPNAGELPISTOOL MET MAGAZIJN
VOOR SPIKERSTRIPPEN

CHIODATRICE A STECCA
LIPASNAULAIN

SOMPISTOL

SPIKPISTOL

TRACNI NABIJAC Z NABOJNIKOM

GWOZDZIOWNIKA Z MAGAZYNKIEM
PROSTYM

HEVEDERTARAS SZEGEZOGEP
KLINCOVACKA
ZASBNiKOVA HREBIKOVACKA

| HOLZ-HER X

TECHNISCHE DATEN_ERSATZTEILLISTE
Bei jeder Ersatzteilbestellung Pos-Nr., Bestell-Nr.,
Bestellmenge, Geratetype und Geratenummer angeben!

TECHNICAL DATA_SPARE PARTS
When ordering spares, please state : Item No., Code No.,
quantity, as well as type and number of the tool.

DONNEES TECHNIQUES_LISTE DES PIECES

DETACHEES. Pour toute commande de piéces détachées indiquer
le N° de piece, N° de code., quantité, et type et numéro de machine.

DATOS TECNICOS_PIEZAS DE REPUESTO
En cada pedido de recambios indiquese el N° de pieza, N° de
ref., cantidad, y modelo y niumero de fabricacion del aparato.

TECHNISCHENGEGEVENS_ONDERDELENLIJST
Bij iedere onderdelenbestelling pos.-nr., bestelnr.,
hoeveelheid, type apparaat en apparaatnr. opgeven.

DATI TECNICI_DISTINTA PARTI DI RICAMBIO
Per gli ordini di pezzi di ricambio, indicare sempre il no. di posizione,
no. di ordinazione, il no. di pezzi ordinati, il tipo e no. dell'appalLue

KAYTTOOHJE SUOMEKSI_VARAOSALISTA
Varaosatilaukseen on aina merkittava positionumero,
tilausnumero, tilausmaara, konetyyppi ja koneen numero.

TEKNISKE DATA_RESERVEDELSLISTE
Oplys altid positionsnummer, bestillingsnummer, bestillingsmaengde,
apparattype og apparatnummer ved bestilling af reservedele.

TEKNISKA DATA_RESERVDELSFORTECKNING
Var god Iés och tag tillvara dessae instruktioner. Vid en reservdelsbestélining ska
alltid pos.nr, best.nr, best.mangd, verktygstyp och verktygsnummer anges!

TEHNICNI PODATKI_SEZNAM NADOMESTNIH
DELOV. Pri vsakem naroc¢ilu nadomestnih delov navedite $t.
pos., naroc. §t., koli¢ino, tip aparata ter Stevilko aparata!.

DANE TECHNICZNE_ LISTA CZESCI ZAMIENNYCH PL
Przy kazdym jednym zamowieniu czes$ci zamiennych trzeba poda¢ numer
pozycji, numer zamowienia, ilos¢ zamowienia, typ narzedzia i numer narzedzia!

MUSZAKI ADATOK_POTALKATRESZ LISTA
Minden potalkatrész rendelésnél adja meg a poz. sz.-t, megrendelési sz.-t,
megrendelt mennyiséget, a szerszam tipusat és a szerszam szamat !

TECHNICKE DATA_ZOZNAM NAHRADNYCH DIELCOV.
Pri kazdej objednévke nahradnych dielov uvedte Cislo pozicie, objednacie Cislo,
pocet objednavanych kusov, typ a Cislo nastrelovaciezho zariadenia!

TECHNICKE UDAJE_NAHRADNI DILY
Pri kazdé objednavce nahradnich dill uvedte cislo pozice,
objednaci ¢islo, objednané mnozstvi, typ naradi a vyrobni ¢islo!



DEUTSCH

1 TECHNISCHE DATEN

Type 3541
Male: Hohe/Ldange mm 370/540
Gewicht kg (ohne
Eintreibgegenstande) 3,7 kg
Ausldseart: Kontaktauslosung
6 - 8 bar/
Empfohlener Druck-Bereich 0,6 - 0,8 MPa
8 bar/
Maximal zuldssiger Betriebsdruck | 0,80 MPa
2,91bei 6
Luftverbrauch je Eintreibvorgang | bar/0,6 MPa
Magazinkapazitat (Nagel) 56-70
Tiefeneinstellung ja

Eintreibgegenstand: Kunststoffgebundene
Nagelstreifen

Nagelldnge mm 65-100
Nagelschaft @ mm 2,8-3,8
Empfohlenes Schmiermittel

11 Spezial6l Bestell-Nr. 94420
250 cm3 Spezialfett. Bestell-Nr. 68 3868

2 GERAUSCH-/VIBRATIONSINFORMATION

Gerauschkennwerte * 3541

A-bewerteter-Einzelereignis-
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz

L pA, 1s 94 dB(A)

A-bewerteter-Schallleistungspegel

L WA, 1s,d 103 dB(A)

Vibrationskennwerte **

Bewerteter Effektivwert der
Beschleunigung a h, w, 3s 3,15 m/s?

Der Geraduschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A)
Gberschreiten. Gehérschutz tragen!

* Messungen nach den Normen: EN 12549:1999.
** Messungen nach den Normen: ISO 8662-11:1999.

3 LIEFERUMFANG

1 Streifenmagazin-Nagler
1 Allgemeine Betriebsanleitung fiir Nagler
1 Technisches Datenblatt

4 FULLEN DES MAGAZINS

Es dirfen nur die unter den technischen Daten
(siehe 1) aufgefiihrten Eintreibgegenstande verwendet
werden.

Zum Flllen des Magazins das Gerat so halten, dal3
die Mindung weder auf den eigenen Kérper noch auf
andere Personen gerichtet ist.

Beim Fillvorgang dirfen Auslésesicherung und
Ausldser nicht gedriickt sein.

Schieben Sie zwei Nagelstreifen tGber die Feder (47)
hinweg, in das Magazin (46A1) ein. Achten Sie darauf,
dass der Nagelstreifen richtig im Magazin liegt.
Ziehen Sie den Magazinschieber (38A) nach hinten,
bis Gber den letzten Nagel des Streifens.

Das Entfernen eines Nagelstreifens aus dem Magazin
erfolgt durch Driicken des Hebels am Magazinschieber,
wobei dieser nach vorne springt. Nun kann der
Nagelstreifen nach hinten herausgezogen werden,
dabei ist die Feder wieder zu driicken.

5 EINSCHLAGVERSTELLUNG

Die Einschlagtiefe des Nagelkopfes wird mit dem
Luftdruck reguliert. Sollte dies nicht ausreichen,
kann mit der Einschlagverstellung eine genauere
Einschlagtiefe eingestellt werden. Die Verstellung ist
nur in drucklosem Zustand moglich.

Die Einschlagtiefe lasst sich durch I6sen der Schraube
(n) und der Ausldsesicherung (a) um eine oder mehrere
Rastungen verschieben. Die Verstellung sollte aus
Sicherheitsgriinden nur im drucklosen Zustand
durchgefiihrt werden.

Schraube wieder fest anziehen.

6 ZUBEHOR

Bestell-Nr.

Federzug fir 60-80 N (6,0-8,0 Kp),

Seilauszug 2,0 m 730715




7 STORUNGEN U. IHRE BEHEBUNGEN

Zur Behebung von Stérungen Gerat unbedingt vom Zuleitungsschlauch trennen. Beim Ankuppeln diirfen

keine Eintreibgegenstande im Gerat sein.

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Druckluft entweicht aus
Auspuff.

O-Ringe (9 u. 11) beschéadigt oder durch
Fremdkdrper verschmutzt.

Teile reinigen oder ersetzen.

Druckluft entweicht
aus Ausldseventil (77A)
(Leichtes Blasen zuldssig)

Ausldseventil defekt.

Gerat von Kundendienst liberpriifen
lassen.

Schlag wird nicht
ausgelost.

Nagelstreifen verklemmt.

Steuerelemente nach langerer
Lagerung schwergangig.

Klemmstellen beseitigen.

Druck erh6hen und einige Probeschlage
durchfiihren. AnschlieBend sofort den
Druck reduzieren.

Leerschlage oder Nagel
werden nicht ganz
eingeschlagen.

Gerat zu schwach oder zu kurz
aufgesetzt.

Gerat blast stark in der untersten
Kolbenstellung, O-Ring (15), Puffer
(26, 27), Manschette (20) abgenitzt
beschadigt. Kein Rickhub.

Zylinderful’ (29) defekt.

Gerat ohne ausreichende Schmierung.

Luftdruck zu niedrig.

Gerat springt.

Zuleitungsschlauch zu lang.Quer-
schnittverengung in der Zuleitung oder
in der Wartungseinheit. (Druckabfall)

Kolben, komplett (17A) beschadigt.

Treiberspitze abgendtzt.

Einschlagverstellung falsch eingestellt

Gerat betonter aufsetzen.

Defekte Teile austauschen.

Gerat vom Kundendienst Giberpriifen
lassen.

Innenteile reinigen, Gegenlaufflachen
der O-Ringe und Zylinderlaufflache
fetten. Oler prufen.

Richtigen Druck einstellen (min. 5
bar/0,5 MPa).

Gerat starker auf das Werkstlick
dricken.

Ursache ermitteln und beseitigen

Kolben austauschen. Gleichzeitig
Puffer (26, 27) priifen auf
VerschleiRerscheinungen.
Treiberspitze planschleifen.

Richtig einstellen, siehe 5.

Gerat arbeitet zu
langsam.

Auslésesicherung (a) schwergéngig.

Vereisung der Steuerteile.

Ausléseventil (77A) defekt.

Leichtgangigkeit herstellen.

Funktion des Wasserabscheiders
prifen.

Gerat vom Kundendienst tiberprifen
lassen.

Satz Verschleil3teile

Bestell-Nr. 73 5767

Bei Reparaturarbeiten oder Austausch von Teilen muss auf die Zylinderlaufflache und auf alle Gegenlaufflaichen

von O-Ringen das Spezialfett (Bestell-Nr. 68 3868) aufgetragen werden.

DEUTSCH




ENGLISH

1 TECHNICAL DATA

Type 3541
Dimensions mm 370/540
Weight kg (without fasteners) 3,7 kg
Contact actuation

Recommended operating pressure |6 -8 bar/0,6
range - 0,8 MPa
Maximun permissible operating 8 bar/
pressure 0,8 MPa
Air consumption per driving 2,91at6
operation bar /0,6 MPa
Magazine capacity No. of fasteners | 56-70
Penetration depth setting yes
Fastener: Plastic bound nail

Nail length mm 65-100

Nail shank @ mm 2,8-3,8
Recommended lubricant

1 litre special oil. Code No. 94420

250 cm3 grasa especial. Code No. 68 3868

2 NOISE/VIBRATION INFORMATION

Noise characteristic values *

3541

A-weighted single-event emission
sound pressure level at work
station L pA, 1s

94 dB(A)

A-weighted sound power level
L WA, 1s,d

103 dB(A)

Vibration characteristic values **

Weighted r.m.s.-acceleration (a),
ah,w,3s

3,15 m/s2

The noise level when working can exceed 85 dB (A).

Wear ear protection!

* Measured values determined according to

EN 12549:1999.

** Measured values determined according to

1SO 8662-11:1999.

3 SUPPLIED WITH

1 Strip magazine Nailer
1 Tool use and safety instructions
1 Technical data sheet

4 FILLING THE MAGAZINE

Only those fasteners specified under technical data
(see 1) may be used.

When filling the magazine, hold the tool so that the
muzzle is not pointing towards own body or towards
any other person.

Do not load the tool with fasteners with the safety
yoke or trigger depressed.

Push the two nail strips over the spring (47) into
the magazine (46A1). Make sure the nail strips are
positioned correctly in the magazine.

Pull the pusher (38A) backwards over the very last
nail of the strip.

Remove the nail strip from the magazine by pushing
the lever on the pusher, causing this to jump forwards.
The nail strip can now be pulled out backwards, keep
the spring pushed down out of the way.

5 FIL PENETRATION DEPTH SETTING

The penetration depth of the nail head can be controlled
by means of the air pressure. If this is not satisfactory,
the penetration setting offers a more accurate
adjustment of the penetration depth. Adjustment is
only possible in the unpressurized condition.

The penetration depth setting can be moved by one
or more notches by loosening the screw (n) and the
safety yoke (a). For safety reasons, this should only
be carried out in a depressurised state.

Retighten the screw.

6 ACCESSORIES

Code No.

Balancer for 60-80 N (6.0-8.0 kp),

cable travel 2.0 m (6.5 ft) 730715




7 TROUBLES AND REMEDIES

Disconnect nailer from hose before servicing. When connecting the tool, it must contain no fasteners.

TROUBLE

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

Air leaking from exhaust
port.

O-rings (9 u. 11) damaged or dirty.

Clean or replace parts.

Air leaking from release
valve (77A) (light blowing
permissible)

Release valve damaged.

Have tool checked by service
workshop.

Blow does not take place.

Nailstrip jammed.

Control parts move with difficulty
after long term storage.

Remove the obstruction.

Increase air pressure and make some
trial blows. Then reduce air pressure
immediatel .

Idle impact or nails are not
fully driven in.

Tool is applied too weakly for too a
short time.

Tool exhausts considerably in the
lowest position of the piston, O-ring
(15), bumper (26, 27), Cylinder ring

(20) worn or damaged. No backstroke.

Nosepiece (29) defective.

Tool without sufficient lubrication.

Air pressure too low.

Tool jumps.

Connection hose too long. Diameter
reduced in the air line or in the
maintenance unit (fall of pressure).

Piston completely (17A) damaged.

Tip of driver worn.

Penetration setting wrongly adjusted.

Apply tool more firmly

Replace damaged parts.

Have tool checked at service station.
Clean the interior pieces, grease the
counter surfaces of the O-rings and
the surface of the cylinder. Check the
lubricator.

Adjust to correct air pressure (min. 5
bar /0,5 MPa).

Press tool more firmly onto the
workpiece.

Investigate and correct trouble.

Replace piston. At the same time
check bumper (26, 27) for wear.

Grind face of driver tip.

Set correctly according (see 5)

Nailer operates too slowly.

Safety yoke (a) sluggish.
Control parts frozen-up.

Release valve (77A) damaged.

Eliminate the jamming cause.
Check operation of water separator.

Have tool checked by service
workshop.

Set of wear-and-tear parts

Code No. 73 5767

During repair replacement of parts the special grease (code no. 68 3868) must be applied to the surface of
the cylinder and the counter surfaces of the O-rings.
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FRANCAIS

6
1 DONNEES TECHNIQUES
MODEL 3541
Dimension mm 370/540
Poids kg (sans les fixations) 3,7 kg
Tir alavolée
Section de pression de service 6 - 8 bar/
recommandée 0,6 - 0,8 MPa
Pression d‘air max. admissible 8 bar/

0,8 MPa

Consommation air 29la6
litre/coup bar /0,6 MPa
Capacité chargeur (n° de points) 56-70
Régl. de la profond. d'enfoncement | oui

Fixations: bandes de pointes encollage per

plastique

Longueur pointes mm 65-100
@ tige mm 2,8-3,8
Lubrifiant recommandé

11 d’huile spéciale. Référence 94420
250 cm3 grasa especial. Référence |68 3868

2 NOISE/VIBRATION INFORMATION

Valeurs caractéristiques du briut * 3541

Le niveau sonore (A) par coup

suivant le niveau de pression

L pA, 1s 94 dB(A)
Niveau de la puissance sonore

séquentielle L WA, 1s, d 103 dB(A)

Valeurs caractéristiques de vibrations **

Mesure effective de I'accélération
(a), ah, w, 3s

3,15 m/s2

Le niveau sonore en fonctionnement peut dépasser 85
dB (A). Munissez-vous de casques anti-bruit!

* Valeurs mésurées déterm. selon EN 12549:1999.
** Valeurs mésurées déterm. selon ISO 8662-11:1999.

3 EQUIPEMENT STANDARD

1 Marteau cloueur a bandes
1 Notice d’'emploi
1 feuille technique

4 REMPLISSAGE DU MAGASIN

N'utiliser que les fixations spécifiées dans les données
techniques (voir section 1).

Lors du remplissage du magasin, tenir la machine de
maniére a ce que le nez ne soit pas dirigé vers votre
corps ou vers une autre personne.

Pendant le chargement de la machine il est interdit de
toucher la gachette ni le palpeur de sécurité.

Insérer deux bandes de clous par dessus le ressort (47)
dans le magasin (46A1). Veiller a ce que la bande de
clous soit correctement placée dans le magasin.
Tirer le coulisseau du magasin (38A) vers l‘arriére,
jusqu’au dernier clou de la bande.

Pour retirer une bande de clous du magasin, appuyer
sur le levier du coulisseau du magasin, ce qui le fait
sauter vers l‘avant. La bande de clous peut alors
étre retirée a l'arriére, appuyer pour ce faire sur le
ressort.

5 REGLAGE DE LA PROFONDEUR
D’ENFONCEMENT

La profondeur d’enfoncement de la téte de
pointeseregleaveclapressiond’air.Sicelanesuffitpas,ily
alapossibilité d'obtenir une profondeur d’enfoncement
plus précise, grace au réglage manuel du cloueur.
Celui-ci est seulement possible une fois le cloueur
est débranché de son tuyau d’alimentation en air
comprimé.

La profondeur d’enfoncement peut étre modifiée d'un
a plusieurs crans en dévissant la vis (n) et la sécurité
(a). Pour des raisons de sécurité, effectuer le réglage
uniquement hors pression.

Revisser la vis.

6 ACCESSORIES

Ref.

Equilibreur balancier 20-30 N (2,0-3,0
kp), course du cable 2,0 m

73 0715




7 DERANGEMENTS ET REMEDES

Avant toute intervention, il estindispensable de débrancher la machine du tuyau d’alimentation d’air comprimé.
Avant de raccorder la machine, s‘assurer qu‘il ne contienne pas des fixations.

NATURE DU DERANGEMENT

CAUSES EVENTUELLES

REMEDES

Fuite d‘air par I'échappement

Joints toriques (9 u. 11) endommagé ou
encrassé par un corps étranger.

Nettoyer ou remplacer les pieces.

L'air comprimé s'échappe de
la soupape de déclenchement
(77A) (un léger échappement
est admis)

Soupape de déclenchement
défectueuse.

Faire réviser la machine par le
Service Apres-Vente

Le coup n’‘est pas déclenché

La bande de pointes est coincée.

Les élements de commande glissent
avec difficulté aprées un long
magasinage.

Libérer les piéces coincées.

Augmenter la pression et faire
quelques coups d‘essai. Ensuite
réduire la pression.

Coups a vide ou les pointes
nesont pas enfoncées
compléetement

La machine n’est pas appuyé assez
fermement ou longtemps.

La machine souffle dans la position
de piston inférieure, joint torique (15),
I'amortisseur (26, 27), embout (20) usé
ou cassé.

Pied de cylindre (29) défectueux.

La machine sans lubrification
suffisante.

Pression de travail insuffisante.

La machine saute.

Tuyauterie trop longue. Section plus
réduite dans le tuyau ou dans le
groupe de conditionnement (chute de
pression).

Piston (17A) endommagées
completement.

Pointe du piston usée.

Réglage d’enfoncement mal positionné

Appuyer le cloueur plus
fermement.

Remplacer les pieces dé
défectueuses.

Faire réviser la machine par le
Service Apres-Vente.

Nettoyer les piéces intérieures,
graisser les contre-surfaces des
joints toriques et la surface du
cylindre. Vérifier le lubricateur.

Régler la pression correctement
(min. 5 bar/0,5 MPa).

Presser la machine plus fermement
sur la piece.

Rechercher et corriger la faute.

Remplacer piston. En méme temps
examiner |'état de I'amortisseur
(26, 27).

Réafflter la pointe du piston de
fagon plane.

Rectifier le réglage, voir 5

La machine travaille trop
lentement

Palpeur de sécurité (a) travaille
difficilement.

Givrage des piéces.

Soupape de déclenchement (77A)
défectueuse ou mal réglé.

Corriger le coincement.

Vérifeur huileur et détendeur.

Faire réviser la machine par le
Service Aprés-Vente.

Jeu de pieces dusure

N° de cde. 73 5767

En cas de réparation ou remplacement des piéces il faut appliquer la graisse spéciale (No. de cde. 68 3868)
a la surface du cylindre et a toutes les contresurfaces des joints toriques.
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ESPANOL

1 DATOS TECNICOS

MODELO 3541
Dimensiones mm 370/540
Peso kg (sin objetos de clavar) 3,7 kg
Disparo por contacto
Zona de presion de servicio 6 - 8 bar/
recomendada 0,6 - 0,8 MPa
Presion max. de servicio 8 bar/
0,8 MPa
Consumo aire litros/golpe 291la6
bar/0,6 MPa
Capacidad cargador; (n° de clavos) | 56-70
Regulacién de la penetracion si

Objeto de clavar: Tiras de clavos unidos por
plastico

Longitud clavos mm 65-100

Diametro @ mm 2,8-3,8

Lubricante recomendado

1l aceite especial. N° de pedido 94420

250 cm3 grasa especial. 68 3868

N° de pedido

2 INFORMACION SOBRE RUIDOS Y
VIBRACIONES

Valores caracteristicos de ruido * 3541

Nivel de presidn acustica de

emision en evento individual

medido en lugar de trabajo L pa, 1s | 94 dB(A)

Nivel de Potencia acustica emitida

L wa, 1s,d 103 dB(A)

Valores caracteristicos de vibracion **

Valor efectivo evaluado de la
aceleracion (a), a h, w, 3s

3,15 m/s2

El nivel de ruido, con la maquina trabajando, podra
sobrepasar circunstancialmente 85 dB (A).

Usar protectores auditivos!

*  Valores de medicion determ. segtin EN 12549:1999.

** Valores de medicion determ. segtin ISO 8662:11:1999.

3 EQUIPAMIENTO STANDARD
1 Clavadora de cargador en tiras

1 Instrucciones para el manejo
1 Datos técnicos

4 LLENADO DEL CARGADOR

Unicamente estd permitido el uso de los objetos de
clavar especificados en los Datos Técnicos (ver 1).

Al llenar el cargador, mantenga el aparato de manera
que la boca no apunte al propio cuerpo ni a otras
personas. Durante la operacion de reaprovisionar
el cargador, no deben estar oprimidos el seguro de
disparo y el gatillo.

Introduzca en el depdsito (46A1) dos tiras de aguja
por encima del resorte (47). Preste atencion que las
tiras de de clavos estan colocadas correctamente en
el deposito.

Tire hacia atras del pasador del deposito (38A) hasta
por encima del ultimo clavo de la tira.

La extraccion de latira de clavos del deposito se realiza
presionando la palanca en el pasador del depdsito,
lo que hace que éste salte hacia alante. Ahora ya se
puede extraer hacia fuerala tiras, para ello no hay que
volver a presionar el resorte.

5 AJUSTE DE PENETRACION

El grado de penetracion de la cabeza del clavo se regula
con la présion del aire. Si esto no fuese suficiente,
puede lograrse una penetracion mas exacta con el
ajuste de penetracion. La regulacion solo es posible
estando el aire cortado. (Desenchufar el aparato de la
acometida de aire).

La profundidad de penetracidon se puede desplazar
soltando el tornillo (n) y el seguro de desenganche
(a) para una o varias muescas. Por motivos de
seguridad, el ajuste s6lo se deberia realizar en estado
sin presion.

Reapriete los tornillos.

6 ACCESORIOS

Ne de ref.

Suspensor automatico para 20a 30 N
(2,0 a 3,0 kp), largo util del cable 2,0 m

730715




7 PROBLEMAS Y SOLUCIONES

Desconecte la maquina de la linea de alimentacidn de aire comprimido antes de cualquier revision. Al conectar

el aparato, éste no debe contener objetos de clavar.

PROBLEMA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

Pérdida de aire por el
escape.

Aros téricos (9 u. 11) estan sucios o
deteriorados.

Limpiar a sustituir estas piezas

Escape de aire por la
valvula (77A) (se admite
una pequena péridida)

Valvula estropeada.

Revisar la clavadora en un taller
autorizado.

El disparo no se produce.

Los clavos se han encallado.

Fallo en el funcionamiento por largo
periodo de almacenaje.

Libere las piezas encalladas.

Aumentar la presion y efectuar varios
disparos de prueba, a continuacion
reducir de nuevo la presion.

Disparo sin clavos o
estos no se introducen
totalmente.

La maquina no esta apoyada con
presion y tiempo suficiente sobre el
material a clavar

Considerable salida de aire cuando

el piston se encuentra en posicion
inferior. Aro térico (15), amorti-guador
(26, 27), manguito (20) gastados o
danados. Falla el retroceso.

Pie del cilindro (29) defectuoso.

Maquina sin engrase suficiente.

Falta de presion.

La maquina rebota.

La goma de conduccién a la maquina
tiene demasiada longitud. El diametro
de la red o de la conduccion debe ser
el apropiado (descenso de presion).

Piston (17A) completamente
deteriorado.

Punta del percutor gastada.

Ajuste de penetracion mal regulado.

Ejérzase mas fuerza sobre la maquina.

Cambiar piezas defectuosas.

Revisar la clavadora en un taller
autorizado.

Limpiar las piezas interiores, untar
de grasa las contrasuperficies de
rodamiento de los aros toricos y

la superficie de deslizamiento del
cilindro. Verificar el lubricador.

Ajustese adecuadamente (min. 5
bar /0,5 MPa)

Presiénese con mayor fuerza sobre el
material.

Investigar y corregir la causa.

Reemplacese. Al mismo tiempo
revisese la pieza (26, 27).

Rectificar.

Regularlo bien segun apartado 5

La maquina trabaja con
lentitud.

Movimiento dificil del seguro de
disparo (a).

Formacion de hielo en los elementos
de maniobra.

Valvula (77A) deteriorada.

Desencallar.
Verificar el buen funcionamiento del
separador de auga.

Revisar la clavadora en un taller
autorizado.

B
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Juego de piezas de desgaste Ne° ref. 73 5767

En caso de reparaciones o cambio de piezas es necesario engrasar la superficie de deslizamiento cilindricay
todas las contrasuperficies de aros toricos con la grasa especial (No. ref. 68 3868).
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1 TECHNISCHE GEGEVENS

MODEL 3541
Afmetingen in mm 370/540
Gewicht in kg (met leeg magazijn) | 3,7 kg
Inschakel modellen: slag of repeterend

6 - 8 bar/0,6
Aanbevolen werkdrukbereik - 0,8 MPa

8 bar/
Maximal toelaatbare werkdruk 0,8 MPa
Luchtverbruik 2,91 bei 6
liter/schot bar/0,6 MPa
Capaciteit magazijn
(in aantal spijkers) 56-70
Inslaginstelmogelikheid ja

Bevestigingsmateriaal: Kunststofgebonde spijkers
ob strip

Nagellengte mm 65-100
Nageldiam @ mm 2,8-3,8
Aanbevolen smering

1l speciale olie. Bestel no. 94420
250 cm3 speciaal vet. Bestel no. 68 3868

2 INFORMATIE OVER GELUID EN VIBRATIE
Geluidsniveau * 3541
A-waarde afzonderlij gebruik

emissie Geluidssterkte op de

werkplek L pA, 1s 94 dB(A)
Uitgestraalde geluidssterkte L

WA, 1s,d 103 dB(A)
Informatie over vibratie **

Vernellingswaarde effectief (a), a

h, w, 3s 3,15 m/s2

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 85 dB
overschrijden.Draag oorbeschermers!

* Metingen volgens de normen: EN 12549:1999.

** Metingen volgens de normen: ISO 8662-11:1999

3 STANDAARD-UITRUSTING

1 Stripnagelpistool met magazijn voor
spikerstrippen

1 Bedieningsaanwijzing

1 Technische fiche

4 MAGAZIJN VULLEN

Alleen de in de technische gegevens (zie 1) aangegeven
verbindingsmateriaal mag worden gebruikt.

Houd het magazijn zo bij het vullen, dat de opening niet
gericht wordt op andere personen en op uzelf.

Bij het vullen mag de inschakelbeveiliging en
inschakelmechanisme niet worden ingedrukt.

Schuif twee spijkerstroken over de veer (47) heen, in
het magazijn (46A1). Zorg dat de spijkerstrook correct
in het magazijn ligt.

Trek de magazijnschuif (38A) naar achter, tot over de
laatste spijker van de strook.

Hetverwijderen van een spijkerstrook uit het magazijn
gebeurt door te drukken op de hefboom aan de
magazijnschuif, waarbij deze vooruit springt. Nu kan
de spijkerstrook naar achter worden uitgetrokken,
terwijl de veer wordt omlaag gedrukt.

5 INSLAGREGELING

Deinslagdiepte van de spijkerkop kan met de luchtdruk
worden geregeld. Indien dit niet toereikend is kan met
de inslagverstelling een betere inslagdiepte worden
ingesteld.

De verstelling kan alleen in drukvrije toestand worden
uitgevoerd.

De inslagdiepte kan door losdraaien van de schroef
(n) en de ontspannervergrendeling (a) met één of
meerdere standen worden verschoven. Het verstellen
mag om veiligheidsredenen enkel in drukloze toestand
worden uitgevoerd.

Schroef weer stevig vast draaien.

6 TOEBEHOREN

Bestelnummer

Balancer voor 20 tot 30 N (2,0 tot
3,0 kp), bruikbare lengte 2,0 m

730715




7 STORINGEN EN HET OPHEFFEN DAARVAN

Alvorens een storing op te heffen in ieder geval het apparaat van de luchttoevoerslang verwijderen!
Bij het aansluiten mogen er geen bevestigingsmiddelen in het apparaat zijn.

STORING

MOGELIJKE OORZAAK

REPARTIE

Perslucht ontwijkt de
uitlaatopening.

O-ringen (9 u. 11) beschadigd of van
buitenaf vervuild.

O-ringen schoonmaken of vervangen.

Perslucht ontwijkt uit
het drukventiel (77A)
(een licht blazen

is toelaatbaar).

Drukventiel defekt.

Apparaat door een vakman laten
kontroleren

De slag wordt niet in
werking gebracht.

Strip spijkers verklemd.

De bedieningselementen lopen zwaar,
nadat het apparaat lange tijd niet
gebruikt is.

Verklemming opheffen.

Druk verhogen en enkele proefslagen
uitvoeren. Vervolgens direkt de druk
reduceren.

Loze slagen of spijkers
worden niet helemaal
ingeslagen.

Het apparaat te zwak of te kort op het
materiaal gezet.

Apparaat blaast sterk met slagpen in
onderste stand. O-ring (15), buffer (26,
27), mofverbinding (20) beschadigd.
Geen terugslag.

Cylindervoet (29) defect.

Apparaat zonder voldoende smering.

Druk te laag.

Het apparaat springt.

De luchttoevoerslang is te lang.
De doorlaat van de toevoerleiding
of de onderhoudsunit is te klein
(drukvermindering).

Slagpen (17A) beschadigd.

Slagpenkop versleten.

Inslagverstelling foutief ingesteld.

Het apparaat vaster op het materiaal
drukken.

Defekte delen verwisselen.

Apparaat door een vakman laten
kontroleren

Binnendelen schoon maken,
kontraloopvlakken van de O-ringen en
loopvlakken van de cylinder invetten.
Olievernevelaar controleren.

De juiste druk instellen (min. 4 atm./0,4
MPa)..

Het apparaat vaster op het werkstuk
zetten.

Oorzaak opsporen en euvel verhelpen.

Slagpen vervangen. Tegelijkertijd de
buffer (26, 27) op slijtageverschijnselen
controleren.

De kop van de slagpen vlakslijpen.

Juiste instellen, zie 5

Het apparaat werkt te
langzaam.

Inschakelbeveiliging (a) loopt te zwaar
en is vastgeraakt.

Bevriezing van de besturingsdelen.

Drukventiel (77A) defect.

Het lichte lopen opnieuw tot stand
brengen.

Waterafscheider controleren.

Apparaat door een vakman laten
kontroleren.

Set slijtagedelen

Bestel nr. 73 5767

Bij reparatie of verwisselen van onderdelen moet op het cylinderloopvlak en op alle kontraloopvlakken van

O-ringen speciaal vet (bestel nr. 68 3868) opgebracht worden.
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1 DATI TECNICI

MODELLO 3541

Dimensioni mm 370/540

Peso kg (senza chiodi) 3,7 kg

Scatto a contatto

Pressione d‘esercizio massima 6 - 8 bar/0,6

consentita - 0,8 MPa

Pressione d’esercizio massima 8 bar/

consentita 0,8 MPa

Consumo aria litri/colpo 2,91a6 bar/
0,6 MPa

Capacita caricatore, n° punti 56-70

Regolazione di penetrazione si

Materiale chiodatura: i nastri per chiodi sono in

materiale plastico

Lunghezza chiodo mm 65-100

@ chiodo mm 2,8-3,8

Lubrificante consigliato

1l olio speciale. Codice 94420

250 cm3 grasso speciale. Codice 68 3868

2 VALORI DI EMISSIONE DEL RUMORE

Valori di emissione del rumore * 3541

Livello di pressione acustica per
singola emissione al posto di

lavoro L pA, 1s 94 dB(A)

Livello di potenza sonora

L WA, 1s,d 103 dB(A)

Valori caratteristichi di vibrazione **

valore effettivo valuato

dell‘accelerazione (a), a h, w, 3s 3,15 m/s2

Durante le operazioni di lavoro il livello di rumorosita
puo superare 85 dB (A).

Utilizzare le cuffie di protezione!

* Rilievi eseguiti secondo le norme EN 12549:1999
** Rilievi eseguiti secondo le norme 1SO 8662-11:1999

3 LA FORNITURA COMPRENDE

1 Chiodatrice a stecca
1 lIstruzioni per I'uso della fissatrice
1 Foglio con dati tecnici

4 CARICAMENTO DEL SERBATOIO

Possono essere utilizzati solo i chiodi indicati nei dati
tecnici (si veda punto 1).

Per caricare il serbatoio, tenere I'apparecchio in modo
tale chelabocca non siadiretta verso se stessi o verso
altre persone.

Durante il caricamento non devono essere premuti né
la sicura né il grilletto.

Inserire due strisce di chiodi nel serbatoio (46A1)
attraverso la molla (47). Assicurarsi che la striscia di
chiodi poggi correttamente sul serbatoio.

Tirare lo scorrevole del serbatoio (38A) all’indietro fino
all’'ultimo chiodo della striscia.

Per rimuovere una striscia di chiodi dal serbatoio,
premere la leva sullo scorrevole del serbatoio,
facendola saltare in avanti. A questo punto la striscia
dichiodi puo essere estratta all’'indietro, senza bisogno
di premere la molla.

5 REGOLAZIONE DELLA PENETRAZIONE

La profondita di penetrazione della testa del chiodo
viene regolata con la pressione dell’aria. Se cio non
fosse sufficiente, si porta raggiungere una profondita
di penetrazione piu esatta mediante la regolazione
della penetrazione. La regolazione € possibile solo in
assenza di pressione. Staccare quindi I'apparecchio
dal tubo di alimentazione.

La profondita di penetrazione puo essere modificata
allentando la vite (n) e la protezione di scatto (a) diuno
o piu arresti. La regolazione deve essere eseguita per
motivi di sicurezza solo in assenza di pressione.
Serrare nuovamente la vite.

6 GLI ACCESSORI

Codice

Equilibratore x 20-30 N (2,0-3,0 kp),

lunghezza fune 2,0 m 730715




7 PROBLEMI E SOLUZIONI
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Per eliminare i guasti, staccare assolutamente I'apparecchio dal tubo di alimentazione. All’atto dell‘allacciamento,
I'apparecchio stesso non dovra contenere chiodi.

PROBLEMA

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

L'aria compressa
fuoriesce dalla scarico.

Guarnizioni OR (9 u. 11) e danneggiata o
sporca.

Pulire o sostituire le parti.

Fuoriesce aria compressa
dalla valvola di scatto
(77A) (6 ammesso un
leggero soffio)

Valvola di scatto difettosa

Far controllare I'apparecchio dal
servizio assistenza.

Il chiodo non viene
sparato.

Nastro chiodi inceppato.

Gli elementi di comando scorrono con
difficolta quando la macchina non viene
utilizzata per un lungo periodo.

Eliminare i punti dove si inceppa.

Aumentare la pressione ed effettuare
alcune chiodature di prova. Ridurre
quindi subito la pressione

Colpi a vuoto, oppure
i chiodi non vengono
interamente conficcati.

Apparecchio troppo debole o appoggiato

troppo brevemente sul pezzo da chiodare.

Dall‘apparecchio fuoriesce un forte
getto d’aria nella posizione piu bassa
del pistone, guarnizione OR (15),
ammortizzatore (26, 27), anello di tenuta
(20) guasti o danneggiati. Nessuna corsa
di ritorno.

Piede del cilindro (29) difettoso.

Apparecchio non sufficientemente
lubrificato.

Pressione dell‘aria troppo bassa.

L'apparecchio salta.

Tubo di alimentazione troppo lungo.
Restringimento del diametro del
tubo di alimentazione o nel gruppo
condizionatore (calo di pressione).

Pistone (17A) completamente
danneggiato.

Punta del propulsore logora.

Regolazione della penetrazione male
effettuata.

Appoggiare con piu forza
I'apparecchio all’ elemento da fissare.

Sostituire gli elementi difettosi.

Far controllare I'apparecchio dal
servizio.

Pulire le parti interne, lubrificare le
controsuperfici di scorrimento delle
guarnizioni OR e la superficie di
scorrimento del cilindro. Verificare il
lubrificatore.

Regolare la giusta pressione (min. 5
bar /0,5 MPa).

Premere I'apparecchio con piu forza
contro il pezzo da fissare.

Trovare la cause ed eliminarla.

Sostituire il pistone. Contemporanea-
mente, controllare la presenza di
segni di usura nell'ammortizzatore
(26, 27).

Rettificare in piano la punta del
propulsore.

Regolare come descritto in pto. 5

L'apparecchio lavora
troppo lentamente

Sicura antiscatto (a) dura.

Formazione di ghiaccio sui comandi.

Valvo di scatto (77A) difettosa.

Eliminare le cause dell‘inceppamento

Verificare il funzionamento del
separatore d’acqua.

Far controllare I'apparecchio dal
servizio assistenza.

Set parti soggette ad usura

Codice 73 5767

In caso di lavori riparazione o sostitizione di parti, @ necessario lubrificare la superficie di scorrimento del
cilindro e tutte le controsuperfici di scorrimento delle guarnizioni OR con il grasso speciale (codice 68-3868).
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1 TEKNISET TIEDOT

Tyyppi 3541
Mita, mm 370/540
Paino kg (ilman nauloja) 3,7 kg

Laukaisujarjestelma: Kontaktilaukaisu

Suositeltu kdyttopaine 6 - 8 bar/

0,6 - 0,8 MPa
Maksimi sallittu kayttopaine 8 bar/

0,8 MPa

llmankulutus/laukaus 2,9 | kun paine on

6 baaria/ 0,6 MPa

Lippaan kapasiteetti 56-70
Syvyydensaato kylla
Naulat: muovisidoksiset vinolipas naulat
Naulapituus mm 65-100
Varren @ mm 2,8-3,8
Suositeltava voiteluaine

1l erikoisoéljya, tilausnumero 94420
250 cm3 erikoisrasvaa, 68 3868
tilausnumero

2 MELU-/TARINATIETO

Meluarvot * 3541
A-analysoitu

yksittaistapauksellinen danen

painetaso tyopaikalla L pA, 1s 94 dB(A)
A-analysoitu danen tehotaso

L WA, 1s,d 103 dB(A)
Tarinaarvot **

Painotettu r.m.s. kiihtyvyys (a),

ah,w, 3s 3,15 m/s2

Melutaso voi tyoskentelyn aikana ylittaa 85 dB (A).
Kayta kuulosuojaimia!

(*) Mittauksissa noudatettu seuraavia
standardeja: EN 12549:1999.
(**) Mittauksissa noudatettu seuraavia

standardeja: ISO 8662-11:1999.

S TOIMITUKSEN SISALTO

1 Lipasnaulain
1 Tyokalu kdyttoo
1 Tekniset tiedot - varaosaluettelo

4 LIPPAAN TAYTTO

Vain teknisissé tiedoissa (ks 1) mainittuja nauloja saa
kayttaa.

Lipasta tdytettdessa on oltava osoittamatta itsedan
tai muita ihmisia naulaimella.

Al4 tayta lipasta jos varmistin tai liipasin on pohjaan
painetussa asennossa.

Tyénna kaksi naulanauhaa jousen (47) kautta
lippaaseen (46A1). Varmista, ettd naulanauha asettuu
lippaaseen oikein.

Veda lippaan luistia (38A) taakse, kunnes se ulottuu
naulanauhan viimeisen naulan yli.

Naulanauha otetaan pois lippaasta painamalla lippaan
luistissa olevaa vipua, jolloin se ponnahtaa eteenpain.
Naulanauha voidaan nytvetaa taakse. Jousta on tallgin
painettava alaspain.

5 SYVYYDENSAATO

Naulaussyvyyta voi normaalisti saataa
ilmanpaineella. Tarkka naulaussyvyys saddetaan
naulaimen omalla syvyyden s&addélla. Syvyys
voidaan saataa, kun naulimessa ei ole painetta.
Siksi naulain on irroitettava paineilmaletkusta.
Naulan uppoamissyvyyttéd voidaan séataa avaamalla
ruuvi (n) ja kiertdmalla varmistinta (a) yksi tai useampi
pykéla. Turvallisuussyistéd sdadon saa suoritaa vain
silloin, kun laitteessa ei ole painetta.

Kirista ruuvi uudelleen.

6 LISAVARUSTEET

Tilausnro.

Kevennin 60-80 N (6,0-8,0 Kp), Pituus
2,0m

73 0715
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7 HAIRIOT JA NIIDEN POISTO

Irroita naulain paineilmaletkusta ennen huoltotdiden tekoa. Kun naulain uudelleen liitetaan paineilmaletkuun,
naulaimessa ei saa olla nauloja.

VIKA MAHDOLLINEN SYY KORJAUSTOIENPITEET

IImaa vuotaa rungon O-renkaista (9 u. 11) tai vioittunut. Puhdista osat tai vaihda ne.

poistoaukoista.

llmaa vuotaa Laukaisuventtiili on vioittunut Vie naulain huoltokorjaamoon

laukisuventtiilista (77A)

Naulain ei laukea. Naulakampa on juuttunut Poista kampa
Ohjauselementit ovat jaykistyneet Nosta ilmanpainetta ja tee koenaulaus.
likaannuttuaan. Laske paine takaisin alemmas

Tyhja laukaus tai naulat | Ote naulaimesta ei ole tukeva. Ota tukeva ote naulaimesta.

eivat tunkeudu riittavan

syville Laite puhaltaa voimakkaasti, kun Vaihda viottuneet osat.

manta on alaasennossaan. O-rengas
(15) vaimennin (26, 27), holkki (20) ovat
rikkoontuneet. Ei rekyylia.

Sylinterinjalka (29) on vioittunut. Vie naulain huoltokorjaamoon.

Naulainta ei ole voideltu riitavasti. Puhdista sisdosat, voitele sylinterin
pinnat ja O-renkaiden vastepinnat

IImanpaine on liian alhainen. Saada paine oikeaksi (min. 4 baria /0,4
MPa).

Naulain hyppii. Paina naulainta tukevammin

tyokappaletta vasten.

Paineilmaletku on liian pitka tai letku on | Tutki vika ja korjaa se.
litistynyt (painekato).

Taydellinen méanta (17A) on Vaihda ménta ja tarkista samalla

vahingoittunut. vaimentimen (26, 27) kunto.

Iskurin pda on muotoutunut. Hio iskurin paa tasaiseksi.

Naulaussyvyys vaarin asetettu. Saada oikea asento luvun 5 mukaisesti
Naulain toimii lilan Tai jalka (a) on jumittunut. Tarkista ettei varmistin ole vaantynyt ja
hitaasti. ettd se kulkee oikein.

Liikuvat osat takertelevat. Tarkista vedenerottimen toiminta.

Laukaisuventtiili (77A) on vioittunut. Vie naulain huoltokorjaamoon.
Kulutusosasarja tilausnumero 73 5767

Korjauksen tai osien vaihdon yhteydessa on sylinterin pinnat ja O-renkaiden vastepinnat voideltava
erikoisrasvalla (68 3868)
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1 TEKNISKE DATA

Type 3541
Mal: Hgjde/leengde i mm 370/540
Veegt i kg (uden sgm og 3,7 kg
haefteklammer)
Udlgsningsmade: kontaktudlgsning
Anbefalet trykomrade 6 - 8 bar/

0,6 - 0,8 MPa
Maximalt tilladt driftstryk 8 bar/

0,8 MPa
Luftforbrug pr. 2,91 ved
sgmningsprocedure 6 bar /0,6 MPa
Magasinkapacitet sgm 56-70
Slagdybde indstilling ja
Inddrivningsobjekt: Kunststofbundne semband
Sgmleengde mm 65-100
Sgmtykkelse @ mm 2,8-3,8
Anbefalet smgremiddel
1 | specialolie. Bestillingsnr. 94420
250 cm3 specialfedt. Bestillingsnr. | 68 3868

2 ST@J- OG VIBRATIONSOPLYSNINGER

Maerkeveerdier for staj* 3541
A-vaegtet lydtryksniveau som

forekommer enkelte gange pa

arbejdspladsen, L pA, 1s 94 dB(A)
A-veaegtet lydeffekt, L WA, 1s, d 103 dB(A)
Maerkeveerdier for vibrationer**

Malt effektiv veerdi fra

accelerationen (a), a h, w, 3s 3,15 m/s2

Lydtrykket kan overskride 85 dB (A) under arbejdet.
Brug hgrevaern!

(*) Malinger efter normerne: EN 12549:1999.
(**)Malinger efter normerne: ISO 8662-11:1999.

3 LEVERINGSOMFANG
1 Sgmpistol

1 Brugsanvisning e sikkerhedsforeskrift
1 tekniske data — reservedelsliste

4 FYLDNING AF MAGASINET

Der méa kun bruges de inddrivningsobjekter, som er
opf@rt under de tekniske data (se 1).

Nar magasinet skal fyldes, holdes apparatet, sa
mundingen ikke er rettet hverken mod egen krop eller
mod andre personer.

Under fyldningen ma udlgsesikringen og udlgseren
ikke veere trykket ned.

Pres to sgmband hen over fjederen (47) og ind i
magasinet (46A1). Sgrg for, at ssmbandet ligger rigtigt
i magasinet.

Traek magasinskyderen (38A) bagud og hen over det
sidste sgm i bandet.

Etsgmband tages ud af magasinet ved at trykke armen
pa magasinskyderen ned, hvorved denne springer
frem. Nu kan sgmbandet treekkes ud bagtil, idet
fjederen trykkes ned igen.

5 INDSTILLING AF INDSKUD

Sgmhovedets indskudsdybde reguleres med
lufttrykket. Hvis det ikke er tilstreekkeligt, kan du
indstille en mere ngjagtig indskudsdybde med
indskudsindstillingen. Indstillingen kan kun ske i
tryklgs tilstand.
Derfor skal du
tilledningsslangen.
Indskudsdybden kan forskydes et eller flere hak ved at
Igsne skruen (n) og udlgsesikringen (a). Justeringen ma
af sikkerhedsgrunde kun ske i tryklgs tilstand.
Speend skruen fast igen.

adskille apparatet fra

6 TILBEH@R

Best.-nr.

Fjedertraek for 60-80 N (6,0-8,0 Kp),

kabeludtraek 2,0 m 730715




7 FEJL OG DERES AFHJZALPNING
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For afhjeelpning af fejl skal apparatet ubetinget afbrydes fra forsyningsslangen. Der ma ikke vaere nogen
inddrivningsobjekter i apparatet ved tilkoblingen.

FEJL

MULIG ARSAG

AFHJZALPNING

Trykluft slipper ud fra
udstgdningen.

O-ringe (9 u. 11) beskadiget eller
tilsnavset af fremmedlegeme.

Renggr eller udskift dele.

Trykluft slipper ud fra
udlgseventil (77A)

Udlgseventil defekt.

Lad kundeservice kontrollere apparatet.

Slag udlgses ikke.

Sgmband sidder fast.

Styreelementer gar tungt efter leengere
opbevaring.

Afhjeelp klemmesteder.

Forgg trykket og udfgr nogle prgveslag.
Reducer straks trykket derefter.

Tomslag eller sgm slas
ikke helt ind.

Apparatet for svagt eller sat pa for kort.
Apparatet bleeser steerkt i den nederste
stempelstilling, O-ring (15), buffer (26,
27), Manchet (20) slidt eller beskadiget.
Ingen tilbageslag.

Cylinderfod (29) defekt.

Apparatet ikke smurt tilstreekkeligt.

Lufttryk for lavt.

Apparatet springer.

Forsyningsslange for lang.
Tveersnitforsnaevring i forsyningen eller
i serviceenheden. (Trykfald)

Stempel, komplet (17A) beskadiget.

Driverspids slidt.

Indskudsindstilling indstillet forkert

Seet apparatet pa med steerkere veegt.

Udskift defekte dele.

Lad kundeservice kontrollere apparatet.
Renggr indvendige dele, indfedt
O-ringes modlgbsflader og
cylinderlgbsfladen.

Kontroller olie.Indstil det rigtige tryk
(min. 5 bar /0,5 MPa).Tryk apparatet
steerkere mod emnet.

Fastsla arsag og afhjeelp denUdskift
stempel.

Kontroller samtidig buffer (26, 27) for
tegn pa slid.

Udskift stempel. Kontroller samtidig
buffer (26, 27) for tegn pa slid.

Slib driverspidsen plan.

Indstil den rigtigt, se afsnit 5

Apparatet arbejder for
langsomt.

Udlgsesikring (a) gar tungt.
Overisning af styredelene.

Udlgseventil (77A) defekt.

Sgrg for at de gar let.
Kontroller vandudskillerens funktion.

Lad kundeservice kontrollere apparatet.

Seet sliddele

Best.nr. 73 5767

Ved reparationsarbejder eller udskiftning af dele skal cylinderlgbsfladen og alle O-ringes modlgbsflader
smgres med specialfedt (Best.nr. 68 3868).
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SVENSKA
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1 TEKNISKA DATA

Modell 3541
Matt: héjd/ 1angd mm 370/540
Vikt kg (utan indrivningsféremal) 3,7 kg
Skjutningstyp: kontaktskjutning
Rekommenderat tryckomrade 6 - 8 bar/

0,6 - 0,8 MPa
Max. tillatet arbetstryck 8 bar/

0,8 MPa
Luftférbrukning per 2,91 vid
indrivningsoperation 6 bar /0,6 MPa
Magasinskapacitet, spikar 56-70
Djupinstallning ja
Produkt: Syntetoverdragna spikband
Spiklangd mm 65-100
Spikstam @ mm 2,8-3,8
Rekommenderat smorjmedel
1 liter specialolja Best.nr. 94420
250 cm3 specialfett Best.nr 68 3868

2 BULLER-/VIBRATIONSINFORMATION

Bullerkarakteristik* 3541

A-utvéarderad engangshandelse-
bullerniva pa arbetsplatsen

L pA, 1s 94 dB(A)

A-utvéarderad bullerniva

L WA, 1s,d 103 dB(A)

Vibrationskarakteristik **

Utvarderat effektivvarde av
acceleration (a), a h, w, 3s

3,15 m/s2

Ljudnivan vid arbete kan dverskrida 85 dB (A).
Anvand horselskydd!

(*) Méatningar enligt normer EN 12549:1999.
(**)Matningar enligt normer 1ISO 8662-11:1999.

3 LEVERANSOMFANG
1 Spikpistol

1 Verktygs-och sékerhetsanvisningar
1 Tekniska data - reservdelsforteckning

4 PAFYLLNING AV MAGASIN

Endast de produkter som anges under Tekniska Data
(se 1) far anvéandas.

Nar magasinet fylls pa ska pistolen hallas pa sadant
satt att mynningen inte riktas mot den som utfér
arbetet och inte heller mot andra personer.
Utlésningssparr och utlésare far inte tryckas in vid
pafylining.

Skjut tva spikband dver fjaddern (47) och in i magasinet
(46A1). Var noga med att spikbanden ligger ratt i
magasinet. Drag magasinsskytteln (38A) baktat, over
den sista spiken i spikbandet.

For att ta ur ett spikband ur magasinet, tryck
sparrspaken pa magasinsskytteln sa att denna hoppar
fram. Genom att aterigen trycka pa fjadern kan
spikbandet dras ut bakat.

5 INSLAGSJUSTERING

Spikskallarnas inslagsdjup regleras med lufttrycket.
Skulle detta inte vara tillrdckligt kan en mera exakt
installning av djupet géras med inslagsjusteringen.
Justering kan endast utféras i trycklost tillstand.
Skilj darfér automaten fran matningsslangen.
Inslagningsdjupet later sig forskjutas om skruv (n)
lossas och utldsningsspéarren (a) forflyttas en skara
eller flera. Installningen bor av sédkerhetsskal endast
utforas i trycklost tillstand.

Drag dérefter at skruven ordentligt igen.

6 TILLBEHOR

Bestall-nr.

Fjaderspanning fér 60-80 N (6,0-8,0
Kp), bandlangd 2,0 m

730715




7 STORNINGAR OCH ATGARDER
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Automaten maste alltid skiljas fran matningsslangen nar storningar skall atgardas. Vid anslutning far inte

spikband finnas i pistolen.

STORNING

MOJLIG ORSAK

ATGARD

Tryckluft sipprar ut fran
utslapp.

O-ringar (9 u. 11) skadade eller
nedsmutsade pa grund av fraimmande
material.

Rengor eller byt ut delar.

Tryckluft sipprar ut fran
utlésningsventil (77A)

Utlosningsventil defekt.

Lat kundservice kontrollera pistolen.

Slag utloses ej.

Spikband klammer.

Styrelement troga efter langre tids
forvaring.

Atgarda klampunkter.

Oka tryck och genomfor nagra
provslag. Reducera sedan trycket i
direkt anslutning till detta.

Mellanslag eller spik slas
inte in helt.

Automaten for svag eller halls inte pa
plats tillrackligt lange.

Pistolen blaser kraftigt i understa
kolvstallning, O-ring (15), ddmpare (26,
27), Manschett (20) slitna och skadade.
Inget atergangsslag.

Cylinderfot (29) defekt.

Pistolen ar inte tillrackligt smord.

For lagt lufttryck.

Pistolen hoppar.

Matarslangen ar for lang.
Tvarsnittsfortrangning i matarledning

eller i service enhet. (fallande tryck)

Kolv, komplett (17A) skadad.

Slitage pa matningséppning.

Felaktigt installd anslagsjustering.

Hall pistolen pa plats med storre kraft.

Byt ut defekta delar.

Lat kundservice kontrollera pistolen.
Rengor invandiga delar, smorj in mot
varandra liggande ytor pa O-ringar och
cylinderglidytor. Kontrollera smorjare..
Stéll in ratt tryck (min. 5 bar /0,5 MPa)

Tryck pistolen mot arbetsstycket med
storre kraft.

Hitta orsak och atgérda denna.

Byt ut kolv. Kontrollera samtidigt
tecken pa slitage pa dampare (26, 27).

Slipa matnings6ppning plan.

Korrigera, se avsnitt 5

Pistolen arbetar for
langsamt.

Trog utlésningssakring (a).
Frostbildning pa styrdetaljer.

Utldsningsventil (77A) defekt.

Se till att dessa kan I6pa fritt.
Kontrollera vattenavskiljarens funktion.

L&t kundservice kontrollera pistolen.

Sats slitagedelar

Bestallnr. 73 5767

Vid repareringsarbeten eller byte av delar maste specialsmorjmedel (bestallnr. 68 3868) laggas pa cylinderglidyta
och pa alla mot varandra liggande glidytor pa O-ringar.
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SLOVENSKO
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1 TEHNICNI PODATKI

Tip 3541

Mere: Visina/dolzina mm 370/540

Teza kg ( brez zabijalnih elementov) | 3,7 kg

Vrsta sprozitve: kontaktna sprozitev

Priporoceno tlaéno obmocje 6 - 8 bar/

0,6 - 0,8 MPa
Maksimalno dovoljeni obratovalni |8 bar/
tlak 0,8 MPa
Poraba zraka za vsak postopek 2,91pri6
zabijanja bar/0,6 MPa
Kapaciteta magazina, Zzebljev 56-70
Nastavitev v globino da

Podnozje za zavijanje: Plasti¢ni zvitki Zebljev

Dolzina zebljev mm 65-100
Steblo zebljev @ mm 2,8-3,8
Priporoéeno mazivo

1l posebnega olja, naro¢ st. 94420
250 cm3 posebnega maziva, naroc¢. |68 3868
St.

2 INFORMACIJE O HRUPU/VIBRACIJAH
Znacilnosti hrupa * 3541
A-ocenjen-posamezni dogodek

-Nivo zvoénega tlaka na delovnem

mestu L pA, 1s 94 dB(A)
A-ocenjeni nivo-zvoéne moci,

L WA, 1s,d 103 dB(A)
Znacilnosti vibracije **

ovrednotena efektivna vrednost

pospesitve (a), a h, w, 3s 3,15 m/s2

Nivo hrupa pri delu lahko preseze 85 dB (A).
Nadenite si zas¢ito za uSesa!

* lzmere skladno s standardi: EN 12549:1999.
** |zmere skladno s standardi: ISO 8662-11:1999.

3 OBSEG POSILJKE

1 Tracéni nabija¢ z nabojnikom
1 Navodila za uporabo
1 Tehniéni podatki — nadomestni deli

4 POLNJENJE NABOJNIKA

Dovoljena je uporaba zabijalnih predmetov, ki so
navedeni v tehni¢nih podatkih (glejte 1).

Pri polnjenju nabojnika morate napravo drzati tako, da
izhodni del ni usmerjen ne proti uporabniku ne proti
drugim osebam.

Med polnjenjem je prepovedano pritiskati na sprozilno
zascito in na sprozilo.

Zasunte dva pasy s klincami pomocou pruziny (47), do
zasobnika (46A1). Dbajte nato, aby, pas s klincami bol
v zasobniku spravne ulozeny.

Potiahnite posuvac zasobnika (38A) dozadu, az po
posledny klinec pasu.

Odstranenie pasu s klincami zo zasobnika vykonate
stlacenim packy na posuvaci zasobnika, pricom tato
povyskoéi dopredu. Teraz mobzete pas s klincami
vytiahnut dozadu, pricom musite pruzinu znovu
stlaci.

5 PREMESTITEV ZABIJANJA

Globino glave Zeblja se regulira z zraénim tlakom. Ce
ta poseg ne bi bil zadosten se lahko s premestitvijo
zabijanja nastavito¢no globino. Nastavitev je mogoca
le, ko ni tlaka.

Zato morate izvleéi napajalni kabel.

Globino zabijalna je mogoce naravnati s popustitvijo
vijaka (n) in sproZilne zascite (a) za enega ali vec

zaskocnikov. 1z varnostnih vzrokov izvedite
premestitev le z izklopljenim pritiskom.
Vijak ponovno trdno zategnite.
6 DODATKI
Naro¢ st.
Vzmetni viek 60-80 N (6,0-8,0 Kp),
izvleéena dolzina 2,0 m 730715




7 MOTNJE IN ODPRAVA MOTENJ
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Pred odpravo motenj na napravi morate nujno izvleéi napajalni kabel. Pri prikljuéitvi podnozja za zabijanje

ne smejo biti v napravi.

MOTNJE

MOREBITNI VZROKI

ODPRAVA

Stisnjeni zrak uhaja iz
izpusne odprtine

O-ring tesnila (9 u. 11) so poskodovana
ali umazana.

Dele odistite ali zamenjajte

Stisnjeni zrak uhaja iz
sprozilnega ventila (77A)

Sprozilni ventil je defekten

Napravo naj preveri servisno osebje.

Udarec se ne sprozi

Zvitek z zeblji je zataknjen.

Krmilni elementi se po daljSem
skladi$éenju s tezavo premikajo.

Zataknjene dele sprostite.

Zvisajte tlak in izvedite nekaj poskusnih
udarcev. Istocasno takoj znizajte tlak.

Udarci v prazno ali zeblji
se ne zabijejo v celoti.

Naprava deluje z nizko mocjo ali je
prekratko nasedena.

Naprava mo¢no piha v spodnjem
polozaju bata, O-ring tesnilo (15),
odbojnik (26, 27), Manseta (20)
obrabljen, poskodovan Hoda ni.
Podnozje cilindra (29) je defektno.

Naprava ni dovolj podmazana.

Stisnjeni zrak prenizek.

Naprava poskakuje.

Napajalni kabel je predolg. Zozitev
preseka v dovodu ali vzdrzevalni enoti.
(Padec tlaka)

Bat, v celoti (17A) poskodovan.

Gonilna konica je obrabljena.

Premestitev zabijanja je slabo
nastavljena.

Napravo primerneje nasesti.

Defektne dele zamenjajte.

Napravo naj preveri servisno osebje.
Ocistite notranje dele, protismerno
drsece povrsine O-ring tesnila in
drsece povrsine cilindra podmazite.
Preverite mazalko.

Nastavite primeren tlak (min. 5 bar/0,5
MPa).

Napravo mocneje pritisnite ob izdelek.

Ugotovite vzrok in odpravite motnjo.

Zamenjajte bat. Isto¢asno preverite
odbojnik (55.113) za morebitno trenje.

Gonilno konico obrusite.

Namestite pravilno, glejte odstavek 5.

Naprava deluje
prepocasi

Sprozilna zascita (a) je tezka.

Krmilni deli so okrnjeni.

Sprozilni ventil (77A) je defekten.

Ponovno vzpostavite obicajno
delovanje.

Preverite delovanje izlocevalnika vode.

Napravo naj preveri servisno osebje.

Skupina obrabnih delov

Narog. St. 73 5767

V primeru popravil ali zamenjave delov je treba drsece povrsine cilindra in vse nasprotno drsece povrsine
O-ring tesnila vedno namazati s posebno mastjo(naro¢. St. 68 3868).
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POLSKI
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1 DANE TECHNICZNE
Typ 3541
Rozmiar: Wysokos$¢/dtugosé mm 370/540
Ciezar kg (bez przedmiotéw wbijania) | 3,7 kg

Rodzaj wyzwalania: wyzwalanie stykowe

Polecany obszar ci$nienia 6 - 8 bar/0,6
- 0,8 MPa
Maksymalnie dopuszczone ci$nienie | 8 bar/
robocze 0,8 MPa
Zuzycie powietrza po kazdym 2,91 przy 6
przebiegu wbijania bar /0,6 MPa
Pojemnos$¢é magazynku, gwozdzi 56-70
Regulacja sity uderzenia tak

Przedmiot wbijany: tasmy z tworzywa sztucznego
z gwozdziami

Dtugos$¢ gwozdzi mm 65-100
Sr. gwozdzi @ mm 2,8-3,8
Polecany srodek smarowy

11 oleju specjalnego, numer zam. 94420
250 cm3 ttuszczu specjalnego, 68 3868
numer zam.

2 INFORMACJE O HALASIE/WIBRACJACH
Wartosci hatasu* 3541
Poziom hatasu A —zdarzenia na

stanowisku pracy L pA,1s 94 dB(A)
Poziom mocy akustycznej hatasu

A okreslony L WA, 1s,d 103 dB(A)
Wartosci wibracji **

Oceniony wartos$¢ skuteczna

przyspieszenia (a), a h, w, 3s 3,15 m/s2

Poziom hatasu w trakcie pracy moze przekroczy¢ 85 dB
(A). Nosi¢ zabezpieczenia przed hatasem!

* Pomiary zgodne z normami: EN 12549:1999.

** Pomiary zgodne z normami: ISO 8662-11:1999.

3 ZAKRES DOSTAWY

1 Gwozdziownika z magazynkiem prostym
1 Instrukja obstugi
1 Dane techniczne - lista czesSci zamiennych

4 NAPEELNIANIE MAGAZYNKA

Wolno stosowaé¢ tylko przedmioty do wbijania
wymienione w danych technicznych (patrz 1).

W celu napetnienia magazynku, nalezy urzadzenie
utrzymywac w takim potozeniu, zeby jego wylot nie
byt skierowany na ciato osoby obstugujacej lub innej
osoby.

W trakcie procesu napetniania nie moze by¢ wcisniete
zabezpieczenie spustu i sam spust.

Wsun dwie tasmy z gwozdziami poprzez sprezyne
(47) do magazynku (46A1). Zwroé uwage, zeby
tasma z gwozdziami byta prawidlowo wtozona do
magazynku.

Wyciagnij suwak magazynku (38A) do tytu az do
ostatniego gwozdzia tasmy.

Wyijecie tasmy z gwozdziami z magazynku nastepuje
poprzez wcisniecie dzwigni suwaka magazynku,
przy czym wyskakuje on do przodu. Teraz mozna
przesunaé tasme z gwozdziami do tytu, przy czym
nalezy ponownie wcisnac¢ sprezyne.

5 UKEAD USTAWIANIA GLEBOKOSCI
WBIJANIA

Gtebokos¢ whijania gtéwki gwozdzia regulowana jest
za pomoca ci$nienia powietrza. W przypadku, gdy to
nie wystarczy, mozna ustawi¢ doktadna gtebokos¢
wbijania za pomoca uktadu ustawiania gtebokosci
whbijania. Ustawienie jest mozliwe jedynie przy braku
ci$nienia powietrza.

Z tego powodu urzadzenie nalezy odtaczyé¢ od
przewodu zasilajacego.

Gtebokos¢ wbijania mozna ustawié poprzez odkrecenie
$ruby (n) oraz przesunigcie zabezpieczenia spustu (a)
o jeden lub kilka zaczepéw. Z uwagi na zachowanie
bezpieczenstwa, przestawienie powinno by¢ wykonane
w przy braku ci$nienia.

Srube ponownie mocno dokrecié.

6 WYPOSAZENIE DODATKOWER

Numer zam.

Naped sprezynowy do 60-80 N (6,0-
8,0 Kp), wyciag linowy 2,0 m
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7 USTERKI | ICH USUWANIE
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W celu usuniegcia usterki, urzadzenie nalezy obowiazkowo odtaczyé¢ od przewodow doprowadzajacych. Przy
podtaczeniu, w urzadzeniu nie moga znajdowac sie zadne przedmioty do wbijania.

USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUNIECIE

Sprezone powietrze
wycieka z wydechu.

Uszkodzone pierscienie
samouszczelniajace (9 u. 11) lub
zabrudzone ciatami obcymi.

Wyczysci¢ czesci lub wymienic je.

Sprezone powietrze
wycieka z zaworu
spustowego (77A)

Zawor spustowy uszkodzony.

Urzadzenie odda¢ do sprawdzenia przez
serwis.

Uderzenie nie zostaje
wykonane.

Tasma z gwozdziami zacina sieg.

Elementy sterujace po dtuzszym
spoczynku ciezko poruszajg sie.

Usunac¢ miejsca zacinania sie.

Zwiekszy¢ ci$nienie i przeprowadzic¢
kilka prébnych wbié. Nastepnie
natychmiast zredukowac ci$nienie.

Puste uderzenia, lub
gwozdzie nie zostaja
do konca wbite.

Urzadzenie za stabo lub zbyt krétko
zostato przytozone.

Urzadzenie silnie dmucha w dolnym
potozeniu ttoka, zuzyty lub uszkodzony
pierscien samouszczelniajacy (15),
bufor (26, 27), Mankiet (20). Brak skoku
zwrotnego.

Stopa cylindra (29) uszkodzona.

Urzadzenie bez wystarczajacego
smarowania.

Cisnienie powietrza za niskie.

Urzadzenie skacze.

Przewdd doprowadzajacy za dtugi.
Zwezenie przekroju przewodu
doprowadzajacego lub w jednostce
konserwujacej. (spadek ci$nienia)

Ttok, komplet (17A) uszkodzony.

Koncéwka napedu zuzyta.

Ustawienie gtebokosci wbijania jest
nieprawidtowe.

Urzadzenie doktadniej przyktadac.

Wymienié¢ uszkodzone czesci.

Urzadzenie odda¢ do sprawdzenia przez
serwis.

Wyczyscié czesci wewnetrzne,
nasmarowac powierzchnie
przeciwbiezne pierscieni
samouszczelniajacych i powierzchni
cylindréw. Sprawdzi¢ smarownice.

Ustawié¢ prawidtowe ci$nienie (min. 5
bar /0,5 MPa).

Urzadzenie docisnaé¢ mocniej do
przedmiotu obrabianego.

Okresli¢ przyczyne i usunacd ja

Wymieni¢ ttok. Jednoczesnie sprawdzi¢
bufor (26, 27) pod wzgledem zuzycia.

Réwno zeszlifowac¢ koncowke napedu.

Ustawié¢ prawidtowo, patrz ustep 5

Urzadzenie pracuje za
wolno.

Zabezpieczenie spustu (a) ciezko chodzi.
Oblodzenie czesci sterujacych.

Uszkodzony zawdr spustowy (77A).

Doprowadzi¢ do lekkiego poruszania sie.
Sprawdzi¢ dziatanie separatora wody.

Urzadzenie oddac¢ do sprawdzenia przez
serwis.

Zestaw czesci zuzywajacych sie

Numer zamoéwienia 73 5767

W przypadku napraw lub wymiany czesci nalezy powierzchnie cylindra i wszystkie przeciwbiezne powierzchnie
pierscieni samouszczelniajacych posmarowaé smarem specjalnym (numer zaméwienia 68 3868).
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1 MUSZAKI ADATOK
Tipus 3541
Méret: magassag/hossz mm 370/540
Suly kg (kotéelemek nélkal) 3,7 kg

Mikodtetésmod: érintkez6s miikodtetés

Ajanlott nyomastartomany 6 - 8 bar/
0,6 - 0,8 MPa
Legnagyobb megengedett izemi |8 bar/
nyomas 0,8 MPa
Leveg6fogyasztas egy beité 2,916 bar-
miveletnél nal /0,6 MPa
Tartalykapacitas, sz6g 56-70
Szegelési mélység beallithato igem

Beverend6 targy: miianyagkotésii szeghevederek

Szeghosszdsag/mm 65-100
Szegatmérdé @/mm 2,8-3,8
Ajanlott kenéanyag

1| specialolaj , megrendelési sz. 94420
250 cm3 specialzsir, megrendelési sz. | 68 3868

2 ZAJ- / VIBRACIO INFORMACIOK

Zajértékek *

3541

A-értékelésli, egyszeri mérési
zajnyomas-szint a munkahelyen
L pA, 1s

94 dB(A)

A-értékelésu zajteljesitmény-szint
L WA, 1s,d

103 dB(A)

Vibracios értékek **

Az (a) gyorsulas sulyozott effektiv
értéke, ah, w, 3s

3,15 m/s2

A munka soran a zajszint atlépheti a 85 dB (A)-t.

Viseljen filvédot!

* A mérések az EN 12549:1999 norma alapjan

késziltek.

** A mérések az 1ISO 8662-11:1999 norma alapjan

késziltek.

3 A SZALLITMANY TARTALMA

1 Hevedertaras szegez6gép

1 Altalanos lizemeltetési Gtmutaté

1 Mdszaki adatok — Alkatrészek listaja

4 A TAR FELTOLTESE

Csak a miszaki adatoknal (Id. 1) megnevezett
beverendé targyakat lehet felhasznalni.

A tar feltoltésékor a készuléket ugy kell fogni, hogy
a torkolata ne iranyuljon se a sajat testlink, se mas
személy felé.

A feltoltés folyaméan sem a kioldo biztositékot, sem a
kioldét nem szabad lenyomva tartani.

Toljon a szdgcsikok koziil kettét a rugon (47) at a
tarba (46A1).

Figyeljen arra, hogy a szdgcsik megfeleléen
helyezkedjen el a tarban.

A tarreteszt (38A) huzza hatra a csik utolso szdge
folé.

A szogcsik tarbdl valo eltavolitasa a tarreteszen
valé kar eltolasaval torténik, aminek kdvetkeztében
az eléreugrik. igy a szégcsik hatrafelé kihuzhaté,
mikdzben a rugdt djra nyomni kell.

5 A BEVERESI ERO ALLITASA

A sz6g beltési mélysége a leveg6 nyomasaval
szabalyozhaté. Amennyiben ez nem bizonyulna
elégségesnek, a beverési erd finomallitasaval igen
pontos beverési mélység allithatd be. A beallitas csak
nyomasmentesitett allapotban végezhetd el!

Eppen ezért valassza le a késziiléket a beallitas
megkezdése el6tt a slritett levegodt szallito
vezetékrél!

A belités mélységét a csavar (n) és a kioldo biztositék
(a) kioldasaval egy vagy tobb bevagasnyira lehet
atallitani. Erre biztonsagi okokbol kizarolag nyomastol
mentes allapotban keriljon sor!

Ezutan huzza meg megint a csavart.

6 TARTOZEKOK

Rendelési
szam
Huzoérugo6 60-80 N-hoz (6,0-8,0 Kp),
kotélhuzas 2,0 m 730715




7 HIBAK ES AZOK ELHARITASA
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A késziilék izemzavaranak elharitasakor feltétleniil valassza ezt le a csatlakozasrol. Racsatlakoztataskor nem
lehet beverendé targy a késziilékben!

HIBA LEHETSEGES OKA ELHARITASA
S(ritett levegd lép ki a Vagy meghibasodtak a kérszelvényu Tisztitsa meg vagy cserélje ki a részeket.
kipufogébol. gyurdk (9 u. 11) vagy idegen test altal

szennyezddtek be.

Sdritett leveg6 lép ki a
kioldo szelepbdl (77A).

A kiold6 szelep hibasodott meg.

Vizsgaltassa meg a készliléket az
Ugyfélszolgalattal

Nem olddédik ki Gtés.

A szegheveder beleakadt valamibe.

A vezérlés részei hosszas tarolas utan
nehezen mozognak.

Tavolitsa el az akadalyt.

Novelje a nyomast és végezzen el
néhany probaszogelést. Ezutan rogton
csokkentse a nyomast.

Uresen Ut a késziilék,
vagy nem veri be
teljesen a hullamlemez-
szegeket.

Tul gyenge a késziilék, vagy tul roévid
ideig tartotta oda a készlléket.

A készllék erésen fuj az alsé
dugattyuhelyzetben, a kdrszelvénydl
gyur( (15), az titk6z6 (26, 27),
Tomitégallér (20) elhasznalddott,
megrongalodott. Nincs visszloket.

Meghibasodott (29) a henger talpa

A készllék nincs eléggé zsirozva.

Tul alacsony légnyomas.

Ugral a késziilék.

Tul hosszu a betaplalécsé. Beszdlkiilt
a betaplalas vagy a kezelési egység
kereszt-metszete. (Leesik a nyomas)
A dugattyu egészében (17A)
megrongalédott.

A hajtécsucs elhasznalodott.

Rossz belitési mélységet allitott be

Erésebben tartsa oda a késziiléket.

Cserélje ki a meghibasodott részeket.

ViVizsgaltassa meg a késziiléket az
Ugyfélszolgalattal.

Tisztitsa meg a belsé részeket, zsirozza
meg a korszelvény( gy(rik ellenfuto-
felliletét és a hengerfutd-feliletet.
Ellenérizze a zsirzét.

Allitsa be a helyes nyomast (min. 5
bar /0,5 MPa).

Nyomja erésebben a készlléket a
munkadarabra.

Talalja meg az okot és haritsa el.

Cserélje ki a dugattyut. Egyidejlleg
ellenérizze az Gtkoz6t (26, 27), hogy
nincsenek-e kopasnyomok rajta.

Sikkoszoriilést végezzen a hajtocstcson.

Allitsa be a helyes értéket, lasd az 5.
pontban leirtakat!

Tul lassu a készllék.

Nehezen mukodik (a) a reteszelés.
A vezérlérészek jegesednek.

A kioldé szelep (77A) hibasodott meg.

Koénnyitse a menetet.
Ellenérizze a dehidratort, mdkodik-e.

Vizsgaltassa meg a készliléket az
Ugyfélszolgalattal.

Koptatérész-készlet

Rendelési sz. 73 5767

Javitasi munkalatok vagy alkatrészcsere folyaman a hengerfuto-feliiletre és a korszelvényii gyiiriik 6sszes
ellenfuto-feluletére specialis zsirt (rendelési szam: 68 3868) kell felkenni!
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1 TECHNICKE UDAJE

Typ 3541
Rozmery: dizka/$irka mm 370/540
Hmotnost kg (bez nastrefovacich 3,7 kg

predmetov)

Druh spustania: kontaktny spustaci mechanizmus

Odporucany rozsah tlakov 6 - 8 bar/

0,6 - 0,8 MPa
Maximalny pripustny prevadzkovy |8 bar/
tlak 0,8 MPa
Spotreba vzduchu na jedno 2,91 pri
nastrelenie 6 bar /0,6 MPa
Kapacita zasobnika, klincov 56-70
Nastavenie hibky &no

Nastrelovany predmet: Pruhy klinca viazané
spojivom z plastu

Dizka klincov mm 65-100
Hrabka klinca @ mm 2,8-3,8
Odporuéany mazaci prostriedok

11 $pecialny olej, Obj. ¢. 94420
250 cm3 Specialny tuk, Obj. €. 68 3868

2 INFORMACIA O HLUCNOSTI/VIBRACIACH
Hluénost * 3541
A-posudzovana hladina

akustického tlaku na pracovisku

pri jednotlivej udalosti L pA, 1s 94 dB(A)
A-posudzované hladina

akustického vykonu L WA, 1s, d 103 dB(A)
Vibracie **

Hodnotena efektivna hodnota

zrychlenia (a), a h, w, 3s 3,15 m/s2

Hladina hluku pri praci moze prekrodit 85 dB (A).
Pouzivajte ochranu sluchu!

* Merania podfa normy: EN 12549:1999.

** Merania podfa normy: ISO 8662-11:1999.

3 ROZSAH DODAVKY
1 Klincovacka

1 Vseobecny navod k pouzitiu
1 Technické Gdaje - Zoznam nahradnych dielov

4 PLNENIE ZASOBNIKA

Smu sa pouzivat len nastrelované predmety uvedené
pod technickymi adajmi (vid 1) .

Za ucelom plnenia zasobnika drzte néastroj tak, aby
otvor (vyustenie) nebol zamerany ani na Vase vlastné
telo ani na iné osoby.

Pri procese plnenia nesmu byt stlaéené: vypinacia
poistka a spustac.

Trakove z Zeblji polozite prek vzmet (47) v nabojnik
(46A1). Pri tem pazite, da je trak z Zeblji pravilno
namescen.

Nabojno pomikalo potegnite nazaj (38A) vse do
zadnjega zeblja na traku.

Trak z zeblji iz naboja lahko odstranite tako, da
pritisnete ro¢ico na pomikalu. Tako slednji se slednji
pomakne naprej. Trak lahko izvlecete tako, da vzmet
ponovno pritisnete.

5 NASTAVENIE ZAPUSTENIA

Hibka zapustenia hlavy klinca sa reguluje stlaéenym
vzduchom. Ak by to nepostadovalo, presnej$iu hibku
zapustenia mozno nastavit funkciou nastavenia
zapustenia. Nastavenie je mozné vykonavatlen v stave
bez pritomnosti tlaku.

Preto zariadenie odpojte od privodu stlaceného
vzduchu.

Hibku zapustenia je mozné posutvat uvolnenim skrutky
(n) a vypinacou poistkou (a) pre Géely viacnasobného
vrubkovania. Prestavovanie musite z bezpec¢nostnych
ddévodov vykonavat len v beztlakovom stave.
Skrutku znova pevne dotiahnite.

6 PRISLUSENSTVO

Obj.¢.

Tah pruziny pre 60-80 N (6,0-8,0 Kp),
Vytiahnutie lana 2,0 m

730715




7 PORUCH A ICH PRIiCINY
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Pre odstranenie porich oddel'te Nastroj bezpodmienecéne od privodnej hadice. Pri pripojeni nesmu byt ziadne
nastrelované predmety v zariadeni.

PORUCHA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENIE PORUCHY

Stlaceny vzduch unika z
vyfuku.

Krazky typu O (9 u. 11) poskodené
alebo znedistené cudzim telesom.

Diely vycistit alebo vymenit.

Stlaceny vzduch unika zo
spustacieho ventilu (77A)

Spustaci ventil chybny.

Nastroj nechat preskusat zakaznickym
servisom.

Raz sa nespustil.

Pruhy klinca zaklinené.

Riadiace prvky po dlh§om skladovani
tazko chodia tazko.

Upnuté miesta odstranit.

Nasledne okamzite znizit tlak.

Prazdne razy alebo
klince sa nie celkom
zatlkli.

Nastroj nasadeny prilis slabo alebo
prilis kratko.

Nastroj fuka silno v najspodnejsej
polohe piestu, kruzok typu O (15), timi¢
(26, 27), Manzeta (20) opotrebovany
poskodeny. Ziaden spéatny zdvih.

Chybna valcova (29) noha.

Nastroj bez dostatoéného mazania.

Tlak vzduchu prili§ nizky.

Nastroj skace.

Privodna hadica prilis dlha. Zazenie
prierezu v privode alebo v udrzbarskej
jednotke. (pokles tlaku)

Piest, kompletne (17A) poskodeny.

Vyrazaci hrot opotrebovany.

Nespravne nastavenie zapustenia.

Nastroj dokladne nasadit.

Chybné diely vymenit.

Nastroj nechat preskusat zakaznickym
servisom.

Vnutorné diely vydistit, protichodné
plochy krazkov typu O a pracovnu
plochu valca namazat. Olejnicky
skontrolovat.

Spravny tlak nastavit (min. 4 bar /
0,4 MPa).

Nastroj tlacte silnejSie na obrobok.

Zistit pric¢inu a odstranit

Piesty vymenit. Sucasne skontrolovat
timic (26, 27) na priznaky
opotrebovania.

Vyrazaci hrot brusit rovno.

Spravne nastavte, pozri ¢ast 5.

Nastroj pracuje prili$
pomaly.

Vypinacia poistka (a) tazko chodiaca.
Zmrazenie riadiacich dielov.

Spustaci ventil (77A) chybny.

Vytvorit lahkost chodu.
Skontrolovat funkciu odluéovaca vody.

Nastroj nechat preskusat zakaznickym
servisom.

Sada dielov podliehajucich opotrebovaniu.

Obj.-¢. 73 5767

Pri opravarenskych pracach alebo vymene dielov sa musi na pracovny povrch valca a na vSetky protichodné

plochy kruzkov typu O naniest $pecialny tuk (Obj.¢. 68 3868).
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1 TECHNICKA DATA

Typ 3541

Rozméry: Vyska/délka mm 370/540

Hmotnost kg (bez sesivacich prvkad) | 3,7 kg

Zpusob spousténi: dotykové spousténi

Doporuceny rozsah tlaku 6 - 8 bar/

0,6 - 0,8 MPa
Maximalné dovoleny provozni tlak |8 bar/

0,8 MPa
Spotieba vzduchu podle druhu 2,91 pfi 6
zarazeni bar /0,6 MPa
Kapacita zasobniku, hiebiky 56-70
Nast. hloubka zar. ano

Nastielovany predmét: Plastové pasy s hiebiky

Délka hiebiky mm 65-100
Praméry hiebiky @ mm 2,8-3,8
Doporuéené mazivo

1l specidlniho oleje, Objed. ¢. 94420
250 cm3 specialniho tuku, 68 3868
Objed. ¢.

2 INFORMACE O HLUCNOSTI/CHVENI
Parametry hluku* 3541
Hladina akustického tlaku s

hodnocenim A pro dil¢i udalost,

konfiguraci na pracovisti L pA, 1s |94 dB(A)
Hladina akustického vykonu s

hodnocenim A LWA, 1s,d 103 dB(A)
Parametry chvéni, vibraci **

Vazena efektivni hodnota zrychleni

(a),ah, w, 3s 3,15 m/s2

Hladina hluku pfi praci muze prekrocit 85 dB (A).
Pouzivejte ochranu sluchu!

* méreni podle norem: EN 12549:1999.

** méreni podle norem: ISO 8662-11:1999.

3 ROZSAH DODAVKY
1 Zasbnikova Hiebikovacka

1 Vseobecny navod na obsluhu
1 Technicka data — seznam nahradnich dilG

4 PLNENi ZASOBNiKU

Smi se pouzivat jen nastfelovaci predméty uvadéné
pod technickymi udaji (viz 1).

K plnéni zasobniku drzte nastroj tak, aby vyusténi
nesmérovalo ani na vase télo ani na jiné osoby.

Pfi procesu pInéni nesmi byt stlaceny vypinaci pojistka
a spoustéc.

Zasunte dva pasy s hfebikama pomoci pruziny (47), do
zasobniku (46A1). Dbejte na to, aby, pas s hfebikama
byl v zadsobniku spravné ulozeny.

Potahnéte posouvac zasobniku (38A) dozadu, az po
posledni hiebik pasu.

Odstranéni pasu s hiebikama ze zasobniku provedete
stlacenim packy na posouvacéi zasobniku, pficemz
tato povyskoc¢i dopredu. Ted mlzete pas s hifebikama
vytdhnout dozadu, pficemz musite pruzinu znovu
stlacit.

5 SERIZOVANI SiLY UDERU

Hloubka zarazeni hlavy hiebiku se reguluje tlakem
vzduchu. Pokud by to nestadilo, lze sefizovanim
sily uderu nastavovat presnéjsi hloubku zarazeni.
Sefizovani je mozné pouze tehdy, neni-li nastroj pod
tlakem.

Proto je tieba v takovém pfipadé nastroj odpojit od
pfivodni hadice.

Hloubku zarazZeni Ize uvolnénim sroubu (n) a vypinaci
pojistky (a) posunout o jeden nebo vice aretacnich
zarez(. Sefizovani by se mélo zbezpecénostnich divodu
provadeét pouze tehdy, neni-li nastroj pod tlakem.
Sroub opét pevné utdhnout.

6 PRISLUSENSTVI

Objedn. é

Tah pruziny pro 60-80 N (6,0-8,0 Kp),
vytazenilana 2,0 m

730715
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K odstranéni poruch nastroj oddélte od pfivodni hadice. Pfi pfipojeni nesmi byt v pristroji zadné nastielovaci

predméty.

PORUCHA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENI

Stlaéeny vzduch unika z
vyfuku.

Krouzky O (9 u. 11) poskozeny nebo
znecistény cizim télesem.

Dily vycistit nebo nahradit.

Stlaceny vzduch unika ze
spoustéciho ventilu (77A)

Spoustéci ventil vadny.

Ptistroj nechte prezkouset zakaznickym
servisem.

Doraz se nespusti.

Pasek s hiebiky sevien.

Ridici prvky po del$im skladovani tézce
bézici.

Odstrante mista sevieni.

Tlak zvysit a provést nékolik zkusebnich
dorazl. Nasledné okamzité snizit tlak.

Préazdné dorazy nebo
hiebiky se zcela
nenastreli.

Pfistroj je prilis slaby nebo je nasazen
pfilis kratce.

Pristroj fouka silné v nejspodnéjsi
poloze pistu, krouzek O (15), tlumié
(26, 27), Manzeta (20) opotfebeny
poskozeny. Zadny zpétny zdvih.

Pfiruba valce (29) je vadna.

Pfistroj bez dostate¢ného mazani.

Tlak vzduchu pfili§ maly.

Nastroj skace.

Privodni hadice pfilis dlouha. Zuzeni
prifezu v pfivodu nebo v jednotce
udrzby. (pokles tlaku)

Pisty, kompletné (17A) poskozeny.

Hrot pohonu opotreben.

Sefizovani sily uderu je chybné
nastaveno.

Pfistroj dukladné nasadit.

Vadni dily vyménit.

Pfistroj nechte prezkouset zdkaznickym
servisem.

Vnitini dily vycistit, protichidné plochy
krouzkd O a obéznou plochu vélce
namazat. Olejnic¢ku zkontrolovat.

Spravni tlak nastavit (min. 4 bar /
0,4 MPa).

Ptistroj tlacit silnéji na obrobek.

Pfi¢inu zjistit a odstranit.

Pisty vyménit. Soucasné zkontrolovat
tlumic (26, 27) na znamky opotiebeni.

Hrot pohonu brousit v roviné.

Spravné nastavit, viz odstavec 5

Ptistroj pracuje pfilis
pomalu.

Vypinaci pojistka (a) téZce jdouci.
Omrznuti Fidicich dild.

Spoustéci ventil (77A) vadny.

Vytvofit lehkost chodu.
Zkontrolovat funkci odlucovace vody.

Pfistroj nechat zkontrolovat
zakaznickym servisem.

Sada dila podléhajicich
opotrebeni.

Obj-&. 73 5767

P¥i opravarenskych pracich nebo vyméné dilii se musi na obéznou plochu valce a na vSechny protichadné
plochy krouzki O nanaset specialni tuk (Obj.c. 68 3868).
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TYPE 3541




Pos.-Nr. Bestell-Nr. Stiick Benennung

7A1

00N O WN =

*9

*1
12
13

*14

17 A-
*15

18
19
*20
21
22
23
24
*26
*27

28

30

29 A

29
31
32

33
34
35
36
37

Code No.
N°de cde.
3541

735682

735683
735772
735773
73 5686
735775
735689
735690
735691
735692
735693
735694
73 5695

73 5696

03 3804

735698
735697

735701
735702
735792
735704
735705
735706
735707
735709
735710

735711

735714

735712

735713
735715
735716

735769
03 3758
04 1092
735720
735721

Quant.

A A A A A A m A A A A A o a

aa W W =

Gehéausedeckel,
komplett

Senkschraube
Scheibe
Deckel

Filter
Filterplatte
Gehausedeckel
Druckfeder
O-Ring
Steuerkolben
O-Ring

Ring

Scheibe

Kolbenstopper
Zylinderschraube

Kolben, komplett
O-Ring

Zylinder
O-Ring
Manschette
Dichtung
O-Ring
Dichtung
Gehause
Puffer oben
Puffer unten

O-Ring

Zylinderschraube

ZylinderfuB,
komplett

ZylinderfulR
Druckfeder

Ausldsesicherung,
oben

Ausldsesicherung
Zylinderschraube
Scheibe
Spritzschutz
Platte

Designation

Housing cover,
compl.

Flat hd. bolt

Front bracket
Exhaust cover
Exhaust filter
Exhaust filter plate
Cap

Compression spring
O-ring

Piston head valve
O-ring

Seal

Plain washer

Piston stopper
Allen screw

Piston, compl.
O-ring

Cylinder

O-ring

Cylinder ring
Gasket

O-ring

Gasket

Main housing
Up bumper
Bottom bumper

O-ring

Allen screw

Nose, compl.

Nose
Compression spring
Upper safety yoke

Safety yoke
Allen screw
Flat washer
Nose cover
Plate mount

Désignation

Couvercle de carter,
compl.

Vis a téte fraisée
Rondelle
Couvercle

Filtre

Plaque de filtrant
Couvercle de carter
Ressort de pression
Joint torique
Piston distributeur
Joint torique
Anneau

Rondelle

Arrét
Vis Allen

Piston, compl
Joint torique

Cylindre
Joint torique
Embout
Joint

Joint torique
Joint

Corps
Amortisseur

Amortisseur au
fond

Joint torique

Vis Allen

Pied de cylindre,
compl.

Pied de cylindre
Ressort de pression

Palpeur de sécurité
en haut

Palpeur de sécurité
Vis Allen

Rondelle
Protection

Plaque

Abmessung
Dimensions

M6 x 16

M6 x 25 DIN 912

M 10 x 25
DIN 912

M5 x 12 DIN 912
A5,3DIN 125



Pos.-Nr. Bestell-Nr. Stiick Benennung

38

39

40
Py
42
43

44

46
45

46
47
48

49

51

52

53
54

55

56
57
58

59
61
60
61
62
63

64

65
66
67

A

Al

Code No.
N°de cde.
3541

735722

735723

735724

735725
04 2811
735727
735728

735729

735730
735731

735732
735733
735734

735735

04 0010

735738

04 1114
040010

735871

735399
735376
43 0625

735378

735379

73 5859
73 5860
735861

735862

73 5869

73 5861
735753
735383

Quant.

1

Magazinschieber,
komplett

Magazinschieber

Druckfeder

Stopper
Spannstift
Spannstift
Schieberfihrung

Rollfeder

Magazin, komplett
Zwischenlage

Magazin
Feder
Halbrundschraube

Magazinabdeckung

6 Kant Mutter

Halbrundschraube

Scheibe
6 Kant Mutter

AbschluRdeckel

O-Ring
Gummigriff
Spiralspannstift

Druckfeder

Kontaktausl6ssung,
komplett

Ausloseplatte
Ausloser
Spiralspannstift

Flhrungsbolzen
O-Ring

Fihrung
Druckfeder
Halterung

Designation

Pusher, compl.
Pusher

Compression spring
Nail stopper

Rolled pin

Rolled pin

Pusher guide

Spiral spring

Magazin, compl.
Nail guide liner

Magazine
Spring
Halfround HD.
nexbolt

Magazine covering

Lock nut

Halfround HD.
nexbolt

Washer
Lock nut

Cover

O-ring
Rubber grip
Roll pin
Compression spring
Trigger compl.
Trigger plate
Trigger

Roll pin

Slide shaft
O-ring

Guide
Compression spring
Contact trip block

Désignation

Coulisseau
chargeur, compl.

Coulisseau
chargeur

Ressort de pression
Arrét

Goupille a resort
Goupille a resort

Coulisseau de
guidage

Ressort a crosse

Magasin, compl.
Couche
intermédiaire
Magasin
Ressort

Vis a téte demi-
ronde
Couverture de
magasin

Ecrou 6-pans

Vis a téte demi-
ronde

Rondelle
Ecrou 6-pans

Couvercle de
fermeture

Joint torique
Poignée

Goupille élastique
spiralée

Ressort de pression

Tir ala volée,
compl.

Plaque de gachette
Gachette

Goupille élastique
spiralée

Boulon de guidage

Joint torique

Guide
Ressort de pression
Fixation

Abmessung
Dimensions

3 x 8 EN 28752
4 x 45 EN 28752

M6 x 14

M 6 EN 24032

M 6 x 25

A 6,4 DIN 125
M 6 EN 24032

3 x 30 EN 28748

3 x 16 EN 28748



Pos.-Nr. Bestell-Nr. Stiick Benennung Designation Désignation Abmessung

Code No. Quant. Dimensions
N°de cde.
3541
77 A 735755 1 Ausléseventil, Release valve, Soupape de
kompl. compl. déclenchement,
compl.

Verschleilteile
Wear-and-tear parts
Piéces d'usare
Piezas de desgaste
Slijtagedalen

Parti soggette ad usura * Czesci zuzywajace sig
Kuluvat osat * @yorsan kopo alkatrészek
Sliddele * Opotrebitelné dielce
Slitagedelar * Rychle opotiebitelné dily
Obrabni deli

* ok ok ok ok
* ok ok ok ok

Wichtig: bei der Bestellung von Ersatzteile, bitte Ersatzteilbezeichnung und Ersatzteilnummer angeben.
Note: When ordering spare parts please state the part name and number.

Important: lors de lacommande de pieces détachées, veuillez indiquer la désignation de la piéece ainsi que
son numéro.

Inportante: En el pedido de piezas de recambio, anotar el nombre y nimero de cada una de las piezas.

Belangrijk:bij bestelling van de onderdelen,gelieve het positie- nummer alsook het onderdeel- nummer te
vermelden.

Importante: all’'ordine del ricambio prego specificare la descrizione e il nummero dello stesso

Tarkeaa: Kun teette tilauksen varaosaluettelosta, antakaa tilausta jattdessanne kyseisen varaosan nimike ja
varaosanumero.

Vigtigt: Ved bestilling af reservedele bedes reservedelsbetegnelsen og reservedelsnummeret angivet.
Viktigt: vanligen ange reservdelsbeteckning och reservdelsnummer vid bestéllning av reservdelar.
Pomembno: Pri naro ilu nadomestnih delov prosimo, da navedete oznako in §tevilo nadomestnega dela

Wazne: W przypadku ztozenia zamdwienia na cze$ci zamiennej prosimy o podanie oznaczenia czesci
zamiennej i jej numeru.

Fontos: Alkatrészrendeléskor kérjik, mindig adja meg az alkatrész nevét és rendelési szamat is!
Délezité: Pri objednavani ndhradnych dielov uvadzajte, prosim, oznacenie a ¢islo ndhradného dielca.
Dulezité: pfi objednavani nahradnich dila udavejte prosim nazev nahradniho dilu a ¢islo nahradniho dilu.
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