de 24 meses. De garantietermijn is 24 maanden. |l termine di garanzia € di 24 mesi. Takuu on voimassa 24 kuukautta. Die
Gewahrleistungsfrist betrdgt 24 Monate. Garanti 24 maneder. Garancija velja 24 mesecev. Gwarancja sprawnosci dziatania

3438 Die Gewdhrleistungsfrist betragt 24 Monate. The guarantee period is 24 months. Garantie 24 mois. El plazo de garantia es

24 miesice. A garanciaidé 24 hénap. Zarucna lehota je 24 mesiacov. Zarucni doba ¢ini 24 mésicu.

STIFTNAGLER 3438

PIN NAILER

CLOUEUR PINS
CLAVADORA PARA PINS
STIFTAPPARAAT
CHIODATRICE PER PERNI
PINNINAULAIN
STIFTSGMMER

PIN PISTOL

PRIBIJALNIK ZA IGLE
SZTYFCIARKA

TU SZEGEz0

IHLI KOVA KLINCOVA KA
PINOVACKA - PINY

| HOLZ-HER X

TECHNISCHE DATEN_ERSATZTEILLISTE
Bei jeder Ersatzteilbestellung Pos-Nr., Bestell-Nr.,
Bestellmenge, Geratetype und Geratenummer angeben!

TECHNICAL DATA_SPARE PARTS
When ordering spares, please state : Item No., Code No.,
quantity, as well as type and number of the tool.

DONNEES TECHNIQUES_LISTE DES PIECES
DETACHEES. Pour toute commande de piéces détachées indiquer
le N° de piece, N° de code., quantité, et type et numéro de machine.

DATOS TECNICOS_PIEZAS DE REPUESTO
En cada pedido de recambios indiquese el N° de pieza, N° de
ref., cantidad, y modelo y niumero de fabricacion del aparato.

TECHNISCHENGEGEVENS_ONDERDELENLIJST
Bij iedere onderdelenbestelling pos.-nr., bestelnr.,
hoeveelheid, type apparaat en apparaatnr. opgeven.

3

DATI TECNICI_DISTINTA PARTI DI RICAMBIO
Per gli ordini di pezzi di ricambio, indicare sempre il no. di posizione,
no. di ordinazione, il no. di pezzi ordinati, il tipo e no. dell'appalLue

KAYTTOOHJE SUOMEKSI_VARAOSALISTA
Varaosatilaukseen on aina merkittava positionumero,
tilausnumero, tilausmaara, konetyyppi ja koneen numero.

TEKNISKE DATA_RESERVEDELSLISTE
Oplys altid positionsnummer, bestillingsnummer, bestillingsmangde,
apparattype og apparatnummer ved bestilling af reservedele.

TEKNISKA DATA_RESERVDELSFORTECKNING SV
Var god Iés och tag tillvara dessae instruktioner. Vid en reservdelsbestélining ska
alltid pos.nr, best.nr, best.mangd, verktygstyp och verktygsnummer anges!

TEHNICNI PODATKI_SEZNAM NADOMESTNIH
DELOV. Pri vsakem naro¢ilu nadomestnih delov navedite $t.
pos., naroc. §t., koli¢ino, tip aparata ter Stevilko aparata!.

DANE TECHNICZNE_ LISTA CZESCI ZAMIENNYCH
Przy kazdym jednym zamowieniu cze$ci zamiennych trzeba poda¢ numer
pozycji, numer zamowienia, ilo$¢ zamowienia, typ narzedzia i numer narzedzia!

MUSZAKI ADATOK_POTALKATRESZ LISTA
Minden potalkatrész rendelésnél adja meg a poz. sz.-t, megrendelési sz.-t,
megrendelt mennyiséget, a szerszam tipusat és a szerszam szamat !

TECHNICKE DATA_Z0ZNAM NAHRADNYCH DIELCOV.
Pri kazdej objednévke nahradnych dielov uvedte Cislo pozicie, objednacie Cislo,
pocet objednavanych kusov, typ a cislo nastrelovaciezho zariadenia!

TECHNICKE UDAJE_NAHRADNI DiLY
Pfi kazdé objednavce nahradnich dilli uvedte cislo pozice,
objednaci ¢islo, objednané mnozstvi, typ naradi a vyrobni ¢islo!



DEUTSCH

2
1 TECHNISCHE DATEN
Type 3438
MaRe: Hohe/Lange mm 150/240
Gewicht kg (ohne 0,9 kg
Eintreibgegenstande)
Ausléseart: Einzelauslésung
Empfohlener Druck-Bereich 4 -7 bar/
0,4-0,7 MPa
Maximal zuldssiger Betriebsdruck |7 bar/0,7 MPa
Luftverbrauch je Eintreibvorgang |0,25 | bei 6
bar/0,6 MPa
Magazinkapazitat (Klammer) 100
Tiefeneinstellung nein
Eintreibgegenstand
Stiftenlange mm 12-25
Drahtstarke mm 0,65
Empfohlenes Schmiermittel
11 Spezialdl Bestell-Nr. 94420
250 cm3 Spezialfett. Bestell-Nr. 68 3868

2 GERAUSCH-/VIBRATIONSINFORMATION
Gerauschkennwerte * 3438/3404
A-bewerteter-Einzelereignis-

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz

L pA, 1s 75 dB(A)
A-bewerteter-Schallleistungspegel

L WA, 1s,d 88 dB(A)
Vibrationskennwerte **

Bewerteter Effektivwert der

Beschleunigung a h, w, 3s <2,5m/s2

Der Geraduschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A)

Gberschreiten. Gehérschutz tragen!

*

3]

_ A aa

Messungen nach den Normen: EN 12549:1999.
** Messungen nach den Normen: ISO 8662-11:1999.

LIEFERUMFANG

Stiftnagler

Allgemeine Betriebsanleitung fir Nagler
Technisches Datenblatt

Transportkoffer

4 FULLEN DES MAGAZINS

Es dirfen nur die unter den technischen Daten (siehe
1) aufgeflihrten Eintreibgegenstédnde verwendet

werden.

Den Schieber (k) auf die gewlinschte Stiftlange
einstellen. Magazinschieber hinten einrasten.
Stifte (Spitze nach unten) von hinten zwischen
Magazinleiste (m) und Fiihrungsleiste (n) einschieben.
Magazinschieber ausrasten und von Hand bis an die

Stifte fuhren.

5 ZUBEHOR

Bestell-Nr.

Federzug fir 10 - 20 N (1,0 - 2,0 kp),
Seilauszug 1,6 m

40 3393

6 STORUNGEN U. IHRE BEHEBUNGEN

Zur Behebung von Stérungen Gerét unbedingt vom Zuleitungsschlauch trennen. Beim Ankuppeln dirfen keine

Eintreibgegenstande im Gerat sein.

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Druckluft entweicht aus
Auspuff.

O-Ringe (e, f) beschadigt oder durch
Fremdkdrper verschmutzt.

Planflache am Zylinder beschadigt.

Teile reinigen oder ersetzen.

Planflache polieren oder Zylinder
austauschen und neu fetten.

Schlag wird nicht
ausgelost.

Treiber mit Klammer verklemmt.

Ausléseventil defekt.

Magazinschieber hinten einrasten.
Vordere Fihrungsplatte (y) abnehmen
und Treiber zurlickschieben. Dann den
verklemmten Stift entfernen.

Gerat von Kundedienst tGberprifen
lassen.

Leerschlage oder Nagel
werden nicht ganz
eingeschlagen.

Gerat blast stark in der untersten
Kolbenstellung, O-Ring (t, u), Puffer (v),
abgentzt beschadigt. Kein Riickhub.

Gerat ohne ausreichende Schmierung.

Ausldser wird zu langsam gedriickt.
Luftdruck zu niedrig.
Zuleitungsschlauch zu lang.Quer-
schnittverengung in der Zuleitung oder

in der Wartungseinheit. (Druckabfall)

Kolben, komplett (r) beschadigt.

Treiberspitze abgenutzt.

Defekte Teile austauschen.

Innenteile reinigen, Gegenlauf-flachen
der O-Ringe und Zylinderlaufflache
fetten. Oler prifen.

Schneller driicken.

Richtigen Druck einstellen (min. 5
bar /0,5 MPa).

Ursache ermitteln und beseitigen

Kolben austauschen.
Gleichzeitig Puffer (v) prifen auf
VerschleiRerscheinungen.

Treiberspitze planschleifen.

Satz VerschleiBteile

Bestell-Nr. 734973

Bei Reparaturarbeiten oder Austausch von Teilen muss auf die Zylinderlaufflache und auf alle Gegenlaufflaichen

von O-Ringen das Spezialfett (Bestell-Nr. 68 3868) aufgetragen werden.

DEUTSCH



ENGLISH

1 TECHNICAL DATA

Type 3438
Dimensions mm 150/240
Weight kg (without fasteners) 0,9 kg
Single sequential

Recommended operating pressure |4 - 7 bar/
range 0,4-0,7 MPa

Maximun permissible operating
pressure

7 bar /0,7 MPa

Air consumption per driving

0,251 at 6 bar/

operation 0,6 MPa
Magazine capacity.

No. of fasteners 100
Penetration depth setting no
Fasteners

Pins length mm 12-25
Wire thickness mm 0,65
Recommended lubricant

1 litre special oil. Code No. 94420
250 cm3 grasa especial.

Code No. 68 3868

2 NOISE/VIBRATION INFORMATION

Noise characteristic values *

3438/3404

A-weighted single-event emission
sound pressure level at work
station L pA, 1s

75 dB(A)

A-weighted sound power level
L WA, 1s,d

88 dB(A)

Vibration characteristic values**

Weighted r.m.s.-acceleration (a),
ah,w,3s

<2,5m/s2

The noise level when working can exceed 85 dB (A).

Wear ear protection!

* Measured values determined according to

EN 12549:1999.

** Measured values determined according to

1SO 8662-11:1999

3 SUPPLIED WITH

Pin Nailer

Safety instructions
Technical data sheet
Transport case

a A a

4 FILLING THE MAGAZINE

Only those fasteners specified under technical data

(see 1) may be used.

Adjustthe slide (k) to the required pin length. Lock the
magazine slide into place at the rear. Insert the pins
(tip downwards) from the rear between the magazine
rail (m) and the guide rail (n). Release the magazine

slide and push it by hand up to the pins.

5 ACCESSORIES

Code No.

Balancer for 10 - 20 N (1.0 - 2.0 kp),
cable travel 1.6 m (5.2 ft).

40 3393

6 TROUBLES AND REMEDIES

Disconnect nailer from hose before servicing. When connecting the tool, it must contain no fasteners.

TROUBLE

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

Air leaking from exhaust
port.

O-rings (e, f) damaged or dirty.

Face of the cylinder is damaged.

Clean or replace parts.

Polish face of the cylinder or replace
and grease again.

Blow does not take place.

Driver is jammed by a fastener.

Release valve damaged.

Lock the magazine slide into place at
the rear. Remove the front guide plate
(y) and push back the driver. Then
remove the jammed pin.

Have tool checked at service station.

Idle impact or staples are
not fully driven in.

Tool exhausts considerably in the
lowest position of the piston, O-ring
(t, u), bumper (v), worn or damaged.
No backstroke.

Tool without sufficient lubrication.

Trigger pressed too slowly.

Air pressure too low.

Connection hose too long. Diameter
reduced in the air line or in the

maintenance unit (fall of pressure).

Piston completely (r) damaged.

Tip of driver worn.

Replace damaged parts.

Clean the interior pieces, grease the
counter surfaces of the O-rings and
the surface of the cylinder. Check the
lubricator.

Press more quickly.

Adjust to correct air pressure (min. 5
bar /0,5 MPa).

Investigate and correct trouble.

Replace piston. At the same time
check bumper (v) for wear.

Re-grind the face of the driver tip
such that it is square to its axis.

Set of wear-and-tear parts

Code No. 734973

During repair replacement of parts the special grease (code no. 68 3868) must be applied to the surface of
the cylinder and the counter surfaces of the O-rings.
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FRANCAIS

6
1 DONNEES TECHNIQUES
MODEL 3438
Dimension mm 150/240
Poids kg (sans les fixations) 0,9 kg
Tir coup par coup
Section de pression de service 4 -7 bar/
recommandée 0,4-0,7 MPa
Pression d‘air max. admissible 7 bar /0,7 MPa
Consommation air 0,251a 6 bar/
litre/coup 0,6 MPa
Capacité chargeur (n° de points) 100
Régl. de la profond.
d'enfoncement non
Fixations
Longueur pins mm 12-25
Epaisseur fil mm 0,65
Lubrifiant recommandé
11 d’huile spéciale. Référence 94420
250 cm3 grasa especial.
Référence 68 3868

2 NOISE/VIBRATION INFORMATION

Valeurs caractéristiques du briut * 3438/3404

Le niveau sonore (A) par coup
suivant le niveau de pression

L pA, 1s 75 dB(A)
Niveau de la puissance sonore
séquentielle L WA, 1s, d 88 dB(A)

Valeurs caractéristiques de vibrations **

Mesure effective de I'accélération
(a), ah, w, 3s

<2,5m/s2

Le niveau sonore en fonctionnement peut dépasser 85
dB (A). Munissez-vous de casques anti-bruit!
* Valeurs mésurées déterminées selon

EN 12549:1999.

** Valeurs mésurées déterminées selon

1SO 8662-11:1999.

3 EQUIPEMENT STANDARD

cloueur pins
instructions de sécurité
feuille technique

valise de transport

-

4 REMPLISSAGE DU MAGASIN

N'utiliser que les fixations spécifiées dans les données
techniques (voir section 1).

Ajuster le coulisseau (k) a la longueur souhaitée des
pins. Enclencher le coulisseau chargeur a l'arriere.
Insérer les pins (pointes en bas) entre la barre du
magasin (m) et la barre du guidage (n). Déclencher
le coulisseau chargeur et guider celui par la main
jusqu’aux pointes.

5 ACCESSORIES

Ref.

Equilibreur balancier 10 - 20 N (1,0

- 2,0 kp), course du cable 1,6 m 40 3393

6 DERANGEMENTS ET REMEDES

Avant toute intervention, il estindispensable de débrancher la machine du tuyau d’alimentation d‘air comprimé.

Avant de raccorder la machine, s‘assurer qu‘il ne contienne pas des fixations.

NATURE DU DERANGEMENT

CAUSES EVENTUELLES

REMEDES

Fuite d‘air par I'échappement

Jointes toriques (e, f) endommagé
ou encrassé par un corps étranger.

Base du cylindre endommagées.

Nettoyer ou remplacer les pieces.

Polir la base du cylindre ou le cas
échéant remplacer le cylindre et
graisser de nouveau.

Le coup n‘est pas déclenché

Piston coincé par une projectiles.

Soupape de déclenchement
défectueuse.

Enclencher le coulisseau chargeur
al'arriere. Enlever la plaque de
guidage par devant (y) et pousser
la lame de piston a l'arriére. Puis
dégager le pin coincé.

Faire réviser la machine par le
Service Aprés-Vente.

Coups a vide ou les agrafes
ne sont pas enfoncées
completement

La machine souffle dans la position
de piston inférieure, joint torique (t,
u), I'amortisseur (v) usé ou cassé.

La machine sans lubrification
suffisante.

Actionnement de la gachette trop
lent.

Pression de travail insuffisante.
Tuyauterie trop longue. Section plus
réduite dans le tuyau ou dans le
groupe de conditionnement (chute
de pression).

Piston (r) endommagées

completement.

Pointe du piston usée

Remplacer les pieces dé
défectueuses.

Nettoyer les piéces intérieures,
graisser les contre-surfaces des
joints toriques et la surface du
cylindre. Vérifier le lubricateur.

Actionner plus vite.
Régler la pression correctement
(min. 5 bar/0,5 MPa).

Rechercher et corriger la faute.

Remplacer piston. En méme temps
examiner |’état de I'amortisseur (v).

Réaffater la pointe du piston de
facon plane

Jeu de piéces d‘usure

N° de cde. 734973

En cas de réparation ou remplacement des piéces il faut appliquer la graisse spéciale (No. de cde. 68 3868)
a la surface du cylindre et a toutes les contresurfaces des joints toriques.
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ESPANOL

1 DATOS TECNICOS

MODELO 3438

Dimensiones mm 150/240

Peso kg

(sin objetos de clavar) 0,9 kg

Disparo por gatillo

Zona de presion de servicio 4 -7 bar/

recomendada 0,4-0,7 MPa

Presion max. de servicio 7 bar /0,7 MPa

0,251 a6 bar/

Consumo aire litros/golpe 0,6 MPa

Capacidad cargador

n° de clavos 100

Regulacion de la penetracion no

Objeto de clavar

Longitud de los pins mm 12-25

Espesor del alambre mm 0,65

Lubricante recomendado

1l aceite especial.

N° de pedido 94420

250 cm3 grasa especial.

N° de pedido 68 3868

2 INFORMACION SOBRE RUIDOS Y
VIBRACIONES

Valores caracteristicos de ruido * 3438/3404

Nivel de presién acustica de
emision en evento individual
medido en lugar de trabajo L pa, 1s | 75 dB(A)

Nivel de Potencia acustica emitida
L wa, 1s,d 88 dB(A)

Valores caracteristicos de vibracion **

Valor efectivo evaluado de la

aceleracion (a), a h, w, 3s <2,5m/s2

El nivel de ruido, con la maquina trabajando, podra
sobrepasar circunstancialmente 85 dB (A).
Usar protectores auditivos!
* Valores de medicion determinados segun
EN 12549:1999.
* Valores de medicion determinados segun
1SO 8662-11:1999.

3 EQUIPAMIENTO STANDARD

Clavadora para pins
Instrucciones de seguridad
Datos técnicos

Maletin

- A

4 LLENADO DEL CARGADOR

Unicamente estd permitido el uso de los objetos de
clavar especificados en los Datos Técnicos (ver 1).
Ajustar la resbaladora (k) a la longitud deseata de las
pins. Aprisionar la resbaladora del cargador detras.
Introducir las pins (puntas hacia abajo) entre el liston
del cargador (m) y el liston de guia (n). Desencastrar
la resbaladora del cargador y guiar con la mano hasta
las pins.

5 ACCESORIOS

Ne de ref.

Suspensor automatico para 10 a 20 N

(1,0 a 2,0 kp), largo util del cable 1,6 m | 40 3393

6 PROBLEMAS Y SOLUCIONES

Desconecte la maquina de la linea de alimentacion de aire comprimido antes de cualquier revision. Al conectar

el aparato, éste no debe contener objetos de clavar.

PROBLEMA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

Pérdida de aire por el
escape.

Aros toricos (e, f) sucios o deteriorados.

Superficie plana del cilindro
deteriorada.

Limpiar a sustituir estas piezas.

Pulir la superficie o cambiar el cilindro.

El disparo no se
produce.

Percutor encallado con grapas.

Valvula deteriorada.

Encastrar la resbaladora del cargador
detras. Desmontar a placa de guia
delante (y) y empujar el percutor hacia
atras. Entonces expulsar la tachuela
encallada

Revisar la clavadora en un taller
autorizado.

Disparo sin grapas, o
estas no se introducen
totalmente.

Considerable salida de aire cuando el

piston se encuentra en posicion inferior.

Aro torico (t, u), amortiguador (v),
gastados o danados. Falla el retroceso.

Maquina sin engrase suficiente.

Accion del gatillo muy lento.

Falta de presion.

La goma de conduccion a la maquina
tiene demasiada longitud. El diametro
de la red o de la conduccion debe ser el

apropiado (descenso de presion).

Piston (r) completamente deteriorado.

Punta del percutor gastada.

Cambiar piezas defectuosas.

Limpiar las piezas interiores, untar

de grasa las contrasuperficies de
rodamiento de los aros téricos y la
superficie de deslizamiento del cilindro.
Verificar el lubricador.

Accionar mas rapidamente.

Ajustese adecuadamente (min. 5 bar/
0,5 MPa)

Investigar y corregir la causa.

Reemplacese. Al mismo tiempo revisese
la pieza (v).

Aplanar la punta del percutor, a la
muela.

Juego de piezas de
desgaste

N° ref. 734973

En caso de reparaciones o cambio de piezas es necesario engrasar la superficie de deslizamiento cilindricay
todas las contrasuperficies de aros toricos con la grasa especial (No. ref. 68 3868).

b

I
o
2
o
0
w




NEDERLANDS

10

1 TECHNISCHE GEGEVENS

MODEL 3438
Afmetingen in mm 150/240
Gewichtin kg
(met leeg magazijn) 0,9 kg
Inschakel modellen: enkel slag

4-7 bar/
Aanbevolen werkdrukbereik 0,4-0,7 MPa
Maximal toelaatbare werkdruk 7 bar /0,7 MPa
Luchtverbruik 0,25 | bij 6
liter/schot bar /0,6 MPa
Capaciteit magazijn
(in aantal spijkers) 100
Inslaginstelmogelikheid nee
Bevestigingsmateriaal
Stiftlengte mm 12-25
Draadsterkte mm 0,65
Aanbevolen smering
1l speciale olie. Bestel no. 94420
250 cm3 speciaal vet.
Bestel no. 68 3868
2 INFORMATIE OVER GELUID EN VIBRATIE
Geluidsniveau * 3438/3404
A-waarde afzonderlij gebruik
emissie Geluidssterkte op de
werkplek L pA, 1s 75 dB(A)
Uitgestraalde geluidssterkte L
WA, 1s,d 88 dB(A)
Informatie over vibratie **
Vernellingswaarde effectief (a), a
h, w, 3s <2,5m/s2

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 85 dB
overschrijden.Draag oorbeschermers!

* Metingen volgens de normen: EN 12549:1999.

** Metingen volgens de normen: ISO 8662-11:1999

3 STANDAARD-UITRUSTING

Stiftapparaat
Veiligheidsadviezen
Technische fiche
Transportkoffer

a A a A

4 MAGAZIJN VULLEN

Alleen de in de technische gegevens (zie 1) aangegeven
verbindingsmateriaal mag worden gebruikt.

De schuif (k) op de gewenste stiftlengte instellen.
Magazijnschuif achter vastklikken. Stiften (punt
naar beneden) van achter tusser magazijnlijst (m) en
geleidingslijst (n) schuiven. Magazijnschuif losmaken
en met de hand tot aan de stiften brengen.

5 TOEBEHOREN

Bestelnummer

Balancer voor 10 tot 20 N (1,0 tot

2,0 kp), bruikbare lengte 1,6 m 40 3393

6 STORINGEN EN HET OPHEFFEN DAARVAN

"

Alvorens een storing op te heffen in ieder geval het apparaat van de luchttoevoerslang verwijderen!
Bij het aansluiten mogen er geen bevestigingsmiddelen in het apparaat zijn.

STORING

MOGELIJKE OORZAAK

REPARTIE

Perslucht ontwijkt de
uitlaatopening:

O-rings (e, f) beschadigd of van
buitenaf vervuild.

Vlakke kantencylinder beschadigd.

O-ringen schoonmaken of vervangen.

Gladde vlakken polijsten of cylinder
verwisselen en opnieuw invetten.

De slag wordt niet in
werking gebracht.

Slagpen door befestigingsmiddel
verklemd.

Schakelventiel defekt.

Magazijnschuif van achteren vast
klikken. Geleideplaat (y) vooraan
afnemen en slagpen terug schuiven.
Dan de vastgelopen stift verwijderen.

Apparaat door een vakman laten
kontroleren.

Loze slagen of nieten
worden niet helemaal
ingeslagen.

Apparaat blaast sterk met slagpen in
onderste stand. O-ring (t, u), buffer (v)
beschadigd. Geen terugslag.

Apparaat zonder voldoende smering.

Schakelaar wordt te langzaam
ingedrukt.

Druk te laag.

De luchttoevoerslang is te lang.
De doorlaat van de toevoerleiding
of de onderhoudsunit is te klein

(drukvermindering).

Slagpen (r) beschadigd.

Slagpenkop versleten.

Defekte delen verwisselen.

Binnendelen schoon maken,
kontraloopvlakken van de O-ringen en
loopvlakken van de cylinder invetten.
Olievernevelaar controleren.

Sneller indrukken.
De juiste druk instellen (min. 5 atm./0,5
MPa).

Oorzaak opsporen en euvel verhelpen.

Slagpen vervangen. Tegelijkertijd de
buffer (v) op slijtageverschijnselen
controleren.

De kop van de slagpen vlakslijpen.

Set slijtagedelen

Bestel nr. 734973

Bij reparatie of verwisselen van onderdelen moet op het cylinderloopvlak en op alle kontraloopvlakken van

O-ringen speciaal vet (bestel nr. 68 3868) opgebracht worden.
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ITALIANO
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1 DATI TECNICI 4 CARICAMENTO DEL SERBATOIO
MODELLO 3438 Possono essere utilizzati solo i chiodi indicati nei dati
Dimensioni mm 150/240 tecnici (si veda punto 1).
Peso kg (senza chiodi) 0,9 kg Ag_giusta.re lo spintore (k) a_la lunghezza desi(?leraTa

- dei perni. Incastrare lo spintore del serbatoio in
Scattc.> singolo _ i dietro. Inserire i perni (punte verso basso) fra la lista
Pressione d'esercizio massima 4 -7 bar/ del serbatoio (m) e la lista de guida (n). Disincastrare
consentita 0,4-0,7 MPa lo spintore del serbatoio e guidare con la mano ai
Pressione d‘esercizio massima perni.
consentita 7 bar/0,7 MPa

0,51 a6 bar/

Consumo aria litri/colpo 0,6 MPa 5 GLI ACCESSORI
Capacita caricatore, n° punti 100 Codice
Regolazione di penetrazione no Equilibratore x 10 - 20 N (1,0 - 2,0 kp),
Materiale chiodatura lunghezza fune 1,6 m 40 3393
Lunghezza perni mm 12-25
Spessore filo mm 0,65
Lubrificante consigliato
1l olio speciale. Codice 94420
250 cm3 grasso speciale. Codice 68 3868

2 VALORI DI EMISSIONE DEL RUMORE

Valori di emissione del rumore * 3438/3404
Livello di pressione acustica per

singola emissione al posto di

lavoro L pA, 1s 75 dB(A)
Livello di potenza sonora

L WA, 1s,d 88 dB(A)

Valori caratteristichi di vibrazione **

valore effettivo valuato
dell’accelerazione (a), a h, w, 3s <2,5m/s2

Durante le operazioni di lavoro il livello di rumorosita
puo superare 85 dB (A).
Utilizzare le cuffie di protezione!
* Rilievi eseguiti secondo le norme EN 12549:1999.
** Rilievi eseguiti secondo le norme

1SO 8662-11:1999.

3 LA FORNITURA COMPRENDE

Chiodatrice per perni
Indicazioni per la sicurezza
Foglio con dati tecnici
Valigetta di trasporto

a A

6 PROBLEMI E SOLUZIONI

Per eliminare i guasti, staccare assolutamente I'apparecchio dal tubo di alimentazione. All’atto dell‘allacciamento,
I'apparecchio stesso non dovra contenere chiodi.

PROBLEMA

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

L'aria compressa

fuoriesce dalla scarico.

Guarnizione OR (e, f) € danneggiata o
sporca.

La superficie piana del cilindro e
danneggiata.

Pulire o sostituire le parti.

Pulire le superficie o sostituire il cilindro
e lubrificare nuovamente.

Il graffe non viene
sparato.

Punzone bloccato da una graffe.

Valvola di scatto difettosa.

Incastrare lo spintore del serbatoio
indietro. Smontare la piastra di guida
davanti (y) e spingere indietro il
propulsore. Poi rimuovere il perno
incastrato.

Far controllare I'apparecchio dal servizio

Colpi a vuoto, oppure
i graffe non vengono

interamente conficcati.

Dall‘apparecchio fuoriesce un forte
getto d’aria nella posizione piu

bassa del pistone, guarnizione OR

(t, u), ammortizzatore (v), guasti o
danneggiati. Nessuna corsa di ritorno.

Apparecchio non sufficientemente
lubrificato.

Azione del grilletto troppo lenta.
Pressione dell‘aria troppo bassa.
Tubo di alimentazione troppo lungo.
Restringimento del diametro del
tubo di alimentazione o nel gruppo

condizionatore (calo di pressione).

Pistone (r) completamente danneggiato.

Punta del propulsore logora.

Sostituire gli elementi difettosi.

Pulire le parti interne, lubrificare le
controsuperfici di scorrimento delle
guarnizioni OR e la superficie di
scorrimento del cilindro. Verificare il
lubrificatore.

Azionare piu rapidamente.

Regolare la giusta pressione (min. 5 bar
/0,5 MPa).

Trovare la cause ed eliminarla.

Sostituire il pistone. Contemporanea-
mente, controllare la presenza di segni
di usura nell’ammortizzatore (v).

Rettificare in piano la punta del
propulsore.

Set parti soggette ad
usura

Codice 734973

In caso di lavori riparazione o sostitizione di parti, & necessario lubrificare la superficie di scorrimento del cilindro
e tutte le controsuperfici di scorrimento delle guarnizioni OR con il grasso speciale (codice 68-3868).
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1 TEKNISET TIEDOT 4 LIPPAAN TAYTTO 6 HAIRIOT JA NIIDEN POISTO
Tyyppi 3438 Vain teknisissé tiedoissa (ks 1) mainittuja nauloja saa Irroita naulain paineilmaletkusta ennen huoltotéiden tekoa. Kun naulain uudelleen liitetaan paineilmaletkuun,
Mita, mm 150/240 kayttaa. naulaimessa ei saa olla nauloja.
— . . Aseta naulan sdatoé (k) halutulle pinnin pituudelle. VIKA MAHDOLLINEN SYY KORJAUSTOIENPITEET
Paino kg (ilman nauloja) 0.9 kg Lukitse naulansiirrin taka-asentoon ja tyénnéa - — - —
Laukaisuperiaate: kertalaukaisu pinnit (kdrki alaspain) takaapain lipaskiskon (m) ja IIn"!aa vuotaa rungon O-renkaista (e ,f) tai vioittunut. Puhdista osat tai vaihda ne.
4-7 bar/ ohjauskiskon (n) valiin. Vapauta naulansiirrin ja laske poistoaukoista. Sylinterin pinta on vioittunut
Suositeltu kdyttdpaine 0,4 - 0,7 MPa se varovasti kddella vasten pinnikampaa. Hoonaa sylinteripinnat tai vaihda

Maksimi sallittu kayttopaine

7 bar /0,7 MPa

llImankulutus/laukaus

0,25 | kun paine on
6 baaria/ 0,6 MPa

Lippaan kapasiteetti 100
Syvyydensaato ei

Naulat

Pituudet mm 12-25
Varsi mm 0,65
Suositeltava voiteluaine

1l erikoisdljya, tilausnumero 94420

250 cm3 erikoisrasvaa,

tilausnumero 68 3868

2 MELU-/TARINATIETO

Meluarvot * 3438/3404
A-analysoitu

yksittaistapauksellinen danen

painetaso tyopaikalla L pA, 1s | 75 dB(A)
A-analysoitu danen tehotaso

LWA, 1s,d 88 dB(A)
Tarinaarvot **

Painotettu r.m.s. kiihtyvyys

(a), ah,w,3s <2,5m/s2

Melutaso voi tyoskentelyn aikana ylittda 85 dB (A).
Kayta kuulosuojaimia!
(*) Mittauksissa noudatettu seuraavia standardeja:
EN 12549:1999.
(**)Mittauksissa noudatettu seuraavia standardeja:
1SO 8662-11:1999.

a A a A

S TOIMITUKSEN SISALTO

Pinninaulain
Turvallisuusohjeita

Tekniset tiedot - varaosaluettelo

Kantolaukku

5! LISAVARUSTEET

Tilausnro.
Kevennin 10-20 N (1,0-2,0 Kp), Pituus
1,6 m 40 3393

sylinteri.

Naulain ei laukea.

Naulansiirrin on jumittunut.

Laukaisuventtiili on viallinen

Avaa lipas ja poista naulat. Avaa lukitus
(y) ja poista ohjauslevy. Tyonna iskuri
takaisin yl6s ja poista jumittunut naula.

Vie laite valtuutettuun
huoltokorjaamoon.

Tyhja laukaus tui naulan
eivat tunkeudu riittdvan
syville.

Laite puhaltaa voimakkaasti, kun méanta
on alaasennossaan. O-rengas (t, u)
vaimennin (v), ovat rikkoontuneet. Ei
rekyylia.

Naulainta ei ole voideltu riitavasti.

Liipastinta painetaan liian hitaasti
llmanpaine on liian alhainen.
Paineilmaletku on liian pitka tai letku on
litistynyt (painekato).

Taydellinen méanta (r) on
vahingoittunut.

Iskurin pda on muotoutunut

Vaihda viottuneet osat.

Puhdista sisdosat, voitele sylinterin
pinnat ja O-renkaiden vastepinnat

Paina liipasinta nopeammin

S&ada paine oikeaksi (min. 5 baria/ 0,5
MPa).

Tutki vika ja korjaa se.
Vaihda manta ja tarkista samalla
vaimentimen (v) kunto.

Hio iskurin paa tasaiseksi.

Kulutusosasarja

tilausnumero 734973

Korjauksen tai osien vaihdon yhteydessa on sylinterin pinnat ja O-renkaiden vastepinnat voideltava

erikoisrasvalla (68 3868)
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1 TEKNISKE DATA

sgmningsprocedure

Type 3438
Mal: Hgjde/lzengde i mm 150/240
Veegt i kg (uden sgm og
haefteklammer) 0,9 kg
Udlgsningsmade: Enkeltudlgsning
4 -7 bar/
Anbefalet trykomrade 0,4-0,7 MPa
7 bar/
Maximalt tilladt driftstryk 0,7 MPa
Luftforbrug pr. 0,25 | ved

6 bar /0,6 MPa

Magasinkapacitet sgm

100

Slagdybde indstilling nej
Inddrivningsobjekt

Stiftleengde mm 12-25
Tradtykkelse mm 0,65
Anbefalet smaremiddel

11 specialolie. Bestillingsnr. 94420
250 cm3 specialfedt. Bestillingsnr. | 68 3868

2 ST@J- OG VIBRATIONSOPLYSNINGER

Maerkeveerdier for staj* 3438/3404
A-vaegtet lydtryksniveau som

forekommer enkelte gange pa

arbejdspladsen, L pA, 1s 75 dB(A)
A-veaegtet lydeffekt, L WA, 1s, d 88 dB(A)
Markeveerdier for vibrationer**

Malt effektiv veerdi fra

accelerationen (a), a h, w, 3s <2,5m/s2

Lydtrykket kan overskride 85 dB (A) under arbejdet.

Brug hgrevaern!

(*) Malinger efter normerne: EN 12549:1999.
(**)Malinger efter normerne: ISO 8662-11:1999.

8 LEVERINGSOMFANG
Stiftsgmmern

Tekniske data - reservedelsliste
Transporttaske

_ A aa

Brugsanvisning e sikkerhedsforeskrift

4 FYLDNING AF MAGASINET

Der méa kun bruges de inddrivningsobjekter, som er

opf@rt under de tekniske data (se 1).

Indstil skyderen (k) pa den gnskede stiftleengde. Lad
magasinskyderen ga i hak i bag. Skyd stifter (spidsen
nedad) bagfra mellem magasinliste (m) og fgreliste (n).
Tag magasinskyderen ud af hak og fgr den manuelt

frem til stiften.

5 TILBEH@R

Best.-nr.

Fjedertraek for 10-20 N (1,0-2,0 Kp),
kabeludtreek 1,6 m

40 3393

6 FEJL OG DERES AFHJZALPNING

17

For afhjeelpning af fejl skal apparatet ubetinget afbrydes fra forsyningsslangen. Der ma ikke vaere nogen
inddrivningsobjekter i apparatet ved tilkoblingen.

FEJL

MULIG ARSAG

AFHJZALPNING

Trykluft slipper ud fra
udstgdningen.

O-ringe (e, f) beskadiget eller tilsnavset
af fremmedlegeme.

Planflade pa cylinder beskadiget.

Renggr eller udskift dele.

Poler planflade eller udskift cylinder og
indfedt pa ny.

Slag udlgses ikke.

Driver blokeret med klamme.

Udlgseventil defekt.

Magasinskyder bagtil skal ga i hak.
Tag forreste fgreplade (y) af og skyder
driver tilbage. Fjern sa stiften, der
sidder i klemme.

Lad serviceafdelingen kontrollere
apparatet.

Tomslag eller bglgesgm

bliver ikke slaet helt ind.

Apparatet bleeser steerkt i den nederste
stempelstilling, O-ring (t, u), buffer (v)
slidt eller beskadiget. Ingen returslag.
Apparatet ikke smurt tilstreekkeligt.
Udlgser trykkes for langsomt.
Lufttrykket for lavt.

Forsyningsslange for lang.
Tveersnitforsnaevring i forsyningen eller

i serviceenheden. (Trykfald)

Stempel, komplet (r) beskadiget.

Driverspids slidt.

Renggr indvendige dele, indfedt
O-ringes modlgbsflader og
cylinderlgbsfladen.

Kontroller olie.

Tryk hurtigere.

Indstil det rigtige tryk (min. 5 bar /0,5
MPa).

Fastsla arsag og afhjeelp denUdskift
stempel.

Kontroller samtidig buffer (v) for tegn
pa slid.

Slib driverspidsen plan.

Seet sliddele

Best.nr. 734973

Ved reparationsarbejder eller udskiftning af dele skal cylinderlgbsfladen og alle O-ringes modlgbsflader
smgres med specialfedt (Best.nr. 68 3868).
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1 TEKNISKA DATA 4 PAFYLLNING AV MAGASIN 6 STORNINGAR OCH ATGARDER
Modell 3438 Endast de produkter som anges under Tekniska Data Automaten maste alltid skiljas fran matningsslangen nar storningar skall atgardas. Vid anslutning far inte
Matt: hojd/ langd mm 150/240 (se 1) far anvandas. spikbleck finnas i automaten.
- — - - Nar magasinet fylls pa ska pistolen hallas pa sadant STORNING MOJLIG ORSAK ATGARD
Vikt kg (utan indrivningsféremal) | 0,9 kg s&tt att mynningen inte riktas mot den som utfor - - - =
Skjutningstyp: enkelskott arbetet och inte heller mot andra personer. Tryq!(luft sipprar ut fran | O-ringar (e, f) skbadade eller ) Rengor eller byt ut delar.
4-7 bar/ Utlésningsspérr och utldsare far inte tryckas in vid utslapp. ;eatitzr:iwaultsade pa grund av frimmande
Rekommenderat tryckomrade 0,4-0,7 MPa péfyllning. ) . . ’
Max. tillatet arbetstryck 7 bar /0,7 MPa Va_r_]d automaten med magasm_et uppat. :I'ryc_l_< pa Andyta pa cylinder skadad. Polera andyta eller byt ut cylinder och
- " - sparrspaken (I) och drag magasinet (m) bakat. Lagg i Sméri in ba nytt
Luftférbrukning per 0,251 vid klamrar och skjut sedan in magasinet tills det hakar - : = " Lne y_ :
indrivningsoperation 6 bar /0,6 MPa fast Slag utloses ej. Matare med klammer karvar. Spéarra magasinskytteln bak. Tag bort
; . . ast. framre justeringsplatta (y) och skjut
Magasinskapacitet, spikar 100 tillbaka mataren. Tag sedan bort det
Djupinstéllning nej . fastklamda stiftet.
- 5 ZUBEHOR
Produkt: Klammer K Bestell-Nr Utldsningsventil defekt. Lat kundservice kontrollera automaten
Klammerldngd mm 12-25 - . Mellanslag eller Automaten blaser kraftigt i understa Byt ut defekta delar.
Traddimmension mm 0,65 Federzug fiir 10 - 20 N (1,0 - 2,0 kp), spikbleck slas inte in kolvstéllning, O-ring (t, u), ddmpare
L cable travel 1,6 m 40 3393 helt. (v) slitna och skadade. Inget
Ryggbredd mm 12,9 atergangsslag.
Rekommenderat smorjmedel
. . . Automaten ar inte tillrackligt smord. Rengor invandiga delar, smorj in mot
1 liter specialolja_Best.nr. 94420 varandra liggande ytor pa O-ringar och
250 cm3 specialfett Best.nr 68 3868 cylinderglidytor. Kontrollera smorjare.
Utlésaren trycks in for langsamt. Tryck snabbare.
2 BULLER-/VIBRATIONSINFORMATION Fér lagt lufttryck. Stall in ratt tryck (min. 5 bar /0,5 MPa).
Bullerkarakteristik* 3438/3404 Matarslangen ar for lang. Hitta orsak och atgarda denna.
A-utvéarderad engangshandelse- Tvarsnittsfortrangning i matarledning
bullerniva pa arbetsplatsen eller i service enhet. (fallande tryck)
L pA, 1s 75 dB(A) -
A-utvarderad bullerniva Kolv, komplett (r) skadad. ?eyctkzakoéllvs.litK:netroélllzréanfaamrg?\ll?t
L WA, 1s,d 88 dB(A) p gep P .
Vibrationskarakteristik ** Slitage p4 matningséppning. Slipa matnings6ppning plan.
Utvarderat effektivvarde av Sats slitagedelar Bestallnr. 734973
acceleration (a), a h, w, 3s <2,5m/s2

Vid repareringsarbeten eller byte av delar maste specialsmérjmedel (bestallnr. 68 3868) laggas pa cylinderglidyta
Ljudnivan vid arbete kan dverskrida 85 dB (A). och pa alla mot varandra liggande glidytor pa O-ringar.
Anvand horselskydd!
(*) Méatningar enligt normer EN 12549:1999.
(**)Matningar enligt normer 1SO 8662-11:1999.

3 LEVERANSOMFANG

Pin pistol

Verktygs-och sdkerhetsanvisningar
Tekniska data - reservdelsforteckning
Forvaringsvéska

_ A aa
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1 TEHNICNI PODATKI

Tip 3438

Mere: Visina/dolzina mm 150/240

Teza kg ( brez zabijalnih 0,9 kg

elementov)

Vrsta sprozitve: Posami¢na sprozitev

Priporo¢eno tlaéno obmocje 4 -7 bar/
0,4-0,7 MPa

Maksimalno dovoljeni obratovalni |7 bar/

tlak 0,7 MPa

Poraba zraka za vsak postopek 0,25 | pri

zabijanja 6 bar /0,6 MPa

Kapaciteta magazina, Zzebljev 100

Nastavitev v globino ne

Podnozje za zavijanje: Sponka K

Dolzina sponk mm 12-25

Debelina Zice mm 0,65

Sirina hrbtne strani mm 12,9

Priporoéeno mazivo

1l posebnega olja, naro¢ st. 94420

250 cm3 posebnega maziva, 68 3868

naroc. §t.

2 INFORMACIJE O HRUPU/VIBRACIJAH

Znacilnosti hrupa * 3438/3404

A-ocenjen-posamezni dogodek

—-Nivo zvo¢nega tlaka na delovnem

mestu L pA, 1s 75 dB(A)

A-ocenjeni nivo-zvoéne moci L

WA, 1s, d 88 dB(A)

Znadéilnosti vibracije **

ovrednotena efektivna vrednost

pospesitve (a), ah, w, 3s <2,5m/s2

Nivo hrupa pri delu lahko preseze 85 dB (A).
Nadenite si zas¢ito za uSesa!

* lzmere skladno s standardi: EN 12549:1999.
** |zmere skladno s standardi: ISO 8662-11:1999.

3 OBSEG POSILJKE

Pribijalnik za igle

Navodila za uporabo

Tehnic¢ni podatki - nadomestni deli
Prenosni kovéek

_ A

4 POLNJENJE NABOJNIKA

Dovoljena je uporaba zabijalnih predmetov, ki so
navedeni v tehni¢nih podatkih (glejte 1).

Pri polnjenju nabojnika morate napravo drzati tako, da
izhodni del ni usmerjen ne proti uporabniku ne proti
drugim osebam.

Med polnjenjem je prepovedano pritiskati na sprozilno
zascito in na sprozilo.

Napravo z nabojnikom zavrtite navzgor. Pritisnite na
rocico (I) in nabojnik povlecite nazaj (m) . Nastavite
sponke in nabojnik potiskajte dokler se ne zaskodi.

5 DODATKI

Naro¢ st.

Vzmetni viek 10-20 N (1,0-2,0 Kp),

izvleéena dolzina 1,6 m 40 3393

6 MOTNJE IN ODPRAVA MOTENJ

Pred odpravo motenj na napravi morate nujno izvleéi napajalni kabel. Ob prikljuéitvi, podnozja za zavijanje

ne smejo biti v napravi.

21

MOTNJE

MOREBITNI VZROKI

ODPRAVA

Stisnjeni zrak uhaja iz
izpusne odprtine

O-ring tesnila (e,f) so poskodovana ali
umazana.

Celna povrsina na cilindru je
poskodovana.

Dele odistite ali zamenjajte.

Celno povrsino spolirajte ali cilinder
zamenjajte in podmazite.

Delovanje se ne sprozi

Gonilnik z Zzeblji je zataknjen.

Sprozilni ventil je defekten.

Drsnik nabojnika naj se zasko¢i na
zadniji strani. Sprednjo Vodilno plosco
odstranite (y) in gonilnik potisnite
nazaj. Nato odstranite zataknjen Zebelj.

Napravo naj preveri servisno osebje.

Udarci v prazno ali
ziéniki se ne popolnoma
nabijejo.

Naprava mo¢no piha v spodnjem
polozaju bata, o-ring tesnila (t, u),
odbojnik (v) obrabljeno, poskodovano.
Ni hoda.

Naprava ni dovolj podmazana.

Sprozilo pritiskate prepocasi.

Stisnjeni zrak je prenizek.

Napajalni kabel je predolg. Zozitev

preseka v dovodu ali vzdrZevalni enoti.

(Padec tlaka).

Bat, v celoti (r) poskodovan.

Gonilna konica je obrabljena

Defektne dele zamenjajte.

Ocistite notranje dele, v obratni smeri
drsecée povrsine O-ring tesnila in
drsece povrsine cilindra podmazite.
Pritisnite nanj hitreje.

Preverite mazalkoNastavite ustrezen
tlak (min. 5 bar /0,5 MPa).

Ugotovite vzrok in odpravite motnjo.

Zamenjajte bat. Isto¢asno preverite
odbojnik (v) za morebitno trenje.

Gonilno konico obrusite.

Skupina obrabnih delov

Narog. St. 734973

V primeru popravil ali zamenjave delov je treba drsne povrsine cilindra in vse nasprotno drse¢e povrsine -

0-ring tesnila vselej podmazati s posebno mastjo (naroé. St. 68 3868).

SLOVENSKO
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1 DANE TECHNICZNE 4 NAPELNIANIE MAGAZYNKA
Typ 3438 Wolno stosowaé¢ tylko przedmioty do wbijania
Rozmiar: Wysoko$é/dtugosé mm 150/240 wymienione w danych technicznych (patrz 1).

— — W celu napetnienia magazynku, nalezy urzadzenie
Cigzar kg (bez przedmiotow utrzymywaé w takim potozeniu, zeby jego wylot nie
whbijania) 0.9kg byt skierowany na ciato osoby obstugujacej lub innej
Rodzaj wyzwalania: pojedyncze wyzwalanie osoby.

4 -7 bar/ W trakcie procesu napetniania nie moze by¢ wcisniete
Polecany obszar ci$nienia 0,4-0,7 MPa zabezpieczenie spustu i sam spust.
Maksymalnie dopuszczone 7 bar/ Urzadzenie przekreci¢ magazynkiem do gory. Wcisnaé
ci$nienie robocze 0,7 MPa dzwignie zaciskowa () i przesunaé do tytu magazynek
Zuzycie powietrza po kazdym 0,25 | przy (m). Wiozy¢ spinacze i wsunaé magazynek az sie
przebiegu whbijania 6 bar /0,6 MPa zatrzasnie.
Pojemno$¢ magazynku, gwozdzi 100
Regulacja sity uderzenia nie 5 WYPOSAZENIE DODATKOWER
Przedmiot wbijany: Zszywki K Numer
Dtugosci zszywek w 12-25 zam.
Grubos¢ drutu w mm 0,65 Naped sprez'_ynoyvy do 10-20 N (1,0-
Szerokosé w mm 12,9 2,0 Kp), wyciag linowy 1,6 m 40 3393
Polecany srodek smarowy
1l oleju specjalnego, numer zam. 94420
250 cm3 ttuszczu specjalnego,
numer zam. 68 3868
2 INFORMACJE O HALASIE/WIBRACJACH
Wartosci hatasu* 3438/3404
Poziom hatasu A —zdarzenia na
stanowisku pracy L pA,1s 75 dB(A)
Poziom mocy akustycznej hatasu
A okreslony L WA, 1s,d 88 dB(A)
Wartosci wibracji **
Oceniony wartos$¢ skuteczna
przyspieszenia (a), a h, w, 3s <2,5m/s2

Poziom hatasu w trakcie pracy moze przekroczy¢ 85 dB
(A). Nosi¢ zabezpieczenia przed hatasem!

* Pomiary zgodne z normami: EN 12549:1999.

** Pomiary zgodne z normami: ISO 8662-11:1999.

3 ZAKRES DOSTAWY

Sztyfciarka

Instrukja obstugi

Dane techniczne - lista cze$ci zamiennych
Walizka transportowa,

-

6 USTERKI I ICH USUWANIE
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W celu usuniegcia usterki, urzadzenie nalezy obowiazkowo odtaczyé od przewodow doprowadzajacych. Przy
podtaczeniu, w urzadzeniu nie moga znajdowac sie zadne przedmioty do wbijania.

USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUNIECIE

Sprezone powietrze
wycieka z wydechu.

Uszkodzone pierscienie
samouszczelniajace (e, f) lub
zabrudzone ciatami obcymi.

Uszkodzona réwna powierzchnia
cylindra.

Wyczysci¢ lub wymienic czesci.

Powierzchnie wypolerowaé lub
wymieni¢ cylinder i na nowo
nasmarowac.

Uderzenie nie zostaje
wykonane.

Kanat zablokowany spinaczami.

Zawor spustowy uszkodzony.

Zablokowa¢ suwak magazynku z tytu.
Usunac¢ przednia ptyte prowadzaca (y)
i przesuna¢ czton napedzajacy do tytu.
Usung¢ zakleszczony sztyft.

Urzadzenie da¢ do naprawy w serwisie.

Puste uderzenia, lub
gwozdzie nie zostajg do
konca wbite.

Urzadzenie silnie dmucha w dolnym
potozeniu ttoka, zuzyty lub uszkodzony
pierscien samouszczelniajacy (t, u),
bufor (v). Brak skoku zwrotnego.

Urzadzenie bez wystarczajacego
smarowania.

Wyzwalacz jest naciskany za wolno.
Cisnienie powietrza za niskie.
Przewdd doprowadzajacy za dtugi.
Zwezenie przekroju przewodu
doprowadzajacego lub w jednostce

konserwujacej. (spadek cisnienia)

Ttok, komplet (r) uszkodzony.

Koncoéwka napedu zuzyta.

Wymienié¢ uszkodzone czesci.

Oczysci¢ czesci wewnetrzne,
nasmarowac przeciwbiezne
powierzchnie pierscieni
samouszczelniajacych i powierzchni
cylindréow. Sprawdzi¢ smarownice.

Naciska¢ szybcie;j.

Ustawié¢ prawidtowe cisnienie (min. 5
bar /0,5 MPa).

Urzadzenie mocniej docisnaé¢ do
przedmiotu roboczego.

Wymieni¢ ttok. Jednoczes$nie sprawdzié¢
bufor (v) pod wzgledem zuzycia.

Réwno zeszlifowac kornicowke napedu.

Zestaw czesci
zuzywajacych sie

Numer zamoéwienia 734973

W przypadku prac naprawczych lub wymiany czesci, nalezy nanies¢ na powierzchnie cylindra oraz wszystkie
powierzchnie przeciwbiezne pierscieni samouszczelniajacych smar specjalny (numer zamoéwienia 68 3868).
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1 MUSZAKI ADATOK
Tipus 3438
Méret: magassag/hossz mm 150/240
Suly kg (kotéelemek nélkil) 0,9 kg
Mikodtetésmod: egyetlen sorrendi mikodtetés

4 -7 bar/

Ajanlott nyomastartomany 0,4-0,7 MPa

Legnagyobb megengedett tizemi
nyomas

7 bar /0,7 MPa

Levegéfogyasztas egy belité 0,251 6 bar-
muveletnél nal /0,6 MPa
Tartalykapacitas, szog 100
Szegelési mélység beallithato nem
Beverend6 targy: Kapocs K

Kapocshossz mm 12-25
Huzalvastagsag mm 0,65
Hatszélesség mm 12,9
Ajanlott kenéanyag

1| specialolaj , megrendelési sz. 94420

250 cm3 specialzsir, megrendelési

sz. 68 3868

2 ZAJ- / VIBRACIO INFORMACIOK

Zajértékek * 3438/3404

A-értékelésl, egyszeri mérési

zajnyomas-szint a munkahelyen

L pA, 1s 75 dB(A)

A-értékelési zajteljesitmény-szint

L WA, 1s,d 88 dB(A)

Vibracios értékek **

Az (a) gyorsulas sulyozott effektiv

értéke, a h, w, 3s <2,5m/s2
A munka soran a zajszint atlépheti a 85 dB (A)-t.

Viseljen fiillvédot!

* A mérések az EN 12549:1999 norma alapjan

késziltek.

** A mérések az 1ISO 8662-11:1999 norma alapjan

késziltek.

3 A SZALLITMANY TARTALMA

Tl szegez6
Altalanos Gzemeltetési utmutato

-

Tarolo koffer

Mszaki adatok — Alkatrészek listaja

4 A TAR FELTOLTESE

Csak a miszaki adatoknal (Id. 1) megnevezett

beverendé targyakat lehet felhasznalni.

A tar feltoltésékor a készuléket ugy kell fogni, hogy
a torkolata ne iranyuljon se a sajat testlink, se mas

személy felé.

A feltoltés folyaméan sem a kioldo biztositékot, sem a

kioldét nem szabad lenyomva tartani.

Forditsa a készuléket gy, hogy a tar felfele nézzen!
Nyomja meg az (I) r6gzité kart és huzza hatra az (m)
tarat! Helyezze be a kapcsokat és tolja be a tarat, amig

az a helyére nem kattan!

5 TARTOZEKOK

Rendelési
szam
Huzoérugd 10-20 N-hoz (1,0-2,0 Kp),
kotélhuzas 1,6 m 40 3393

6 HIBAK ES AZOK ELHARITASA
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A késziilék izemzavaranak elharitasakor feltétleniil valassza ezt le a csatlakozasrol. Racsatlakoztataskor nem
lehet beverendé targy a késziilékben!

szennyez6dtek be.

A henger homlokfelllete hibasodott
meg.

HIBA LEHETSEGES OKA ELHARITASA
S(ritett levegd lép ki a Vagy meghibasodtak a kérszelvényu Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
kipufogébol. gyurak (e, f) vagy idegen test altal részeket.

Csiszolja le a homlokfeliiletet vagy
cserélje ki a hengert és zsirozza Ujra.

Nem olddédik ki Gtés.

Osszeakadt a tolérud a kapcsokkal.

A kioldd szelep hibasodott meg.

Rogzitse hatul a tarbetolo szerkezetet!
Vegye le az ellilsé vezetélemezt (y) és
tolja vissza a toldszerkezetet! Ezutan
vegye ki az elakadt tliszeget!

Vizsgaltassa meg a készliléket az
tgyfélszolgalattal!

Uresen (it a késziilék,
vagy nem veri be
teljesen a hulldmlemez-
szegeket.

Tul gyenge a készulék, vagy tul révid
ideig tartotta oda a készlléket.

A készlilék erésen fuj az also
dugattyuhelyzetben, a korszelvény(i
gyurd (t, u), az Gtk6z6 (v)
elhasznalodott, megrongalodott. Nincs
visszloket.

A készilék nincs eléggé zsirozva.

Lassan nyomta meg a kioldot.

Tul alacsony légnyomas.

Ugral a késziilék.

Tul hosszu a betaplalécsé. Beszlikilt
a betaplalas vagy a kezelési egység
kereszt-metszete. (Leesik a nyomas.)

A dugattyu egészében (r)
megrongalédott.

A hajtocsucs elhasznalodott.

Erésebben tartsa oda a késziiléket.

Cserélje ki a meghibasodott részeket.

Tisztitsa meg a belsé részeket, zsirozza
meg a korszelvény( gy(rik ellenfuto-
felliletét és a hengerfutd-fellletet.
Ellenérizze a zsirzét.

Gyorsabban nyomja meg!

Allitsa be a helyes nyomast (min. 5 bar
/0,5 MPa).

Nyomja erésebben a késziiléket a
munkadarabra.

Talalja meg az okot és haritsa el.

Cserélje ki a dugattyut. Egyidejlileg
ellenérizze az Gtk6z6t (v), hogy
nincsenek-e kopasnyomok rajta.

Sikkoszorilést végezzen a
hajtécsucson.

Koptatérész-készlet

Rendelési sz. 734973

Javitasi munkalatok vagy alkatrészcsere folyaman a hengerfuto-feliiletre és a korszelvényii gyiliriik 6sszes
ellenfuto-feluletére specialis zsirt (rendelési szam: 68 3868) kell felkenni!
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1 TECHNICKE UDAJE

Typ 3438
Rozmery: dizka/$irka mm 150/240
Hmotnost kg (bez nastrefovacich
predmetov) 0,9 kg
Druh spustania: Jednotlivé nastrelenie

4 -7 bar/
Odporucany rozsah tlakov 0,4-0,7 MPa
Maximalny pripustny prevadzkovy
tlak 7 bar /0,7 MPa
Spotreba vzduchu na jedno 0,25 | pri
nastrelenie 6 bar /0,6 MPa
Kapacita zadsobnika, klincov 100
Nastavenie hibky nie
Nastrelovany predmet: Sponky K
Dizka sponiek mm 12-25
Hriabka sponky @ mm 0,65
Sirka sponky mm 12,9
Odporuéany mazaci prostriedok
11 $pecialny olej, Obj. ¢. 94420
250 cm3 Specialny tuk, Obj. ¢. 68 3868
2 INFORMACIA O HLUCNOSTI/VIBRACIACH
Hluénost * 3438/3404
A-posudzovana hladina
akustického tlaku na pracovisku
pri jednotlivej udalosti L pA, 1s 75 dB(A)
A-posudzovana hladina
akustického vykonu L WA, 1s, d 88 dB(A)
Vibracie **
Hodnotena efektivna hodnota
zrychlenia (a), a h, w, 3s <2,5m/s2

Hladina hluku pri praci moze prekrocit 85 dB (A).

Pouzivajte ochranu sluchu!

* Merania podfa normy: EN 12549:1999.
** Merania podfa normy: ISO 8662-11:1999.

3 ROZSAH DODAVKY

Ihlickova Klincovacka
Vseobecny navod k pouzitiu

_

Transportny kufrik

Technické udaje - Zoznam néahradnych dielov

4 PLNENIE ZASOBNIiKA

Smu sa pouzivat len nastrelované predmety uvedené

pod technickymi adajmi (vid 1) .

Za ucelom plnenia zasobnika drzte nastroj tak, aby
otvor (vyustenie) nebol zamerany ani na Vase vlastné

telo ani na iné osoby.

Pri procese plnenia nesmu byt stlaéené: vypinacia

poistka a spustac.

Zariadenie so zasobnikom otocte nahor. Stlacte
zaskakovaciu paku (I) azasobnik (m) potiahnite dozadu.
Vlozte spony a zasobnik zasunte, aZz zaskoci.

5 PRISLUSENSTVO

Obj.¢.

Tah pruziny pre 10-20 N (1,0-2,0 Kp),
Vytiahnutie lana 1,6 m

40 3393

6 PORUCH A ICH ODSTRANENIE

Pre odstranenie poruch oddelte bezpodmieneéne nastroj od privodnej hadice. Pri pripojeni nesmu byt v

zariadeni ziadne nastrelované predmety.

27

PORUCHA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENIE PORUCHY

Stlaceny vzduch unika z
vyfuku.

Kruzok typu O (e, f) poSkodené alebo
znecistené cudzim telesom.

Celna plocha na valci poskodena.

Diely vycistit alebo vymenit.

Celnt plochu vylestit alebo valec
vymenit alebo nanovo namazat.

Naraz sa ne vyvolat.

Hnaci ¢len so sponami je vzprieceny.

Spustaci ventil chybny.

Posuvac zasobnika nechajte vzadu
zaskocit. Odoberte prednu vodiacu
platriiu (y) a udernik posurte dozadu.
Potom odstrante vzprie€eny klinec.

Zariadenie dajte skontrolovat do
servisu.

Prazdne razy alebo krivé
klince sa celkom nezarazia.

Néastroj nasadené prilis slabo alebo
prilis kratko.

Nastroj fuka silno v najspodnejsej
polohe piestu, kruzok typu O (t, u),
timi¢ (v) opotrebované, poskodené.
Ziaden spéatny zdvih.

Nastroj bez dostato¢ného mazania.

Spust sa stlaca prilis pomaly.

Tlak vzduchu prilis nizky.

Nastroj skace.

Privodna hadica prili§ dlha. Zuzenie

prierezu v privode alebo v udrzbarskej

jednotke. (pokles tlaku)

Piest, kompletne (r) poskodeny.

Vyrazaci hrot opotrebovany.

Nastroj dokladne nasadit.

Chybné diely vymenit.

Vnatorné diely vycistit, protichodné
plochy kruzkov typu O a pracovny
povrch valca namazat. Olejnicky
skontrolovat.

Stlacajte rychlejsie.

Spravny tlak nastavit (min. 5 bar/
0,5 MPa).

Nastroj tlacit silnejSie na obrobok.

Zistit pric¢inu a odstranit

Piesty vymenit. Suc¢asne skontrolovat
tImi¢ (v) na priznaky opotrebovania.

Vyrazaci hrot brusit rovno.

Sada dielov podliehajucich
opotrebovaniu

Obj.-&. 734973

Pri opravarenskych pracach alebo vymene dielov sa musi na pracovny povrch valca a na vSetky protichodné

plochy kruzkov typu O nanasat Specialny tuk (Obj.-¢. 68 3868).
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1 TECHNICKA DATA 4 PLNENi ZASOBNIiKU 6 PORUCH A JEJICH ODSTRANENI

Maximalné dovoleny provozni tlak | 7 bar/0,7 MPa

smérem dozadu. Vlozit sponky a zasunout zasobnik,
az zacvakne.

Spotieba vzduchu podle druhu 0,25 | pFi

zarazeni 6 bar /0,6 MPa

Kapacita zasobniku, hfebiky 100 5 PRISLUSENSTVI

Nast. hloubka zar. ne Objedn. &
Nastfelovany pfedmét: Sponky K Tah pruziny pro 10-20 N (1,0-2,0 Kp),
Délka spony mm 12-25 vytazenilana 1,6 m 40 3393
Sila spony mm 0,65

Sitka spony mm 12,9

Doporuéené mazivo

11 specialniho oleje, Objed. ¢. 94420

250 cm3 specialniho tuku,

Objed. ¢. 68 3868

2 INFORMACE O HLUCNOSTI/CHVENI

Parametry hluku* 3438/3404

Hladina akustického tlaku s

hodnocenim A pro dil¢i udalost,

konfiguraci na pracovisti L pA, 1s |75 dB(A)

Hladina akustického vykonu s

hodnocenim A LWA, 1s,d 88 dB(A)

Parametry chvéni, vibraci **

Vazena efektivni hodnota zrychleni

(a),ah,w,3s <2,5m/s2

Hladina hluku pfi praci mGze prekrocit 85 dB (A).
Pouzivejte ochranu sluchu!

* méreni podle norem: EN 12549:1999.

** méreni podle norem: ISO 8662-11:1999.

3 ROZSAH DODAVKY

Pinovacka - piny

Vs$eobecny navod na obsluhu

Technicka data - seznam nahradnich dila
Prepravni kufr

a A aa

Typ 3438 Smi se pouzivat jen nastfelovaci predméty uvadéné Pro odstranéni poruch nastroj bezpodmineéné oddélte od privodni hadice. Pfi pfipojeni nesmi byt zadné
Rozméry: Vyska/délka mm 150/240 pod technickymi udaji (viz 1). nastielované predmeéty v pristroji.

— K plnéni zasobniku drzte nastroj tak, aby vyusténi PORUCHA MOZNA PRICINA ODSTRANENI
Hmotnost kg (bez sesivacich nesméfovalo ani na vase télo ani na jiné osoby. — - - - - - -
prvki) 0,9 kg Pii procesu pInéni nesmi byt stlageny vypinaci pojistka Stlaceny vzduch unikdz | Krouzek O (e, f) poskozeny nebo Dily vy¢&istit nebo vyménit.
Zpusob spousténi: Jednotlivé spousténi a spoustéd. vyfuku. znecistény cizim télesem.

4 -7 bar/ Nastroj otoéit zasobnikem smérem nahoru. Zmacknout , T , ... ,

Doporuéeny rozsah tlaku 0,4-0.7 MPa z24padkovou paku (I) a zésobnik (m) zatdhnout Celni plocha na valci poskozena. Celni plochu vylestit nebo valec

vyménit a nanovo namazat.

Uder se nespustil.

V pohanéci je vzpricena sponka

Spoustéci ventil vadny.

Posunovacé zasobniku zablokovat
vzadu. Pfedni vodici desku (y) odebrat
a ovladac zasunout zpét. Potom
odstranit zablokovany kolik.

Pfistroj nechat prezkouset v
zakaznickém servisu.

Prazdné dorazy nebo
vinité hiebiky se zcela
nenastreli.

Pristroj pfilis slaby nebo nasazen pfilis
kratce.

Pfistroj fouka silné v nejspodnéjsi
poloze pistu, krouzek O (t, u), thumi¢ (v)
opotiebovany poskozeny. Zadny zpétny
zdvih.

Nastroj bez dostate¢ného mazani.

Spoustéc se spousti prilis pmalu.

Tlak vzduchu pfilis maly.

Nastroj skace.

Pfivodni hadice pfilis dlouha. Zuzeni
prifezu v pfivodu nebo v jednotce
udrzby. (pokles tlaku)

Pist, kompletné (r) poskozeny.

Hrot pohanéce opotiebovan.

Pfistroj dukladné nasadit.

Vadné dily vymeénit.

Vnitini dily vycistit, protichidné plochy
krouzkd O a obéznou plochu vélce
namazat. Olejnic¢ku zkontrolovat.
Stlacit rychleji.

Nastavit spravni tlak (min. 5 bar /
0,5 MPa).

Nastroj silnéji tlacit na obrobek.

Pfi¢inu zjistit a odstranit

Pisty vyménit. Souc¢asné tlumic (v)
zkontrolovat na zndmky opotrebeni.

Hrot pohanéce brousit v roviné.

Sada dilt podléhajicich
opotrebeni

Obj.-€. 734973

P¥i opravarenskych pracich nebo vyméné dilii se musi na obéznou plochu valce a na vSechny protichadné
plochy krouzki O nanaset specielni tuk (Obj.c. 68 3868).
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Verschleil3teile
Wear-and-tear parts
Piéces d'usare

Juego de piezas de
desgaste

Slijtagedalen

Parti soggette ad usura
Kulutusosa

Sliddele

Slitagedelar

Obrabni deli

Czesci zuzywajace sie
Gyorsan kopo alkatrészek
Opotrebitelné dielce
Rychle opotfebitelné dily

TYPE 3438



Pos.-Nr.

101
(e) *102
103
104
*105
106
107
108
109
110
213
214
215
216
217
219
220
221
301
303
304
305
307
401
402
403
404

406
407
408
409
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
420
421
422
423
424
425
426
427
428
429
430

Bestell-Nr.
Code No.

N°de cde.

3438

736920
736921

736922
736923
736924
736925
736714
734977
736928
732472
736919
736930
730751

736932
736933
736934
736935
736936
735640
736938
736939
286524
736929
736940
736931
735070
736941

735071

736942
736943
736944
736945
736946
736947
736948
736950
735073
735074
736951

735075
736952
736953
736954
736955
736956
736949
736957
736365
736959
736960
736961
735072
736962

Stiick
Quant.

S N T N J S G NC J G OO

Benennung

Luftleitdeckel
Dichtung
Abstandhalter
Zylinder

O-Ring
Manschette
O-Ring

Kolben, komplett
Puffer
Dichtungsscheibe
Abdeckung
Halbrundschraube
Ausléser

Stift
Sicherungsring
Feder

Stift

Stopper
Gehause
Fihrung
Abschlussdeckel
Stecknippel
O-Ring

Satz Schrauben
Zylinderschraube
Fihrungsplatte, hinten
Zylinderschraube
Flihrungsplatte, vorn
Magazin A
Magazin B
Zylinderschraube
Stopper
Fiihrungskana
Hebel
Schutzkappe A
Schutzkappe B
Magazin C
Schieber
Zylinderschraube
Druckfeder
Feder
Zylinderschraube
Platte

Stift

Stift

Feder
Abdeckung
Lasche

Buchse A

Buchse B
Senkschraube
Beilage

Stab

Designation

Deflector
Packing

Outher stop
Cylinder

O-ring

Cylinder ring
O-ring

Driver, compl.
Bumper

Sealing washer
Cover

Half round hd.hex.bolt
Trigger

Trigger pivot pin
E-ring

Spring

Spring pin
Safety stopper
Main housing
Guide plate

End cap

Plug-in nipple
O-ring

Bolt assy
Hex.soc.hd.bolt
Driver guide, rear
Hex.soc.hd.bolt

Driver guide cover, front

Magazine A
Magazine B
Hex.soc.hd.bolt
Stopper

Steel channel
Adjusting lever

Protecting hood cover A
Protecting hood cover B

Magazine C
Slide
Hex.soc.hd.bolt
Compression spring
Pull spring
Hex.soc.hd.bolt
Rear plate
Fixed pin

Latch pin
Spring

Safety cover
Bracket

Latch spring bushing A
Latch spring bushing B

Countersunk screw
Gasket
Flat bar

Désignation

Couvercle de déflecteur
Joint

Arrét d'espacement
Cylindre

Joint torique

Embout

Joint torique

Piston, compl.
Amortisseur

Rondelle d'étanchéité
Couvercle

Vis a téte demi-ronde
Gachette

Boulon

Anneau

Ressort

Boulon

Arrét

Corps

Guide

Couvercle de fermeture
Raccord rapide male R 1/4"
Joint torique

Assy de boulon

Vis Allen

Plaque de guidage, arriére
Vis Allen

Plaque de guidage, avant
Magasin A

Magasin B

Vis Allen

Arrét

Canal en acier

Levier

Capuchon A

Capuchon B

Magasin C

Coulisseau

Vis Allen

Ressort de pression
Ressort

Vis Allen

Plaque

Boulon

Boulon

Ressort

Couvercle

Eclisse de fixation
Douille A

Douille B

Vis a téte fraisée
Elément supplémentaire
Barre plate

Abmessung
Dimensions

Pos.-Nr. Bestell-Nr.  Stiick
Code No. Quant.
N°de cde.
3438
431 736963 1
432 736958 1
70000 734971 1
* Verschleil3teile
* Wear-and-tear parts
* Piéces d'usare
* Piezas de desgaste
*

Slijtagedalen

Benennung Designation
Feder Spring
Verriegelung Latch

Ausléseventil, komplett Release valve, compl.

*

* ok

Parti soggette ad usura
Kuluvat osat

Sliddele

Slitagedelar

Obrabni deli

* ok kK

Désignation Abmessung

Dimensions

Ressort
Verrouilage
Soupape de déclenchement, compl.

Czesci zuzywajace sie
Gyorsan kop6 alkatrészek
Opotrebitelné dielce
Rychle opotfebitelné dily

Wichtig: bei der Bestellung von Ersatzteile, bitte Ersatzteilbezeichnung und Ersatzteilnummer angeben.

Note: When ordering spare parts please state the part name and number.

Important: lors de la commande de pieces détachées, veuillez indiquer la désignation de la piéce ainsi que son numéro.
Inportante: En el pedido de piezas de recambio, anotar el nombre y nimero de cada una de las piezas.

Belangrijk:bij bestelling van de onderdelen,gelieve het positie- nummer alsook het onderdeel- nummer te vermelden.
Importante: all’ordine del ricambio prego specificare la descrizione e il nummero dello stesso

Tarkeaa: Kun teette tilauksen varaosaluettelosta, antakaa tilausta jattdessanne kyseisen varaosan nimike ja varaosanumero.
Vigtigt: Ved bestilling af reservedele bedes reservedelsbetegnelsen og reservedelsnummeret angivet.

Viktigt: vanligen ange reservdelsbeteckning och reservdelsnummer vid bestéllning av reservdelar.

Pomembno: Pri naroéilu nadomestnih delov prosimo, da navedete oznako in $tevilo nadomestnega dela

Wazne: W przypadku ztozenia zamoéwienia na czesci zamiennej prosimy o podanie oznaczenia czes$ci zamiennej i jej numeru.
Fontos: Alkatrészrendeléskor kérjik, mindig adja meg az alkatrész nevét és rendelési szamat is!

Dolezité: Pri objednavani nahradnych dielov uvadzajte, prosim, oznacenie a ¢islo nahradného dielca.

Dulezité: pfi objednavani nahradnich dilt udavejte prosim nazev nahradniho dilu a ¢islo nahradniho dilu.
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