o )\[\)ruckluft -Schraubendreher
Baureihe Nr. 2-1/2:
Positivkupplung

‘_7_,-

23. Juli 1999

* Umsteuerbar oder eine Drehrichtung
* Abluft-Ableitung verflgbar

Schnellwechsel verfligbar.
Erganzen Sie “Q".

Magnet-Bit-Aufnahme verfligbar.
Erganzen Sie “M”.

Positivkupplung mit Winkelbacken

verflugbar.

Erganzen Sie “A”.

Positivkupplung - 6,35 mm (1/4") Innensechskant Spmdel

Nr. 2P2303

Nr. 212303

Leerlauf |. Dreh- T
Dreh- |. moment - | a Gewicht
; Zahl - | B iNg nur Wkz.
Griff ~U/min |- . . kg
x| 400 | 212503 265 ; 1,42
£ 700" | 212103 , ' 265 1,42
;g 01.200° | 212203 | 2 :-«5._1/4- (63 631 265 445
-E:[ 2.000 | 212603 : 1+ 6-. | 260 1,65
k.3 123037 | 237 3 '-'1/4' (5,35 mm) 6 | 260 1,65
' [ 174" @35mm) | 6 | 265 1,33
2L1103- | 23~ 1/4*635mm) | 6 | 265 1,33
Handhebel 19203 [ 287 1/4*635mm) | 6 | 265 1,33
11603 - |- 23" 4 635mm) | 6 | 235 111
e 211303 | 23 - 1/4* (6,35.mm) 6 235 1,11
| 400 | 2p2sos | 23t 1/4*©635mm) | 6. | 205 1,39
3}?33 03 §.f 700 | 2pP2103 | 23° 1/4* 635mm) | 6 205 1,39
1 | 3.1 1200 | 22203 | 23 /4" 635mm) | 6 | 205 1,39
£ | 2000 | 2p2 23 1/4* (6,35 mm) 6 175 1,65
2| 2500 23 1/4" (6,35 mm) 6 175 1,65
o |.- 540. . | 23.. 1/4* (6,35 mm) 6 205 1,39
Pistole | g “‘;;'900 | 2P1103 -‘23;; : 1/4" (6,35 mm) 6 205 1,39
2l 1600 ' 23, | 4511 | 1/4"635mm) | - 6 | 205 1,39
&l 2.600 | 23 | 3585 | 1/4" (6,35 mm) 6 155 1,65
v [ 3350 23 3-7 1/4* (6,35 mm) 6 155 1,65

D&

* NPT = U.S. National Pipe Taper
FRAGEN SIE BITTE NACH WEITEREN KOMBINATIONEN.

20

1/4" = 6,35 mm
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Pistol Handle

Parts List for
NO. 2-1/2 SERIES MULTI-ASSEMBLY TOOLS
AIR SCREWDRIVERS, NUTRUNNERS, AND DRILLS

(Serial A)

Fig-

Form AB41A

Revised 1/94

P

Lever Handle

Fig- Part Part
ure KNo. Name ure No. Name
1 12660 Housing 1 64035 Housing (Rev.)
2 40157  Pin—Dowel (1/8" x 1-1/8") 64036  Housing (Non. Rev.)
3 54968 Retainer—Exhaust 2 14313 Ring—"0" :
4 54955  Adaplor—Inlet 3 40116 Material--Exhaust
5 1428t  Ring—"0" 4 04041 Cover—Housing (Rev.)
6 30463 Screen 04042  Cover—Housing (Non. Rev.)
7 21541  Ring—Retaining 5 35737 lever
9 63545  Ass'y—Silencer 6 54837 Adaptor—Intake
10 14386 Ring—"0" 7 14312 Ring—"Q"
1 1376  Ass'y—Leader Hose § 30463 Screen
12 63546  Ass'y—Fxhaust Tub.e__}- Remote 9 21541  Bing—Retaining
13 40153  Ciip—Hose (3)* Exhaust 10 41334  Bail
14 B5217  Ass’y—Trigger (Rev.) 11 65499  Screw--Pan Hd. (Self Tap)
15 54222 Valve ' (#6-32 x 314) (2}
16 Sleeve—Valve 12 63241 Ass'y—Valve
17 14378  Ring—"'0" () 13 21427 Spring
1 18 Body-Vaive (Rev.) 14 14303 Ring—"0"
19 21401 Spring 15 54844  Retainer—Speed Control
20 12676  Trigger 16 14394  Ring—"0"
21 40155  Pin—Dowel {1/8" x 3/8""} 17 14281  Ring—"0"
22 06458  Screw—Set (#8-32 x 3/16") 18 54843  Speed—Control
23 06459  Screw—Set (#8-32 x 1/2") 19 1376  Hose—Leader
24 63359  Ass'y—Trigger (Non. Rev.) 20 63355  Ass'y—Hose Exhaust [ horo
25 11600  Body—Valve (Non. Rev.) 21 21427 Spring (Rev. Only) xnaus
26 65227 Body—Valve & Sleeve {Rev.) 22 64038  Spool—Valve (Rev. Only)
64097  Spool--Valve Locking
ITEMS NOT SHOWN 23 06254  Screw—Spool Retaining (Rev. Only)

09953  Screw--Drive (2 x 3/16) (2)*
65359  Name Plate

COMPLETE ASSEIIulBLY——_Pistol Handle COMPLETE ASSEMBLY—Lever Handle
63360 Ass y~—Housupg (Rev.) 63443  Ass'y—Housing (Rev.)
(Igcludes Figs. 1-9, 14) (Includes Figs. 1-18 & 21-23)
63361  Ass’y~Housing (Non. Rev.) 63444  Ass’y—Housing (Non. Rev.)
(Includes Figs. 1-9, 24) ' {Includes Figs. 1-18)

1 Not Available—~Order Pt. No. 65227 (Fig. 26)
1
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virect, Fositive, Positive “A” Clutches

, .

L@T

/4) o) ®

25 4 23
Fig- Fig-  Parl
ure  No. Name e Ne.
1 54076  Protector—Thread 17 63447
2 44520 Retainer—Finder (Screwdriver) 18 10902
3 2525  Magnet Bit Holder {mag. only)

. 4 14281  Ring—Q" 19 25854
5 53100  Case~—Clutch 20 63448
6 63449  Ass’y—Drive Spindle (1/4" 5q.) (Nutrunner)

63450 Ass'y—Drive Spindle (3/8” sq.) (Nutrunner) 21 54469

7 33827  Ass'y—Socket Retainer (1/4” sq.) 2 54468
{Nutrunner) 23 21406

33465  Ass'y—Socket Retainer (3/8” 5q.) 24 44660
{Nutrunner) 25 21501

8 44663  Spacer (Direct and Positive “A") 26 5351
9 64039  Clutch—Direct (2 27 54103
10 21500  Ring—Retainer (2)* 14109
11 21379 Spring 28 5414
12 64040  Clutch—Positive 14110
13 33630  Ass'y—Roller Cage 29 5424

‘ 14 34856  Roller (4)* 14109
15 34854  Ring—Roller Retainer 30 2497
16 44662  Clutch—Positive “A” (2)*

*Order Quantity As Needed
COMPLETE ASSEMBLY

63481  Ass'y—Complete Clutch (Screwdriver) 63487
{Figs. 1-5, 17, 8-11)

63482  Ass'y—Complete Clutch (Quick Change) 63488
{Figs. 8-11, 18, 20-25) i

63483  Ass'y—Complete Clutch (Nutrunner C;ricltn £3489
1/4" sq.) {Figs. 1, 4-11) ute

63484  Ass'y—Complete Clutch (Nutrunner 63430

~ 3/8" 5q.) (Figs. 1, 4-11)

63485  Ass'y—Complete Clutch (Screwdrlver) 63491
Figs. 15, 10-15, 17)  Positive

63486  Ass'y—Complete Clutch (Quick Change) Clutch
(Figs. 10-15, 18, 20-25) ' ute

o—3
G-
B:
=
m™m
gl
b}

——POSITIVE A"

Name

Ass'y—Drive Spindie (Screwdriver)
Ball—Retainer
(Screwdriver and Quick Change}
Ring—Bail Retainer (Screwdriver)
Ass'y—Drive Spindle (Quick Change)
{Inciudes Figs. 18, 22-25)
Case—Clutch {Quick Change)
Retainer—-Ball {Quick Change)
Spring (Quick Change)
Ring—Guide (Quick Change)
Ring—Retaining (Quick Change)
Asg'y--Depth Locator Base
Nose Piece—Round Locator
Cap—End
Nose Piece—Fastener Locator
Cap
Nose Piece—Long Round Locator
Cap—End |
Bushing (mag. only) J

Ass'y—Complete Clutch (Nutrunner
1/4" sq) (Figs. 1, 4-7, 10-15)

Ass’y—Complete Clutch (Nutrunner
378" sq.) (Figs. 1, 4-7, 10-15)

Ass'y—Complete Clutch (Screwdriver)
{Figs. 1-5, 8, 10, 11, 16, 17)

Ass'y—Compfete Clutch (Quick Change)
(Figs. 8, 10, 11, 16, 18, 20-25)

Ass'y—Complete Cluteh (Nutrunner
1/4" s¢.} (Figs. 1, 4-8, 10, 11, 16)

Ass'y—Compiete Clutch (Nutrunner
378" sq.) (Figs. 1, 4-8, 10, 11, 16)

— Positiv:
“A" Gluteh




Single Reduction Gear Case
2000, 2660, 2500, 3350, 4400, 5800 RPM Units

Fig- - Part Fig- Part
ure No. Name ure  No. Name
1 21501 Ring--Retaining 13 10203 Bearing—Ball
2 44660  Ring~Guide 14 25439  Washer (2)*
3 21;’3? gpfmg Stall Drive 15 19267  Gear—Pinion
4 44 etainer—Ball {4400, 5800 RPM)
5 10902 Ball—Steel 16 19317  Ass'y—Gear and Bearing (2)* ;
6 25439 Washer (2000, 2600 BPM) |
7 57250  Screw (M5 x .8 x 20 L.H.) (1/4 Cap. Chucks) U d Beari . |
67250R  Screw (M5 x .8 x 20 L.H.) (3/8 Cap. Chucks) 19314 Ass’y—Gear and Bearing (2)
8 21077  Chuck (0-1/4" Cap.) (2500, 3350 RPM)
21133 Chuck {1/16"-3/8"" Cap.) 19331 Ass'y—~Gear and Bearing {2)*
30000  Key—Chuck {For 1/4" Chucks) (4400, 5800 RPM)
30002 Key—Chuck (For 3/8™ Chucks) 17 10040  Bearing—Needle (2)*
g 54974  Case—Gear (Stalt Drive and Dril) 18 22700 Carier—Gear  —
(Without Threads) {2000, 2600 RPM)
64004  Case—Gear (Screwdriver, Nutrunner, 64162  Carrier—Gear  Screwdriver
Clinch Nut} {With Threads) (2500, 3350 RPM) d Nut
64007  Case—Gear (Stall Bar) 64161  Carrier—Gear and Kulrunner
10 30375  Fitting—Grease (4400, 5800 RPM)
1 19265  Gear—Ring — 22699  Carrier—Gear
12 63387  Ass’y—Planetary Reduction {2000, 2600 RPM)
{2000, 2600 RPM) 64163  Carrfer—Gear
63378  Ass'y—Planetary Reduction | . (2500, 3350 RPM) t— Drilis 3/8-24th
(2500, 3350 RPM) Sr?geg:trrl:r?rrler 64164  Carrier—Gear
63362  Ass'y—Plantetary Reduction s66d  CarioD, 5800 RPM)
{4400, 5800 RPM) L (2000, 2600 RPM)
63388  Ass'y—Planetary Reduction 64157  Carrier—Gear :
{2000, 2600 RPM) 6158 G (2'500'633?0 RPM | Stall [lJrive
e ti . armer—Lea and Clinch Nut
63379 A(szssgo g:lggeég%ﬂeduc 00 1 rvitls 3/8-24th (4400, 5800 RPM)
63383  Ass'y—Planetary Reduction 22707 Carrier—Gear
4400, 5800 RPM (2600 RPM}
( 4.00’ 00 ) =] 64153  Carrier—Gear
43744 Ass'y—Planetary Reduction (3350 RPM) — Stall Bar
63380 A(QUOO- ]23?09 ?PM}R ducti 64154  Carrier—Gear
ss'y—Planetary Reduction | Stall Drive {5800 RPM)
(2500, 3350 APM) . (In?;ludes _J
63384  Ass'y—Plantetary Reduction Figs. 1-6) 19 30062 Pin(2)*
{4400, 5800 RPM) L ' 20 10228  Bearing—Ball
63136  Ass'y—Planetary Reduction 21 21096 Body—Cobet
{2000, 2600 RPM) ) L Clinch Nut 22 44440  Colet—1/4"
63381  Ass'y—Planetary Reduction 44523 Collet—3/16" :
{2500, 3330 RPM} 44522 (ollet—1/8"
63519  Ass'y.—Planetary Reduction 23 21097 Nut--Collet
(2600 RPM) ) 30465  Wrench—9/16"
63517  Ass'y.—Planetary Reduction | Stall Bar 30466  Wrench—11/16" .
(3350 RPM) _ 24 34952  Shield—Chuck (1/4" Cap) | Requires Gear
63518  Ass'y.—Planetary Reduction 34951  Shield—Chuck (3/8" Ca&)___b_ Case with Thre.
{5800 RPM) — 2355 Ass’y—Dead Handle (Not Shown)
*Order Quantity As Needed
COMPLETE ASSEMBLY
63462  Ass'y—Gear Case Complete | 63473 Ass'y—Gear Case Complete |
{2000, 2600 RPM) - . {2000, 2600 RPM) . ive
63463  Ass'y—Gear Case Complete Screwdriver 63474  Ass'y—Gear Case Complete Stall DnvF_
2500, 3350 RPM and Nutrunner 2500, 3350 RPM) (Includes Figs.
(2500, ) =1 (Includes Figs. 9-12) { o 1-6,9-12)
63467  Ass'y—Gear Gase Complete 63475  Ass'y—Gear Case Complete
{2000, 2600 RPM) (4400, 5800 RPM) ]
63468  Ass'y—Gear Case Complete | Drill (includ 63479 Ass'y—Gear Case Complete
(2500, 3350 RPM) Figs. 9-12) (2000 RPM) - Clinch Nut
63469  Ass'y—Gear Case Compiete ' 63480  Ass'y—Gear Case Complete {tncludes Figs
(4400, 5800 RPM) {2500 RPM) —1 a1

*Order Quantity As Needed




Urheberrechfsschutz nach DIN 34
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Aligemeintoleranzen nach DIN IS0 2768-m
Karl M. Reich
Vorort Maschinenfabrik GmbH
AlCuMgPbF 38 72622 Niirtingen
1988 | Datum Name | Oberflich Artixel Nr,
Beorb | 13.00. | Bower | (/) 733111
Gepr. Behandlung Arfieferungszustond
Norm
Typ MaBstob Bezeichnung A d q t er
3341 1 14 fiir SIOUX
Zust, Anderung | Datum Nomd Urspr. Ers. fiir: | Ers. durch:




€l

U USBUNZISLOA Z UUBY USHODIG- DUN LOGIBYISHOIOS JiLl INEIUOY

'uaIBiU[e

48P0 UBPIBUYDS JYIk YD(S 8IS FER OF ‘UId) UBQIaOs- PUN UBXNIOIYISIYOS UCA 8jjauedioy
B49DUR PUN SPUBH B|§ UsjeH ‘ayNYISPUERY- pun Bunplapzinyag Jeww) e)g uebel]
"UBLDESINISA UBBUNAINYISAY PUM USPUNMINLLDS UBLILGY UBGIBLSS- PUN 8X20|qiereS

‘UBILRY UBBURZIBUBA N2 USULQN SRURIG PUN UALDISCIOXT

*38] ueydiig() Jopo UolIRlI0jEl UeAsO(dXe

1990 UdiBquitles UOA |81} YI|95aqseqly JOP ULUGM ‘|[e3ey] Uuep Jnu [g uel|8|yog
UBLILGY UBPUNZUS

ajdwgQ 18P0 UsyRERIRN SJBGILIE U BIP 'UsBNBZI6 UBNUM Y UUEY FBIBI UOA LB)B|YoS SBQ

‘UL LeBUNZIeUeA NZ usuuRy UBpIeM

iB6i85 61105 INZ 85 JOABG UBUILICY JBH USBIDUBISIIOA WOUIS N2 JYDIU 81N 464610 PUD JBISIHOS
“vehia)

j105 N7 58 815 JoaRg Bemeq 1yew U Brezyueps sep Y28 gep 4nep e usblog
‘apinm j|elset

SNy Ne 28leyog 18P WaPUIRY ‘UBLRIPIB)IeM JI§Z BZIMY JNY LOOU UBLILOY 6291104 PUN I6}18jUdS

‘vesyn) ueBuNZispeA NZ UUSY QNEISHOIIS UCA LSBT S8
reysey euayoydiue eule 8i1g uabeiy -ute Jusiu gneys uap 91§ veugy
‘gness Bnezie usys|ycg

WL POL WNZ JaPO USBUNZIaLIeA NT LUBY BGIOYISIIS[YOS BPUBISIBQIeZ euls
THIHI0d 300 YT THISYIIEVIANYS

WENIE NV HIATTHOSNNIAL HZA0 NIFITHOSAIZTHOS S 1IvNEIN 2IS NIYILINOW
‘1AnusseB JLOIU pUIS JBI8f0d PUN JOBIIS

"y uebunneeauebny N2 UsLLDY UsyaNe) SpUEBRILINIOH

‘ueBan mnyssueliny

uegewaBsBunuplo 3|9ZI9pe] USSSNLW UBUOSIa] SPUSYRISIIN PUN JBZTINUSGBNETNIEM
-usyo|ie} epueBelwruay uabnezie saye|yosiededpues

uesyy uebUNZIeLeA NZ UsLURY 65BNBZYISM, BRUSUES YITIO

. “uejUUGY

UeXINILULS 2)RSUIT BP0 ~NY W8P 8P ‘usuey Buniynieg uj ueie] {e[lauiey P oe

gep njep arg usblog ‘ueBej ayeg Inz eBnamiieps YIS 015 ULEM "BIYIISIOA 8]g UBleS
‘P 204paB soueqnz sep Jepo Ziesyny ‘ZIesuls Jap YIIIBLSSIBA ULBM 'USIE)S JopeMIBLN
USUUOY (USSP LUaNe;S WNZ, GoNYUnd Jap i 8Bnazyie) e5nesuep- HEIS Ol Ysnd,

1

(43

“Ualyny vebuneleA Nz usuuRy eBnemiien epusyeL

%1 uepunagren Bumuyoulg Jeseip

1w jse; Bnenyiepy sup yep Unjep otg usBios ‘pam Jepussmsaa BunjysjucasBugLny
LeJapuR Jaue Jopo Hesuauiydsewiys(eiBany ueuje jpu Bnediiep) SBP UUBM

“uepInm Bisegeq BunjyDuu

J8581p UB UIUBRc JU3IU 81 uuem ‘us||epejuniey ueuugy Sumyusiucasbueyiny yw abnezyep

Uen) UeBUNZIGUEA NZ UBLLIQY BENSZAIBAN BOUSLE)S YT

“Usuwyewoa Breoyieps we uejjequesBunpea Jepo UesSyIEMm

Jgueqny ‘uelymyoinp uebunensny 1S JOASY ‘UGSSTINZGR JNT SYD|[J80I WIN OSO[SNY
USP 8|S UBJSIAIE PUN "gNIYISUBYNDIONIG WoA Jotw) BneDiiapy sep 1§ usliejjug
"UBLIELS JOHEMIBUN UBLUD)Y "UeqIelg uessojyosebue ynixarig

Jop ue uB)BQIESBUNHEA 18P0 IQUSGNZ UOA UOSNEISNY ‘UEBLIUBRSAI PUBILEM SIp ‘BBneDUap

WAL} UBBUNZIBLBA NT LBUUQY UBBUNBEMBGENSTHIOA BIBLEBAMIBUN PUR BYDIINIC
. “uefiunsjemussyonaigen
pun -suopie||BIsy| Uatlase)iel elslejsuciiieey JOP JW P 0|§ UsE0jeg «
'uejeiel YOMIEHIOM, PUN 018197 UBISIME 818 ULOM 'USPIBM JZIBLIBA USLUGY
10BU] pun OPURH HIMEHIOM PUN BIS|6T LUBLISIMZ DU SPURH SIP 6|5 USHEY «
oy
916187 B[P UUSM "UBLLIOYN LOPIOM JTI0I0A BYN Y JOPO BPUEH HED B[S UNUORRG .
1818 SUORNEeY JeM|d YINBIqeD) Wiy
st Blgguneqn
Sunfemeg s|p uuem ‘BunpuGIap U] 81S{|SUCHNESY 10Ue UsBam JO([0ISI0N Wep 3
Yols 81§ usneg "uaqey puelg UBISe; USUR B15 gep Unjep eig Uablog Jgneie Bnadsem
SBP 180N B1ONUGY 8Ip jetseps] usuy| o|p ‘uon|sodiadiqy eule aig LUBiSIBlLEMED
AISNe eqly Jep
Ine juelwelesBunpuigien sep uuem Jne usjeu) ueBunBamacBnaziea S1BLIEAISUN DUN SYINZM]

‘vesynieqiey usbunziona usuUy se1depy pun ezgsiny 'oZjgsuiy si6ipeyIseg

iefjue weldepy pun UeXIESINY ‘UBRIFBUIT UCA puLH

8lu| 8lg uej[eH "Uepuyeq purisnz wanb u) 4ois 8|p Leidepy pun amgsny ‘engSuUII
ys|igenysssne uessnyosuegnuiyssBaysg nw e1s usninueg "uelel; ayssuebny
uegrwebeBunupio j|aziepe] UBSENW UBLORIE] 6PUBLISLIN PUN JSTINUSGENOTHIOA
“UBY39.G [9SSNYISUSQNBILOSE RIS WIBULS W YONBIGeD) WHeq UBUUDY jajdepy pun sZjesjny
'8ZIesUlg susleseBion |8ssN|LOSUSqNEIYDSEEIYDS IN) SN UBYDR.Q Bneduemoirte)s Weule ju
ysneiqeg wieq usuugy 18jdepy pun sngsiny ‘eZesuUIT ausyesebiloa ebnatemoIDIsIT 201 101N

SN

T

TASSQIHISNIENVEHISOVIHIS ONN Y3HIPANISNVIHIS
NANIHOSVIRHIIZNVHILLAW ¥ SSIBMNIHS UIHYIRIS

‘ueuyny ueBuUnNBLEA N2 ULy e0ReDLBA Bpualeibeal fBGHESIaIOAUS

IQUBqnZ seuejyojiue Jopo seue)elel 1001 XNOIS UOA UIIOEUISSNE 8IS LUBPUBAMIBA
"UBIN UB|[BJUBLOSIMT UAIB]LE5IeLIaALN

NZUuey ‘spinm LsZyizeds Japo Lejeeb §|00) XnOIS UOA JYIIU SEP UQUBqNZ UOA YONEIgeD Jeg




"UBLULBU UBPBYIY UBLOSIBY
Y20U yemils} ojp Jopem fEp ‘0 S8 81 vebiosius ‘Ueli081uB BnoLiiass e 815 UUB

"UBSLY UOBUNZIBLBA NZ UBLLGY 0BNSZHIBA BPUOMAIS YINZIQl

ISHHBANOMIQ Weyslnord |eq S8 BYDS UBp g 1SS

NHYNB ISNLEANONIE

18UonA0Id Ule PpUT RIS UNIZ, JNE 18)|2HIS 18P UUBM 'UGHE)S JELBMIBUN LEULGY aBReTLIBAM

‘ueyny usbunziayas nz nmccn.x SONOZNIBM BPUBIBIIIOILOY NZ IOMYOS
*UB JemBg) 8ue)y shnaziiep sop YINRIGED) Wieq 8|S LepUapy
US04 U0N NZ jemyoe inu Bnamus sep st jieman) Jefigeuueqn Bunpuemuy jag

‘uaiiing UeBunzisuea Nz uusy usfnemues UocA Yonesq iy

“UBLUGY USJRIAD UIBPUIM UGA SPUBH 9IP LI ILOIU OFS OM ‘LI UsuessOlyoseByY
1epo usuebis|efiyooy ‘usuayn0a) weuje ue sBnemiiapy sjnNUeqUn 8ig uloBen

. “UBPIBM JINBIGYILL
|euossag Weyrkesefiun 1opo WeyBiuaeseq 1Yo|Uu UoA usUUDY aBnanie sibquoisineaqun

UDPIOM JZJOLISA LIBYIIBIBGSIOEY UT UBULGY JOPUIS
‘uspuL;eq Yoleleqsieqy

wnz Bunulejjug 181843]S U] OIS USSSNUE IBUINESE 6]|Y *tLdy JOPUY BIS UBjjeH

: ‘ueBozebua ueyD|BIBGSHBGSY UCA LUBRIGM 16D

"Wl UBBUNZIBUBA NZ UUBY USYDIGIeqSEQY UBRaJLONS[EG Jd8Igos it Lelieqry S8
nB yojeseqs)equy uep ajg usjysnsjey
"UBILYZJBE) UGA USULISYIT SEP LOmydso UALUNEY Ueieianeiaq IUIB|yos U ualieqly Seq

UaULN] LeBUNZIBNBA NI UBLLDY UBBUNDNIIAMIEA

"uauuoy tepiem jraxamedule Bnamyieps sep ul ofp ‘ueBujg) usiepur pun
uaddeisBunBiuiey uoa 1ol Ysjeleqel|eqiy Uep e[S Ueljey 'usjeqie usbnemuemoipieg
W B5g uuam ‘ueneys|ey epo Bunpiely 950] NONWYSS wsuex 8|G uabaiy

Jeysgnz ualep pun ueSnezyiomoie|d UOA BUEN 81D Ul Jeel Sauayo 2ju 818 uabupg
'OMISHSEUNMOIMIBA,

‘UayaBsIrUeA UsBUNZIBHEA LBUUDY SYINGIYOSHNT BPUBYDS)e

"USS|aMINE BYOTISTNIYIBUY Jepo syankyssynT o)Bipryoseq

1900 8501 BlS UUBM JUOIU BSBIP 8IS Uamnueq pun eBnemiiep, o[p 8(S Usls|zidsu)
US| UBBNOTHIOMOMIOIS UOA U5 UBUUDH BLONBIYDSYNT

‘UBYDESIIBA UBBUNZIBpE A LEULDY JESSYDS epuslelLniay pun BRI BPUBLISIS YIS
‘PaIM 191 RY2SBHUR 50 JOADG ‘PUIE UBRIOM JUlajtio BRemiiam WoA [ossn|udsielysnr

8lie go ‘usinadnzyDeuy ‘YeyuLoMeD INZ §8 B[S UBLYIRPY ‘PIiM JaLemel Bnenyieps sep
18P0 pIiM J|esyIemeBsne JoYBNZ "UBPIBM UWIIOUSBIOA UBBUNIGREN JOABY "UBIB[ANE
NZ 38 J88Q|STIY JBP PUN ‘UBUIBLUG NZ NUISLEIN™ WAA Jouiw| 38t Bnezyiep seq

‘UBLELS IOLEMIBUN UBULDY 'USQIP]q LSSSO[YISaBiur gnyosueynT we aip 'eBnezsuemm

‘uesyny uebunzele nZ uuey UebneTuemae[s UOA GELISE JAIBQUSYISIeqUT]
“uejeayosdeqn 1ot (Wep, usueqebetue Bunsemuesqelieq

d8p i) tepo paynelnamiiep Wep jne uep Jepo) Jeq Z'g/Biad gg Jep yonapyn JeQ
‘usyeqe Sigewebaiun

PUN JBQUBYDSISGUN LBULRY ‘UBpIOM USGELESG ¥OTLIDENT UaBijuoL Wep il LU eip “eBnesuop,

0%

"UBIL() UBBUNZIBLBA NZ LURY weBBSISABNe LS SOISUBRMIEUN

WRIGSUORBULIOU| Wap i

8IS uepuy usuopeutojuisBunies eiollep BULIGULe BnoDtem e U] PUN JWHLNE
Z[NWHDS Wop o 2P ‘UeiE; UBPOY LeP JNE JYSIU SUSNE[YIS Sep BpUT SRP OIS uesse] it}
PUn JARIULSWIYDG SPUBPUBMISA NZ Jeql USUORBULIO] Bi8jlom 8IS UepUy Bnazyiepm
SEP AN} ejgSUCRULION] WBp JNY "g8Z UN IQIOI0N XNOIS YD|Pe|iyassne 8|S ueninueg
‘Bipuemiou uusm ‘se olg usseleder pun BigewleBes Bnemuep, sep o UBJBIGDG
“ueBesuea yonziold vsuugy ebnemuep SpelLLDSeB pun sjeuemal Wasog

"W UBBUNZIeUSA NZ UBLIUGY usbunBemeqlinemdues siapsemusur]

‘ueqey puels uelge)

ueule 8|8 gep Jmyep ejg uebiog Jqnupe Bnede, sep J9gn ej|o5UCY 8P yeziape]
usuy] etp ‘uoyisodiedioy eule e1g US)SIPUBMED) 89} Jewiw; BnezTyien sep 8|g ujel
‘uslynyljoa usbunbemag elelemIaUN UBLALOY eBNEZLBMONNSIT

“UBLHY UBBUNTIBLIGA NZ USUUQY DUBIG PUN LeuoisojdXg
‘BungeBuwp) easojdxe Jepo JQJBQUUILLBE Uf JUD|W Brnedpe s sese|p S Uozninueg
“Ueyesebiion uB0ISA|SO|dXT LOA QUEN JBP U LINBIQES W2 il Is| Brezyieps seseiq

"UBHITY UaBUNZISIBA RZ UeUUQy 88EIYSS SYISULeIT

‘UsuLCY UspUieq 10qEY BYISIIB]S LOP YIS YRD ‘UBPUBM U) URIYOT WIeq 8ig
ueloBeq uannuaq Bunuuedg JBIUN UBSIANWIONS USLDSIDIAIS LOA SUEN 18P U] JYDIN
“Hayos| Usgenbuions ueyosLvere YW PEue) usbeb Jyo 1s| BneDyeM SeseId

“ueatyfy usBunziepe A Nz uuey Sunziessnesuonaigip ebue

"Bnedpep sep N NRIGELOLELLIOHM] Wwep INE 8|S UePU|] S{OABISUCIIBIGIA

s6p ‘|62 UeUOREULIOMN) Si8)opn "eBSEIqINEH Jopo HOZIHWUYDS ‘Uleqqly ‘Heyqne)

HZIY Wedle ejg UaieRNSUOK PUM U6 SSNEDEIGM SOP USNRIGHS UBP 8|5 USj0}s ‘uasndsien
swoydwAg spuebio} s1$ uueps "usIyn} UeBUNDBLIOA NZ UBLUOY USLORRIGIA efjyruLagy
‘usuofeiqia uenazie ebinedpemoipe|3

‘uauyy uepeysiQu nz uues Bunnessneuugy ebuey

‘Bnemytan sep

104 HejqualEpsuopRaLIoU; Wep jne e]g uspuy sieBeduue sep “18zq usUC|IBULIO] Jyay
‘uebiesy Nz yapsg e JoBuom uoa jebeduiie WBUL8 [8g YINB [NYSSULIY() ‘uslyajdule
A0 uepiem veBuiled Tnyssigyes gmu Jeyeayosieqn vapse (eSeduue Jep uuep
‘wue usbnezie efneapomone;g

"UBYIFSINIOA USSUNZIOUBALSENY LeUUQY UOYDIE] SpUBDOILINIeH

uafeq) fnyasueBny uegewebsBunupaic

HeZiepaf UBSSNU UGUOSIBY BPUGLAISILT PUN SBNeZMIeAL Sop Jennueg Jeg
‘uepJem uepne|yaset puafen 8Ip UAINP LEYS|Ie] USULLY eBNETUBMORYNE(T yaing




=
SN Yl pelujag

R GRTENLG VI WIICHAIRD KIS W L07 X4 O M GIVATINOR QU0 1062 B L0GO-COLLG VSN VMO ALID XNOK M 08 XOE Od M QEVATINGE GAOH 1067
Nt ST100.L ]
XNOIS (. |
IHE LA S0 VS5Ta Vavas
‘HEISPEP J16)f8 BPENSUCSIEd DYESIOIG) UBY JOUNSBWSEAEA AR BUILDURAUB BIiiRied
eyl seaQjuaYIeNge BRsep B(1D) Yoo | U Bik elgs WE
. ‘e
ejew BADLIaA R16D BIBU JU0LIL 10110 Rd JQUBQIIT JRiPpUR “Seppysepun ‘FOPURAUR WOS ¥y
UBUONENISHSY BYESI0ID) Ly DAdUoA BuADRIOlOW AR BuupugaLy Biyejes
{usipemg) 7
zg ebeg
BaLLONHISN 2230 HYVMTE
o510 (Yfiiepop) 101 uepie; UsY deydspeasl yosywneud usA Yyqed winfun
joa 83 do ue yediliBag o) ‘uszo; o) UBHUYIRICOARDISUB WA 0Z0D JUSP "PlIOM URAIS
unng ap uy jo 16uesian usjepiapUs Ypnaespu0 ‘Plrnuqet deysapeeses ) p ep uesispo; "~
“UBYEZIO0I0A
{yang) senenys exfiueesst deysspeaesel eysspewnsud vey Jnuges Bipunyespiooud fig
SPURLIBLIDN - v
i efed
TENOLLONULENI S0 HIAHISNGD
HGUE O] 6Jj0A 'SainsES|q sep Jeujesue ed senbrewnoud signo sep 415NQe ebesn,T
1 91Ln00% op $eubi|SuoT SUUSERId XNT JSUUOIUOD % 38 S4jj JUBAICD SAI[OSEAIDR 39|
4eBuByz UG, P NG |PNG 10 8P PYWIX0Id | Je|HRARY UuSERUS,D SeeBiEyd seuvotiad 207
{youesy) 'seenesebuep suopanys sep Jegss Jned senbjewneud signo sep jisnge efesny .
siebusig
9¢ abed 2
INORZNHLSEALSIAND TIVAHASNOD
BLIOUT #] O {LIO[S0] 84220A0T OUORSOd BLITOITU BIBJLURL U JRZZHRN JLAI0M J1}SLOI
18zzeund|s B) Jod fuozruis| eleend einbes & srepusidwes ‘sisBfie] ensp BjEuein Cjsanb
1P BZUBLIDIA B][6U LOAB| O oS80 18 eosim)sos 'BUOZUAINUALY B [yaye ‘Eipn enbunys
{ueyrey) "980[00Usd |usiZEMIS 8:8010 OUCSEOd |DUEIS JsuGIN )6 ‘eudaidur BIBUBY U] NYZZIIN 6%
oug||e} —
gz ebeg S
ISINCHIDNYLSNI SVLST 30HVAD!
OHERW B GSNIIU] O SQUOISE] JESNBI 6PONd SJUBLIBIIALON] SBINERLBLIY SE JBSH
‘pRpENGes 0p SOUCIDINIIAU| SUIse Jnbes
A Jepuaiize 1sa[ UBqed BILG(WELIOY RINe 8D B9169 usiequs] snb o * )1 1 °
d | CIUB|WIUBIUNL B GIIFALGS |8 LB ‘Ued]|IN enb agjlenbe sopol "sESOBIA) SRUOICENYE
JM_MMQMW Jeioidoud uepend SEPEZECIOW BEIUBIWIELSY S8| ‘BIUBLITIFRLIOOU) YEZIN 9% OPUBNY
61 sfeg
13NV ISIMNIH 38310 28 NISHYMAs
‘UBI BPOL WINE I8RO
uabunzieleA NZ Lusy LBBNeZIEMOIDIGIT UOA YoNRIGED JoyRWwebyIesus)
jUGES] GUIGMUIYBHBLLISLD]S OROIP Yrw Yejjeqiv
BUEN 18P 4] JOPO JYISORIENE JQUSINZ JOLIEM “ININUSL Bneniiep Sessp B|P ‘UONISd D90
{uewien) 1.1, UBUCHEMIS UBLDINYEISB NZ LUBY UBBNAZXIGMIINS|T UCA YSNRIqes) 109RWaBYoasY
yasnagq - "
aL ebey
ISKROWLINMLENI 3STHLIAVS
“yieap Jo Ainfu esnes ues sjoo) semod pasn Ayedasdiuy
ISUONANIISL A195ES S8SLE MO|{0f PUR PUEIRIBPUN ‘pREI
18NLL Jo0Y Syt Jeau SUpHOM 10 sops BuyBueys ‘Bupujejuiaw ‘Buisn euochisag
emod ‘Apedosduy pesh usymp
1 oBeg
96-0} &3eg

66£307 uUoyg




SCHALL-UND VIBRATIONSWERTE

2 1/2 “L" SERIE MUTTERANZIEHMASCHINEN, SCHRAUBENDREHER
Catalog No. *Schalldruck [*Schallstarke] *ibration
dBA dBA mis?
211101 2L1102 201103 201104 211105 2L1106 2L1107 821 94,8 Less than 2.5
201201 281202 2L1203 201204 211205 2L1206 201207 82,1 94,8 Less than 2,5
211301 211302 211303 211304 2L1305 211306 211307 82,1 94,8 Less than 2,5
21.1407 82,1 94,8 Less than 2,5
21501 2L1502 211503 2L1504 211505 211506 2L1507 82,1 94,8 Less than 2,5
211601 211602 2L1603 21 1604 2L1605 211606 211607 82,1 94,8 Less than 2,5
212101 202102 212103 2L2104 2£2105 202106 2L2107 82,1 94,8 Less than 2,5
21221 212202 212203 282204 2L.2205 212206 202207 821 94,8 Less than 2.5
212301 212302 212303 202304 212305 2012306 212307 82,1 94,8 Less than 2,5
202407 82,1 94,8 Less than 2,5
212501 212502 262503 202504 202505 2L2506 212507 82,1 94 8 Less than 2,5
202601 2L2602 212603 212604 212605 212608 212607 82,1 84,8 Less than 2,5
O 2LX1101 201102 | 21X1103 “2LX1104 211105 2LX1106 211107 821 94.8 Less than 2,5
20X1201 | 20X1202 | 21.X1203 20X1204 2(.X1205 2LX1206 2LX1207 82,1 94,8 Less than 2,5
2LX1301 21X1302 | 21X1303 2£X1304 2L.X1305 2141306 2LX1307 82,1 94,8 Less than 2,5
2LX1407 82,1 94,8 Less than 2,5
20LX1501 | 21X1502 | 21X1503 21X1504 2LX1505 2LX1506 2LX1507 82,1 94,8 Less than 2,5
2LX1601 21X1602 | 21X1603 21 X1604 2LX1605 2EX1606 21X 1607 82,1 94 8 Less than 2,5
21X2101 21X2102 | 21X2103 20%2104 20 X2105 2LX2106 2LX2107 82,1 84,8 Less than 2,5
20X2201 | 212202 | 21X2203 21X2204 2LX2205 21X2206 2EX2207 82,1 94,8 Less than 2,5
2LX2301 2802302 | 20X2303 21.X2304 2LX2305 21.X2306 20X2307 82,1 94,8 Less than 2,5
21X2407 82,1 94,8 Less than 2,5
21 X2501 2LX2502 | 21LX2503 21 X2504 21 X2505 2LX2506 82,1 94,8 Less than 2,5
21X2601 2LX2602 | 21X2603 20X2604 2LX2605 2042606 821 94,8 Less than 2,5
SCHALL- UND VIBRATIONSWERTE
O 2 112 “P" SERIE MUTTERANZIEHMASCHINEN, SCHRAUBENDREHER
Catalog No. *Schalldruck |*Schallstarke | **Vibration
dBA dBA m/s?
2P1101 2P1102 2P1103 2P1104 2P1105 2P1106 2P1107 81,8 94,5 Less than 2,5
2P1201 2P1202 2P1203 2P1204 281205 2P1206 2P1207 81,8 84,5 Less than 2,5
2P13 2P1302 2P1303 2P1304 2P1305 2P1306 2P1307 81,8 94,5 Less than 2.5
2P1407 B81.8 945 Less than 2,6
2P15M1 2P1502 2P1503 2P1504 2P1505 2P1506 2P1507 81,8 94,5 Less than 2,5
2P1601 2P1602 2P1603 2P1604 2P1605 2P1606 2P1607 81,8 94,5 Less than 2,5
2P2101 2P2102 2P2103 2P2104 2PZ2105 2P2106 2P2107 81,8 94,5 Less than 2,5
2P2201 2P2202 2P2203 2P2204 2P2205 2P2206 2P2207 81,8 94,5 Less than 2,5 |
2P2301 2P2302 2P2303 2P2304 2P2305 2P2306 2P2307 81,8 94,5 Less than 2,5 '
2P2407 81,8 94,5 Less than 2,5
M 2P2501 2P2502 2P2503 2P2504 2P2505 2P2506 2P2507 81,8 94,5 Less than 2,5
2P2601 2P2602 2P2603 2P2604 2P2605 2P2606 2P2607 81,8 94,5 Less than 2,5
2PX1101 | 2PX1102 | 2PX1103 2PX1104 2PX1105 2PX1106 2PX1107 81,8 94,5 Less than 2,5
2PX1201 | 2PX1202 | 2PX1203 2PX1204 2PX1205 2PX1206 2PX1207 81.8 94,5 Less than 2,5
2PX1301 | 2PX1302 | 2PX1303 2PX1304 2PX1305 2PX1306 2PX1307 81,8 945 Less than 2,5
2PX1407 81,8 945 Less than 2,5
2PX1501 | 2PX1502 | 2PX1503 2PX1504 2PX1505 2PX1506 2PX1507 81,8 945 Less than 2,5
2PX1601 | 2PX1602 | 2PX1603 2PX1604 2PX1605 2PX1606 2PX1607 81,8 94,5 Less than 2,5
2PX2101 | 2PX2102 | 2PX2103 2PX2104 2PX2105 2PX2106 2PX2107 81,8 94,5 Less than 2,6
2PX2201 1 2PX2202 | 2PX2203 2PX2204 2PX2205 2PX2206 2PX2207 81,8 94,5 tess than 2,5
2PX2301 | 2PX2302 | 2PX2303 2PX2304 2PX2305 2PX2306 2PX2307 81,8 94,5 Less than 2,56
2PX2407 81,8 94,5 Less than 2,5
2PX2501 1 2PX2502 | 2PX2503 2PX2504 2PX2505 2PX2506 81,8 94,5 Less than 2,5
2PX2601 | 2PX2602 | 2PX2603 2PX2604 2PX2605 2PX2606 81,8 94,5 Less than 2,5
*per PNSNTCA **ner SO 8662




SIOUX 2 4/2 SERIE
MUTTERANZIEHMASCHINEN, SCHRAUBENDREHER
KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Sioux Tools, Inc., 2901 Floyd Boulevard, .0, Box 507, Sioux City, lowa, 51102, USA,
erkldren hiermit afleinverantwortlich, dak die Produkte

201101 2Pr1401 211102 2P1702 2L1103 2P1103 201904 2P1404 211105 2P1105 211106 2P1106 201107 2Pt1107
211201 2P1z201 2L1202 2P1202 211203 2P1203 201204 2P1204 201205  2P1205 281206 2P1206 219207 2P1207
2L1301 2P1301 201302 2P1302 201303 2P1303 211304 2P1304 211305 2P1305 2L1306 2P1306  2L1307 2P 1307
211407 2P 1407
201501 2P1501 201502 2P1502  2L1503  2P1503 201504  2P1504 214505 2P1505 211506  2Pi506  2L1507 2P1507
211601 2P1601 201602  2P1602 211603 2P1603  2L1604  2P1604  2L1605 2P1605 2L1608  2P1606 201607 2P1607
202101 2P2101 202102 2P2102 202103 2P2103 22104 2P2104 212105 2P2105  2L2106 2P2106 212107 2P2107
202201 2P2201 22202 2P2202 212208 2P2203 212204 2P2204 212205  2P2205 212206 2P2206  2Lo007 2P2207
22301 2P2301 212302 2P2302 202303 2P2303 202304  2P2304 202305 2P2305 202306  2P2306 212307 2p2307
212407 2P2407
212501  2P2501 202502 2P2502 212503 2P2503 212504  2P2504 212505 2P2505 212506  2P2505 212507 2pP2507
212601 2P2601 212602  2P2602 202603 2P2603 202604  2P2604  2L2605  2P2605 202606  2P26086 212607  2P2607
20X1101 2PX1101 2LX1102 2PX1102 2EX1103 2PX1103 2UX1104 2PX$104 2LX1105 2PX$105 2LX1106 2PX1106 20X1407 2PX1107
2LX1201  2PX1201  2LX1202 2PX1202  21X1203 2PX1203 20X1204 2PX1204 20X1205 2PX1205 20X1206 2PX1206 20LX1207 2PX1207
201301 2PX1301  2LX1302 2PX1302 2LX1303 2PX1303 20LX1304 2PX1304 2(X1305 2PX1305 2LX1306 2PX1306 20X{1307 2PX 1307
. 2EX1407  2PX1407
20X1501 2PX150% 20X1502 2PX1502 21X1503 2PX1503  20X1504 2PX1504 2LX1505 2ZPX1505 21X1506 2PX1506 2L1507 2PX1507
2LX1601  2PX1601 2LX1602 2PX1602 20X1603 2PX1603 20X1604 2PX1604 20X1605 2PX1605 2LX1606 2PX1606 2LX1607 2PX1607
202101 2PX2101  21X2102 2PX2102  2LX2103 2PXZ103 2LX2104 2PX2104 20X2105 2PX2105 2(X2106 2PX2106 2002107 2PX2107
20X2201 2PX2201 21X2202 2PX2202 20X2203 2PX2203 20X2204 2PX2204 2LX2205 2PX2205 2LX2206 2PX2206 21X2207 2PX2207
20X2301  2PX2301 21X2302 2PX2302 21X2303 2PX2303 21X2304 2PX2304 20X2305 2PX2305 2LX2306 2PX2306 2LX2307 2PX2307
20X2407 2PX2407
2LX2501 2PX2501 202502 2PX2502 21X2503 2PX2503 20X2504 2PX2504 2LX2505 2PX2505 2LX2506 2PX2508
21X2601 2PX2601 2LX2602 2PX2602 20LX2603 2PX2603 20X2604 2PX2604 21X2605 2PX2605 20X2606 2PX2608
EinschlieBlich *A, AB, AD, AM, AQ, B, D, DS, M, Q, $B" Anhinge
auf die sich diese Erklarung bezieht, mit den Anforderungen der folgenden Standards oder Normen oder Dokumenten (ibereinstimmen:
EN 792 {Entwurf) EN 292 Teile 142, IS0 8662, Pneurop PNSNTC
gemaR der Regelungen in
B8O1392U4EEC, gelindert durch die Direktiven 91/368/EEC & S8Y/44/EEC,
August 1, 1997 R. V. Caskey
Sioux %:ity. lowa, USA President Q_\_)\\%
Date and place Sioux Tools Inc.
of issues Name and position of issuer Signature of issuer
SIOUX 2 ¥: SERIES BOHRER
KONFORMITATSERKLARUNG
Wir, Sioux Tools, Inc., 2901 Floyd Bouievard, P.O. Box 507, Sioux City, lowa, 51102, USA,
erkidren hiermit alieinverantwortlick, daB die Produkte
2L1110 2P1110 211120 2P1120 201130 2P1130 21140 2P1140 21170 2P1U1T0 21180 2P1180
2L1210 2P1240 2L1230 2P1230 2L1240 2P1240 201270 2P1_y270 211280 2P1280
211310 2P1310 2L1330 2P1330 211340 2P 1340 2L1370 2P1370 2L1380 2P1380
2L1410 2P1410 211430 2P1430 201440 2P 1440 211470 2P1470 2L1580 2P1580
211510 2Pi510 211520 2P1520 211530 2P1530 2L1540 2P1540 2L1570 2Pi570 201680 2P1680
211610 2P1610 2L1630 2P1630 2L1640 2P1640 211670 2P1670
201910 2P1910 211930 2P1930 2L194% 2P1940 201970 2P19770
22110 2P2110 212120 2P2120 282130 2P2130
282210 2P2210 202230 2P2230
2L2310 2P2310 212330 2P2330
212410 2P2410 2L2430 2P2430
212510 2P2510 202520 2P2520 21.2530 2P2530
202610 2P2610 202630 2P2630
~2810 2P2910 2L.2930 2P2930
X1110 2PX1110 201120 2PX1120 2LX1130 2PX1130 21X1140 2PX1140 X170 2PX1170 2LX1180 2XP1180
2LX1210 2PX1240 2LX1230 2PX1230  21X1240 2PX1240 2LX1270 2PX$270  2LX1280  2XP1280
2LX1310 2PX1310 2LX1330 2PX1330 21LX1340 2PX1340 2LX1370 2PX1370 21X1380 2XP1380
2LX1410 2PX1410 201430 2PX1430 20X1440 2PX1440 2LX1470 2PX1470 21X1580  2XP1589)
2{X1510 2PX1510 2LX1520  2PX1520 2LX1530 2PX1530 21X1540 2PX1540  21LX1570 2PX1570  2LXI680  2XP1680
20 X1610 2PX1610 2LX1630  2PX1630  2tXt640 2PX1640  2LX1670 2PX1870
2LX1910 2PX1910 20X1830  2PX1830 2ULX1{940 2PX1940  2LX1870  2PX19770
2LX2110 2PX2110 20X2120  2PX2120 20X2130 2PX2130
20X2210 2PX2210 20X2230  2PX2230
20 %2310 2PX2310 21X2330 2PX2330
2LX2410 2PX2410 2LX2430 2PX2430
2LX2510 2PX2510  21X2520 2PX2520 2LX2530  2PX2530 .
2L.X2610 2PX2610 2LX2630  2PX2630
212910 2PX2910 2EX2930  2PX2930

auf die sich diese Erklirung bezieht, mit den Anforderungen der folgenden Standards oder Normen oder Dokumenten Gibereinstimmen:
EN 792 {Entwurf) EN 292 Teile 182, 1SO 8662, Pneurop PNBNTC1
: gemaf der Regelungen in
89/392/EEC, gelindert durch die Direktiven 91/368/EEC & 83/44/EEC.

August 1, 1997 R. V. Caskey
Sioux City, lowa, USA President Q\\)\\&é
Date and place Sioux Tools Inc.
of issues Name and position of issuer Signalure of issuer
6
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ANWEISUNGEN FUR 2 1/2 SERIE _
MUTTERANZIEHMASCHINEN, SCHRAUBENDREHER & BOHRER
Vor dem Betrieb dieses Werkzeugs lesen Sie bitte diese Anweisungen und die

“Sicherheitsanweisungen fiir Druckluftwerkzeuge”.
DRUCKLUFTZUFUHR
Die Werkzeugleistung héngt von der ordnungsgemaRen Zufuhr von sauberer, trockener Luft mit einem Druck von 6,2 bar (90 psig)
ab, Die Verwendung von Filtern, Druckregulierern und Schmiervorrichtungen gewahrleistet eine maximale Werkzeugleistung und -
febensdauer. Vor dem Anschlieien des Werkzeugs blasen Sie den Luftschiauch durch, um eventuell vorhandenes Wasser und
Schmutz zu entfernen.,
SCHLAUCH UND SCHLAUCHANSCHLUSSE
Der Zufuhrschiauch solite einen Mindest-Innendurchmesser von 3/8” (10 mm) aufweisen. Verlingerungsschiiuche miissen einen
Innendurchmesser von mindestens 1/2" (13 mm) haben. Kupplungen und Armaturen milssen ebenfalls elnten Mindest-Innendurchmesser
von 3/8" (10 mm) aufweisen. '
SCHMIERUNG
Verwenden Sie SIOUX Druckiuftmotord! Nr. 288. Es wird eine Luftschlauch-Schmiervorrichtung empfohlen, die 2 bis 4 Tropfen pro
Minute abgibt. Wenn keine Schmiervorrichtung eingesetzt wird, fiillen Sie taglich zweimal 1,2 ml (0,4 oz, 12 bis 15 Tropfen) in den
Drucklufteinlal.
Schmieren Sie das Getriebe nach jeweils 100 Betriebsstunden mit SIOUX Schmiermittel Nr. 289A.
Schmieren Sie alle positiven und justierbaren Kupplungen alle 40 Stunden mit SIOUX Schmiermittel Nr. 12324,

ALLGEMEINER BETRIEB
Der Druckluftmotor wird durch Auslésen des Betriebshebels oder Ausldsers gestartet. Die Motorgeschwindigkeit kann durch Justieren

der Schiitzkopfsteuerung, die sich auf dem Werkzeuggehéuse oder bei einigen Modellen auf der Ausidseroberflache befindet,
kontrolliert werden. i

Bei umschaitbaren Werkzeugen wird die Drehrichtung der Spindet durch einen Umkehrknopf kontroffiert. Wenn der Knopf
(l -I-) gedriickt wird, dreht sich die Spindel gegen den Uhrzeigersinn. Drlicken Sie diesen Knopf immer komplett ein, um die volle
Leistung zu erhaiten. Bei einigen Modellen kann der Umkehrknopf in der Umkehrrichtung eingerastet werden, indem er
kompiett eingedriickt und im Uhrzeigersinn gedreht wird.
Informationen zum Kupplungsbetrieb
Schraubendreher und Mutteranziehmaschinen ,
FESTDREHANTRIEB .uovvevevicsrceeecererenssoe Spindel dreht mit Motor. Motor blockiert, wenn Halterung festdreht.

DIREKTKUPPLUNG......coveevreencresevesnacssninns Spindel dreht nicht mit Motor. Druck auf Spindel kuppelt gerade Backen ein, um Spindel
zu drehen. Motor blockiert, wenn Halterung festdreht. ‘

POSITIVE KUPPLUNG-WINKELBACKE ... Spindel dreht nicht mit Motor. Druck auf Spindet kuppelt Winkelbacken ein, um Spindel
zu drehen. Kupplung ratscht beim Erreichen einer bestimmten Straffheit. Drehmoment |
an Halterung wird dadurch bestimmt, wie fest der Bediener das Werkzeug aufdriickt.

POSITIVE KUPPLUNG ROLLBACKEN ..... Ahnlich wie Winkelbacke, auler dalk 4 Roflen Winkelzahne einkuppeln. Zahnrad
schnelier und Blasen nicht so heftig.

JUSTIERBARE KUPPLUNG.............. siaaenne Spindel dreht nicht mit Motor. Druck auf Spindel rastet Kupplung ein, so daf sich die
Spindel dreht. Wenn Halterung voreingestelites Drehmoment erreicht, ratscht die
Kupplung. Justieren des Federdrucks &ndert Drehmoment.

Justieren der Justierbaren Kupplung

UBER 25 ZOLL-PFUND .
Zum Justieren der Kupplung plazieren Sie den Justierschiiissel (Nr. 53099)
mit dem Stift durch die Offnung im Kupplungsgehéuse. Plazieren Sie einen
6.4 mm (1/4") Sechskantschlilssel in die Aufsalzhaiterung, driicken Sie ihn
und drehen Sie, bis der Justierschliissel in den Schlitz der Kupplungsmutter
einpaflt. Halten Sie die Aufsatzfassung mit dem Sechskantschliissel
eingedriickt, und drehen Sie in Uhrzeigerrichtung, um das Drehmoment zu U?PEL“ n
erhdhen und entgegen der Uhrzeigerrichtung, um es zu reduzieren. ZUM E\“‘:‘GSBAC“E ,
UNTER 25 ZOLL-PFUND ANDERUNG GRUNE FEDER NR. 41284 \(U?‘P"U N
Plazieren Sie den Justierschliissel wieder in die Position wie fiir das hdhere sP\“DEL
Drehmoment, jedoch positionieren Sie ein Schraubendreherbiatt durch die
Aufsatzhalterungsoffnung, bis der Schiitz am fernen Ende beriihrt wird.
Drehen Sie den Schraubendreher, bis der Justierschliisse! pafit, drehen Sie
den Schraubendreher inUhrzeigerrichtung, um das Drebmoment zu erhthen
und entgegen der Uhrzeigerrichlung, um es zu reduzieren.




