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2 | Deutsch

1 TECHNISCHE DATEN

Type 3722
MaRe: Hohe/Ldnge mm 366/352
Gewicht kg (ohne
Eintreibgegenstande) 2,55 kg
Ausloseart: Einzelauslésung
Empfohlener Druck-Bereich 5 - 8 bar/
0,5-0,8 MPa
Maximal zuldssiger Betriebsdruck |8,0 bar/
0,80 MPa
Luftverbrauch je Eintreibvorgang | 1,731 bei 6
bar /0,6 MPa
Magazinkapazitat (Nagel) 25
Tiefeneinstellung nein

Eintreibgegenstand: Kunststoffgebundene
Nagelstreifen

Nagelldange mm 40-50
Nagelschaft @ mm 4,0
Empfohlenes Schmiermittel

11 Spezialdl, Bestell-Nr. 94420

250 cm3 Spezialfett, Bestell-Nr. 68 3868

2 GERAUSCH-/VIBRATIONSINFORMATION

Gerauschkennwerte * 3722

A-bewerteter-Einzelereignis-
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz

L pA, 1s 91 dB(A)

A-bewerteter-Schallleistungspegel

L WA, 1s,d 104 dB(A)

Vibrationskennwerte **

Bewerteter Effektivwert der

Beschleunigung (a) 4,41 m/s2

|O Der Geréduschpegel beim Arbeiten kann 85 dB
(A) tberschreiten. Gehorschutz tragen!

* Messungen nach den Normen: EN 12549:1999.

** Messungen nach den Normen: ISO 8662-11:1999.
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4 FULLEN DES MAGAZINS

Es diirfen nur die unter dentechnischen Daten (siehe 1)
aufgefiihrten Eintreibgegenstédnde verwendet werden.
Zum Flllen des Magazins das Gerat so halten, dal3
die Mindung weder auf den eigenen Kérper noch auf
andere Personen gerichtet ist.

Beim Fullvorgang dirfen Auslésesicherung und
Ausldser nicht gedriickt sein.

Ziehen Sie den Magazinschieber nach hinten, bis er
sicher eingerastetist. Schieben Sie 1 Nagelstreifenins
Magazin, entsperren den Magazinschieber und fiihren
ihn gegen den Nagelstreifen. Achten Sie darauf, daR
der Nagelstreifen richtig im Magazin liegt und die
Nase des Schiebers lGber den Kopf des letzten Nagels
greift. Vermeiden Sie unbedingt, daR der Schieber
bei teilweise oder ganz leerem Magazin nach vorne
schnellt. Fiihren Sie ihn stets mit der Hand bis an den
Nagelstreifen oder Anschlag.

5 HANDHABUNG DES GERATES

Das aufeinwandfreie Funktion geprufte betriebsbereite
Eintreibgerat auf das Werkstick aufsetzen und
ausldsen.

Die vorstehende Nagelspitze in das gewlinschte
Loch im Blech sicher einfihren, Gerat fest gegen
das Werkstiick driicken und den Ausldser (215)
durchziehen. Nach erfolgtem Schlag Ausléser wieder
loslassen und Geréat abheben.

Der einzutreibende Nagel muss mit der Spitze im
vorgesehenen Loch eingefiihrt sein. Nicht auf Blech
schlagen.

6 ZUBEHOR

Bestell-Nr.

Federzug fir 20-30 N (2,0-3,0 Kp),
Seilauszug 2,0 m

40 3407

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH

HOLZHER ®
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7 STORUNGEN U. IHRE BEHEBUNGEN

Deutsch | 3

Zur Behebung von Stérungen Gerét unbedingt vom Zuleitungsschlauch trennen. Beim Ankuppeln dirfen keine
Eintreibgegenstédnde im Gerét sein.

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Druckluft entweicht aus
Auspuff.

O-Ringe (e, f) beschadigt oder durch
Fremdkorper verschmutzt.

Teile reinigen oder ersetzen.

Schlag wird nicht
ausgelost.

Steuerelemente nach langerer
Lagerung schwergéngig.

Druck erhéhen und einige Probeschldage
durchfiihren. AnschlieBend sofort den
Druck reduzieren.

Leerschldge oder Négel
werden nicht ganz
eingeschlagen.

Gerat blast stark in der untersten
Kolbenstellung, O-Ringe (e, f),
Puffer (v), Manschette (i), Dichtring
(h), Dichtung (g), abgentitzt oder
beschadigt. Kein Riickhub.

ZylinderfulR (m) defekt

Geréat ohne ausreichende Schmierung.

Luftdruck zu niedrig.

Gerat springt.

Zuleitungsschlauch zu lang.Quer-
schnittverengung in der Zuleitung oder
in der Wartungseinheit. (Druckabfall)

Kolben, komplett (r) beschadigt.

Treiberspitze abgenditzt.

Defekte Teile austauschen.

Gerat von Kundendienst Gberprifen
lassen.

Innenteile reinigen, Gegenlaufflachen
der O-Ringe und Zylinderlaufflache
fetten. Oler priifen.

Richtigen Druck einstellen (min. 5
bar/0,5 MPa).

Gerat stérker auf das Werkstlick
dricken.

Ursache ermitteln und beseitigen

Kolben austauschen.
Gleichzeitig Puffer (v) prifen auf
VerschleiBerscheinungen.

Treiberspitze planschleifen.

Gerat arbeitet zu
langsam.

Ausldésesicherung (a) schwergéngig.

Vereisung der Steuerteile.

Ausléseventil (w) defekt.

Leichtgdngigkeit herstellen.

Funktion des Wasserabscheiders
prifen.

Gerat vom Kundendienst Giberpriifen
lassen.

Satz Verschleil3teile

Bestell-Nr. 73 8274

Bei Reparaturarbeiten oder Austausch von Teilen muss auf die Zylinderlaufflache und auf alle Gegenlaufflachen
von O-Ringen das Spezialfett (Bestell-Nr. 68 3868) aufgetragen werden.

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH

HOLZHER ®



41 English

1 TECHNICAL DATA

Type 3722
Dimensions mm 366/352
Weight kg (without fasteners) 2.55 kg
Single sequential

Recommended operating pressure | 5 - 8 bar/
range 0.5-0.8 MPa
Maximun permissible operating 8.0 bar/
pressure 0.80 MPa
Air consumption per driving 1.73 1 at 6 bar/
operation 0.6 MPa
Magazine capacity. (No. of

fasteners) 25
Penetration depth setting no
Fastener: Plastic bound nail

Nail length mm 40-50

Nail shank @ mm 5.5
Recommended lubricant

1 litre special oil. Code No. 94420

250 cm3 grasa especial. Code No. |68 3868

2 NOISE/VIBRATION INFORMATION

Noise characteristic values * 3722

A-weighted single-event emission
sound pressure level at work

3722

4 FILLING THE MAGAZINE

Only those fasteners specified under technical data
(see 1) may be used.

When filling the magazine, hold the tool so that the
muzzle is not pointing towards own body or towards
any other person.

Do not load the tool with fasteners with the safety
yoke or trigger depressed.

Pull pusher back until it has reached the point where
there is noticeable resistance and it catches. Introduce
1 nail strip into the magazine, unlock pusher and lead
it against the nail strip. Make sure that the nail strip
lie correctly in the magazine and that the pusher nose
reaches over the head of the last nail. Never should
the pusher be allowed to snap forward in a magazine
which is half or totally empty. Always guide it by hand
up to the nail strip or stop.

5 HANDLING THE TOOL

Having checked that the fastener driving tool is
functioning correctly, apply the tool to a work piece
and actuate the trigger.

Carefully insert the projecting nail tip into the
appropriate hole in the sheet, press the machine
firmly against the workpiece and pull the trigger
(215). Release the trigger after the nailing stroke and
remove the tool.

The tip of the nail must be inserted in the intended
hole. Do not nail directly into sheet.

station L pA, 1s 91 dB(A)
A-weighted sound power level i CtlEs oLl
L WA, 1s,d 104 dB(A) Code No.
: " - o
Vibration characteristic values Balancer for 20-30 N (2.0-3.0 kp),
Weighted r.m.s.-acceleration (a) l4.41 m/s2 cable travel 2.0 m (6.5 ft) 40 3407
@ The noise level when working can exceed 85
dB (A). Wear ear protection!
* Measured values determined according to
EN 12549:1999.
** Measured values determined according to
1ISO 8662-11:1999.
3 SUPPLIED WITH
1 Anchoring Nailer
1 Tool use and safety instructions
1 Technical data sheet
1 Transport case
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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7 TROUBLES AND REMEDIES

English 15

Disconnect nailer from hose before servicing. When connecting the tool, it must contain no fasteners.

TROUBLE

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

Air leaking from exhaust
port.

O-rings (e, f) damaged or dirty

Clean or replace parts.

Blow does not take place.

Control parts move with difficulty
after long term storage.

Driver is jammed by a fastener.

Increase air pressure and make some
trial blows. Then reduce air pressure
immediatel .

Open guide flap (k). Using a punch or
similar tool knock back the driver and
remove the obstruction in the drive
channel.

Idle impact or nails are not
fully driven in.

Tool exhausts considerably in the
lowest position of the piston, O-rings
(e, f), bumper (v), cylinder ring (i),
sealingring (h), seal (g), worn or
damaged. No backstroke.

Nosepiece defective.

Tool without sufficient lubrication.

Air pressure too low.

Tool jumps.

Connection hose too long. Diameter
reduced in the air line or in the
maintenance unit (fall of pressure).

Piston completely (r) damaged.

Tip of driver worn.

Replace damaged parts.

Have tool checked at service station.

Clean the interior pieces, grease the
counter surfaces of the O-rings and
the surface of the cylinder. Check the
lubricator.

Adjust to correct air pressure (min. 5
bar /0,5 MPa).

Press tool more firmly onto the
workpiece.

Investigate and correct trouble.

Replace piston. At the same time
check bumper (v) for wear.

Re-grind the face of the driver tip
such that it is square to its axis.

Nailer operates too slowly.

Safety yoke (a) sluggish.
Control parts frozen-up.

Release valve (w) damaged.

Eliminate the jamming cause.
Check operation of water separator.

Have tool checked by service
workshop.

Set of wear-and-tear parts

Code No. 738274

During repair replacement of parts the special grease (code no. 68 3868) must be applied to the surface of
the cylinder and the counter surfaces of the O-rings.

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH

HOLZHER ®



6 | Francais

1 DONNEES TECHNIQUES

Model 3722

Dimension mm 366/352

Poids kg (sans les fixations) 2,55 kg

Tir coup par coup

Section de pression de service 5-8bar/

recommandée 0,5-0,8 MPa

Pression d‘air max. admissible 8,0 bar/
0,80 MPa

Consommation air (litre/coup) 1,731 a6 bar/
0,6 MPa

Capacité chargeur (n° de points) 25

Réglage de la profonduer

d'enfoncement non

Fixations: bandes de pointes encollage per
plastique

Longueur pointes mm 40-50
@ tige mm 4,0
Lubrifiant recommandé

11 d’huile spéciale. Référence 94420

250 cm3 grasa especial. Référence | 68 3868

2 NOISE/VIBRATION INFORMATION

Valeurs caractéristiques du briut * 3722

Le niveau sonore (A) par coup
suivant le niveau de pression

3722

4 REMPLISSAGE DU MAGASIN

N'utiliser que les fixations spécifiées dans les données
techniques (voir section 1).

Lors du remplissage du magasin, tenir la machine de
maniére a ce que le nez ne soit pas dirigé vers votre
corps ou vers une autre personne.

Pendant le chargement de la machine il est interdit de
toucher la gachette ni le palpeur de sécurité.

Tirer le coulisseau en arriére jusqu’a ce qu'il
s’encliquéte audiblement. Introduire une bande de
pointes dans le chargeur, relacher le coulisseau et
I'amener contre le bande de pointes. Veillez a ce que
le bande de pointes soient situées correctement dans
le chargeur et que le nez du coulisseau s’engage par
dessus la téte de la derniére pointe. Evitez de relacher
le coulisseau brutalement sur les pointes ou dans le
magasin vide, accompagnez le toujours a la main.

5 MANUTENTION DE LA MACHINE

Apres avoir vérifié le fonctionnement impeccable de
la machine, placer la machine sur la piéce a travail et
actionner la gachette.

Bien introduire la pointe du clou faisant saillie dans
'alésage prévu de la tdle, exercer une forte pression
sur l'appareil posé contre la piece et actionner le
gachette (215). Lorsque la frappe est effectuée relacher
le levier de détente et retirer I'appareil de la piece.
Le clou a enforcer doit étre introduit avec sa pointe
dans l'alésage prévu. Ne pas frapper en dirigeant la
pointe sur la tole.

L pA, 1s 91 dB(A)
Niveau de la puissance sonore B SELESs0n e
séquentielle L WA, 1s, d 104 dB(A) Ref
P N " P
Valeurs caractéristiques de vibrations Equilibreur balancier 20-30 N (2,0-
Mesure effective de I'accélération 3,0 kp), course du cable 2,0 m 40 3407
(a) 4,41 m/s2
Le niveau sonore en fonctionnement peut
dépasser 85 dB (A). Munissez-vous de casques
anti-bruit!
* Valeurs mésurées déterminées selon
EN 12549:1999.
** Valeurs mésurées déterminées selon
1SO 8662-11:1999.
3 EQUIPEMENT STANDARD
1 Cloueur a crampons
1 Notice d’emploi
1 feuille technique
1 Valise de transport
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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7 DERANGEMENTS ET REMEDES

Francais | 7

Avant toute intervention, il estindispensable de débrancher la machine du tuyau d‘alimentation d‘air comprimé.
Avant de raccorder la machine, s‘assurer qu‘il ne contienne pas des fixations.

NATURE DU DERANGEMENT

CAUSES EVENTUELLES

REMEDES

Fuite d’air par I'échappement

Jointes toriques (e, f) endommagé
ou encrassé par un corps étranger.

Nettoyer ou remplacer les piéces.

Le coup n’est pas déclenché

Les élements de commande glissent
avec difficulté aprés un long
magasinage.

Piston coincé par une projectiles.

Augmenter la pression et faire
quelques coups d’essai. Ensuite
réduire la pression.

Ouvrir le clapet d’approvisionnement
(k). Avec un pointeau, repousser le
piston et éliminer la cause du déran-
gement dans le conduit du piston.

Coups a vide ou les pointes
ne sont pas enfoncées
compléetement

La machine souffle dans la position
de piston inférieure, jointtoriques
(e, f), I'amortisseur (v), embout (i),
bague d’étanchéité (h), joint (g), usé
ou cassé.

Pied de cylindre défectueux.

La machine sans lubrification
suffisante.

Pression de travail insuffisante.

La machine saute.

Tuyauterie trop longue. Section plus
réduite dans le tuyau ou dans le
groupe de conditionnement (chute
de pression).

Piston (r) endommagées
completement.

Pointe du piston usée.

Remplacer les piéces dé
défectueuses.

Faire réviser la machine par le
Service Apres-Vente.

Nettoyer les pieces intérieures,
graisser les contre-surfaces des
joints toriques et la surface du
cylindre. Vérifier le lubricateur.

Régler la pression correctement
(min. 5 bar /0,5 MPa).

Presser la machine plus fermement
sur la piéce.

Rechercher et corriger la faute.

Remplacer piston. En méme temps
examiner |'état de I'amortisseur (v).

Réaffater la pointe du piston de
facon plane.

La machine travaille trop
lentement

Palpeur de sécurité (a) travaille
difficilement.

Givrage des piéces.

Soupape de déclenchement (w)
défectueuse ou mal réglé.

Corriger le coincement.

Vérifeur huileur et détendeur.

Faire réviser la machine par le
Service Apres-Vente.

Jeu de piéces d‘usure

N° de cde. 73 8274

En cas de réparation ou remplacement des piéces il faut appliquer la graisse spéciale (No. de cde. 68 3868)
a la surface du cylindre et a toutes les contresurfaces des joints toriques.

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH

HOLZHER ®




8 | Espanol 3722 3722 Espanol | 9

1 DATOS TECNICOS 4 LLENADO DEL CARGADOR 7 PROBLEMAS Y SOLUCIONES
Modelo 3722 Unicamente estd permitido el uso de los objetos de Desconecte lamaquinade lalinea de alimentacion de aire comprimido antes de cualquier revision. Al conectar
Dimensiones mm 366/352 clavar especificados en los Datos Técnicos (ver 1). el aparato, éste no debe contener objetos de clavar.
- - Al llenar el cargador, mantenga el aparato de manera -
Peso kg (sin objetos de clavar) 2,55 kg que la boca no apunte al propio cuerpo ni a otras PROBLEMA POSIBLE CAUSA SOLUCION
Disparo por gatillo personas. Pérdida de aire por el Aros toricos (e, f) estan sucios o Limpiar a sustituir estas piezas.
Zona de presion de servicio 5-8bar/ Durante la operacion de reaprovisionar el cargador, no escape. deteriorados.
recomendada 0,5-0,8 MPa deben estar oprimidos el seguro de disparo y el gatillo. El disparo no se Fallo en el funcionamiento por largo Aumentar la presion y efectuar varios
Presion max. de servicio 8,0 bar / Tire del empujador hacia atras hasta que quede produce. periodo de almacenaje. disparos de prueba, a continuacion
0.80 MPa bloqueado perceptiblemente. Introduzca una tl'ra de reducir de nuevo la presion.
L clavos en el cargador y desbloquee el empujador
Consumo aire litros/golpe 1,731a6 bar/ acompanadolo hasta la tira de clavos. Ponga atencion Percutor encallado con clavos. Abrir la chapaleta de guia (k). Con un
0,6 MPa en que los clavos estén correctamente alienados en el punzoén o similar, expulsar el percutor
Capacidad cargador (n° de clavos) |25 cargadory que el saliente del empujador esté situado hacia atras; eliminar el obstaculo del
Regulacion de la penetracion o encima de la cabeza del ultimo clavo. De ninguna canal.
manera debe soltarse el empujador bruscamente Disparo sin clavos, o Considerable salida de aire cuando Cambiar piezas defectuosas.
Objeto de clavar: Tiras de clavos unidos por cuando el cargador esté vacio o tenga pocos clavos, estds no se introducen el piston se encuentra en posicion
plastico sino que debe acompafarse hasta la tira de clavos totalmente. inferior. Aro téricos (e, f), amortiguador
Longitud clavos mm 40-50 introducida en el cargador. (v), manguito (i), anillo de obturacion
- (h), Dichtung (g), gastados o danados.
Diametro @ mm 4,0 Falla el retroceso.
Luhrlc.ante rec?mendado - 2 cldE s DLl Pie del cilindro defectuoso. Revisar la clavadora en un taller
1l aceite especial. N° de pedido 94420 . . autorizado.
250 cm3 grasa especial. N° de Posar_e_l aparato previa compro_bacmn_ de su
pedido 68 3868 operatividad sobre la pieza de anclaje y accionar el Méaquina sin engrase suficiente. Limpiar las piezas interiores, untar
gatillo. de grasa las contrasuperficies de
Situar la punta del clavo que sobresale bien centrada rodamiento de los aros toricos y la
en el agujero deseado de la chapa. superficie de deslizamiento del cilindro.
2 INFORMACION SOBRE RUIDOS Y Aplique firmemente la clavadora contra la pieza y Verificar el lubricador.
VIBRACIONES apriete el gatillo (215) a fondo. L » i
Realizado el disparo, suelte el gatillo y levante la Falta de presion. Ajustese adecuadamente (min. 5 bar/
Valores caracteristicos de ruido * 3722 clavadora. 0.5 MPa)
Nivel de presion acustica de La punta del clavo debe introducirse siempre en el La maquina rebota. Presionese con mayor fuerza sobre el
emision en evento individual agujero de la chapa elegido. Nunca dispare contra material.
medido en lugar de trabajo L pa, 1s | 91 dB(A) la chapa.
Nivel de Potencia acustica emitida L.a goma de .conduccitl‘)n ala m.é,quina Investigar y corregir la causa.
L 104 dB(A) tiene demasiada Iongltud_.’EI didmetro
WA, 1s. d 6 ACCESORIOS de la red o de la conduccion debe ser el
Valores caracteristicos de vibracion ** apropiado (descenso de presion).
Valor efectivo evaluado de la N° de ref. s . . . .
aceleracion (a) 4,41 m/s2 Suspensor automatico para 20 a 30 N Piston (r) completamente deteriorado. Ree_mplacest_e. Al mismo tiempo
(2,0 a 3,0 kp), largo util del cable 2,0 m | 40 3407 revisese la pieza (v).
El nivel de ruido, con la maquina trabajando,
IQI podré sobrepasar circunstancialmente 85 dB Punta del percutor gastada. Aplalnar la punta del percutor, a la
(A). Usar protectores auditivos! mueta.
*  Valores de medicién determinados segun La maquina trabaja con | Movimiento dificil del seguro de Desencallar.
EN 12549:1999. lentitud. disparo (a).
** Valores de medicion determinados segln L, . . . .
1SO 8662:11:1999. ForrT_160|on de hielo en los elementos de | Verificar el buen funcionamiento del
maniobra. separador de auga.
Vélvula (w) deteriorada. Revisar la clavadora en un taller
3 EQUIPAMIENTO STANDARD autorizado.
1 Clavadora de anclajes Juego de piezas de desgaste N° ref. 73 8274
1 Instrucciones para el manejo En caso de reparaciones o cambio de piezas es necesario engrasar la superficie de deslizamiento cilindrica y
1 Datos técnicos todas las contrasuperficies de aros toricos con la grasa especial (No. ref. 68 3868).
1

Maletin

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ® Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®



10 | Nederlands

1 TECHNISCHE GEGEVENS

Model 3722
Afmetingen in mm 366/352
Gewicht in kg (met leeg magazijn) | 2,55 kg
Inschakelmodellen: enkel slag
Aanbevolen werkdrukbereik 5-8bar/
0,5-0,8 MPa
Maximal toelaatbare werkdruk 8,0 bar/
0,80 MPa
Luchtverbruik (liter/schot) 1,731 bij 6
bar/0,6 MPa
Capaciteit magazijn (in aantal
spijkers) 25
Inslaginstelmogelikheid nee

Bevestigingsmateriaal: Kunststofgebonde spijkers
ob strip

Nagellengte mm 40-50
Nageldiam @ mm 4,0
Aanbevolen smering

1l speciale olie. Bestel no. 94420
250 cm3 speciaal vet. Bestel no. 68 3868

2 INFORMATIE OVER GELUID EN VIBRATIE

Geluidsniveau * 3722

A-waarde afzonderlij gebruik
emissie Geluidssterkte op de

3722

4 MAGAZIJN VULLEN

Alleen de in de technische gegevens (zie 1) aangegeven
verbindingsmateriaal mag worden gebruikt.

Houd het magazijn zo bij het vullen, dat de opening
niet gericht wordt op andere personen en op uzelf.
Bij het vullen mag de inschakelbeveiliging en
inschakelmechanisme niet worden ingedrukt. Trek
de magazijnschuif naar achteren, tot deze wordt
vastgehouden. Trek de magazijnschuif naar achter,
tot hij veilig ingeklikt is. Schuif 1 stripspijker in het
magazijn, ontgrendel de magazijnschuif en plaats die
tegen de stripspijker. Let op dat de stripspijker juist in
het magazijn ligt en dat de neus van de schuif over de
kop van de laatste spijker grijpt. Vermijdt beslist dat de
schuif bij een gedeeltelijk of compleet leeg magazijn
naar voren kan schuiven. Plaats rustig met de hand
schuif naar de strip spijkers of aanslag.

5 OMGANG MET HET APPARAAT

Het invoerstuk dat eerst op een goede werking getest
is op het werkstuk zetten en uitschakelen.

De uitstekende spijkerpunt veilig in het gewenste gatin
hetblik steken, toestel vast tegen het werkstuk drukken
en de trekker (215) trekken. Na de slag die hierop volgt
de trekker opnieuw loslaten en het toestel optillen.
De spijker die moet worden ingeslagen, moet met de
puntin hetvoorziene gat zitten. Niet op het blik slaan.

6 TOEBEHOREN

Bestelnummer

werkplek L pA, 1s 91 dB(A)

Uitgestraalde geluidssterkte Balancer voor 20 tot 30 N (2,0 tot

LWA. 1s, d 104 dB(A) 3,0 kp), bruikbare lengte 2,0 m 40 3407
Informatie over vibratie **

Vernellingswaarde effectief (a) l4,41 m/s2

O Tijdens het werken kan het geluidsniveau 85

dB overschrijden. Draag oorbeschermers!

* Metingen volgens de normen: EN 12549:1999.
** Metingen volgens de normen: ISO 8662-11:1999.

3 STANDAARD-UITRUSTING
1 Ankernagelpistool
1 Bedieningsaanwijzing
1 Technische fiche
1 Transportkoffer
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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7 STORINGEN EN HET OPHEFFEN DAARVAN
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Alvorens een storing op te heffen in ieder geval het apparaat van de luchttoevoerslang verwijderen!
Bij het aansluiten mogen er geen bevestigingsmiddelen in het apparaat zijn.

STORING

MOGELIJKE OORZAAK

REPARTIE

Perslucht ontwijkt de
uitlaatopening:

O-ringen (e, f) beschadigd of van
buitenaf vervuild.

O-ringen schoonmaken of vervangen.

De slag wordt niet in
werking gebracht.

De bedieningselementen lopen zwaar,
nadat het apparaat lange tijd niet
gebruikt is.

Slagpen door stiftenvastgelopen.

Druk verhogen en enkele proefslagen
uitvoeren. Vervolgens direkt de druk
reduceren.

Geleidingsklep (k) openen. Met een
doorslag of iets dergelijks de slagpen
terug slaan en de oorzaak van de
storing in het slagpenkanaal opheffen.

Loze slagen of stiften
worden niet helemaal
ingeslagen.

Apparaat blaast sterk met slagpen in
onderste stand. O-ringen (e, f), buffer
(v), mofverbinding (i), afdichting (h),
Dichtingsring (g), beschadigd. Geen
terugslag.

Cylindervoet defect.

Apparaat zonder voldoende smering.

Druk te laag.

Het apparaat springt.

De luchttoevoerslang is te lang.
De doorlaat van de toevoerleiding
of de onderhoudsunit is te klein
(drukvermindering).

Slagpen (r) beschadigd.

Slagpenkop versleten.

Defekte delen verwisselen.

Apparaat door een vakman laten
kontroleren.

Binnendelen schoon maken,
kontraloopvlakken van de O-ringen en
loopvlakken van de cylinder invetten.
Olievernevelaar controleren.

De juiste druk instellen (min. 5 atm./0,5
MPa).

Het apparaat vaster op het werkstuk
zetten.

Oorzaak opsporen en euvel verhelpen.

Slagpen vervangen. Tegelijkertijd de
buffer (v) op slijtageverschijnselen
controleren.

De kop van de slagpen vlakslijpen.

Het apparaat werkt te
langzaam.

Inschakelbeveiliging (a) loopt te zwaar
en is vastgeraakt.

Bevriezing van de besturingsdelen.

Drukventiel (w) defect.

Het lichte lopen opnieuw tot stand
brengen.

Waterafscheider controleren.

Apparaat door een vakman laten
kontroleren.

Set slijtagedalen

Bestel nr. 73 8274

Bij reparatie of verwisselen van onderdelen moet op het cylinderloopvlak en op alle kontraloopvlakken van
O-ringen speciaal vet (bestel nr. 68 3868) opgebracht worden.

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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1 DATI TECNICI

Modello 3722
Dimensioni mm 366/352
Peso kg (senza chiodi) 2,55 kg
Scatto singolo
Pressione d‘esercizio massima 5 -8 bar/
consentita 0,5-0,8 MPa
Pressione d‘esercizio massima 8,0 bar/
consentita 0,80 MPa
Consumo aria (litri/colpo) 1,73 1 a 6 bar/
0,6 MPa
Capacita caricatore, n° punti 25
Regolazione di penetrazione no

Materiale chiodatura: i nastri per chiodi sono in
materiale plastico

Lunghezza chiodo mm 40-50

@ chiodo mm 4,0

Lubrificante consigliato

11 olio speciale. Codice 94420

250 cm3 grasso speciale. Codice 68 3868

2 VALORI DI EMISSIONE DEL RUMORE

Valori di emissione del rumore * 3722

Livello di pressione acustica per
singola emissione al posto di

lavoro L pA, 1s 91 dB(A)
Livello di potenza sonora
L WA, 1s,d 104 dB(A)

Valori caratteristichi di vibrazione **

valore effettivo valuato

dell’accelerazione (a) 4,41 m/s2

rumorosita puo superare 85 dB (A). Utilizzare
le cuffie di protezione!
* Rilievi eseguiti secondo le norme EN 12549:1999.
** Rilievi eseguiti secondo le norme

1SO 8662-11:1999.

O Durante le operazioni di lavoro il livello di

3 LA FORNITURA COMPRENDE

Chiodatrice anker

Istruzioni per I‘'uso della fissatrice
Foglio con dati tecnici

Valigetta di trasporto

_ A A

3722

4 CARICAMENTO DEL SERBATOIO

Possono essere utilizzati solo i chiodi indicati nei dati
tecnici (si veda punto 1).

Per caricare il serbatoio, tenere I'apparecchio in modo
tale chelabocca non sia diretta verso se stessi o verso
altre persone.

Durante il caricamento non devono essere premuti né
la sicura né il grilletto.

Tirate il dispositivo di avanzamento all’indietro fino
all’innesto. Inserite 1 nastro chiodi nel caricatore,
sbloccate il dispositivo di avanzamento e spingetelo
contro i nastri chiodi. Fate attenzione a che i nastri
chiodi siano collocati correttamente nel caricatore
e che il nasello del dispositivo di avanzamento
si sovrapponga alla testa dell’ultimo chiodo.
Evitate assolutamente che il dispositivo scatti in
avanti a caricatore del tutto o parzialmente vuoto.
Accompagnate sempre il dispositivo di avanzamento
con la mano fino al nastro chiodi o all’arresto.

5 UTILIZZO DELL'APPARECCHIO

Dopo averne verificato il corretto funzionamento,
posizionate la fissatrice pronta all’'uso sul pezzo e
fatela scattare.

Inserite con decisione la punta del chiodo sporgente
nel foro desiderato sulla lamiera, premete il dispositivo
contro il pezzo e infilate lo sganciatore (215). Una volta
assestato il colpo, rilasciate lo sganciatore e sollevate
il dispositivo.

Il chiodo da inserire deve essere introdotto nel foro
con la punta. Non colpite la lamiera.

6 GLI ACCESSORI

Codice

Equilibratore x 20-30 N (2,0-3,0 kp),

lunghezza fune 2,0 m 40 3407

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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7 PROBLEMI E SOLUZIONI
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Per eliminare i guasti, staccare assolutamente l‘apparecchio dal tubo di alimentazione. All‘atto
dell‘allacciamento, I'apparecchio stesso non dovra contenere chiodi.

PROBLEMA

POSSIBILI CAUSE

SOLUZIONE

L‘aria compressa

fuoriesce dalla scarico.

Guarnizione OR (e, f) & danneggiata o
sporca.

Pulire o sostituire le parti.

Il chiodo non viene
sparato.

Gli elementi di comando scorrono con
difficolta quando la macchina non viene
utilizzata per un lungo periodo.

Punzone bloccato da uno chiodo.

Aumentare la pressione ed effettuare
alcune chiodature di prova. Ridurre
quindi subito la pressione.

Aprire il coperchio guida (k). Riportare
in posizione il propulsore con un
punzone o altro ed eliminare la causa
del problema nella guida del propulsore.

Colpi a vuoto, oppure
i chiodi non vengono

interamente conficcati.

Dall’apparecchio fuoriesce un forte
getto d’aria nella posizione piu bassa

del pistone, guarnizione OR (e, f),
ammortizzatore (v),anello di tenuta (i)
anello di guarnizione (h), guarnizione (g),
guasti o danneggiati. Nessuna corsa di
ritorno.

Piede del cilindro difettoso.

Apparecchio non sufficientemente
lubrificato.

Pressione dell‘aria troppo bassa.

L'apparecchio salta.

Tubo di alimentazione troppo lungo.
Restringimento del diametro del
tubo di alimentazione o nel gruppo
condizionatore (calo di pressione).

Pistone (r) completamente danneggiato.

Punta del propulsore logora.

Sostituire gli elementi difettosi.

Far controllare I'apparecchio dal servizio

Pulire le parti interne, lubrificare le
controsuperfici di scorrimento delle
guarnizioni OR e la superficie di
scorrimento del cilindro. Verificare il
lubrificatore.

Regolare la giusta pressione (min. 5 bar
/0,5 MPa).

Premere I'apparecchio con piu forza
contro il pezzo da fissare.

Trovare la cause ed eliminarla.

Sostituire il pistone.
Contemporaneamente, controllare
la presenza di segni di usura
nell'ammortizzatore (v).

Rettificare in piano la punta del
propulsore.

L'apparecchio lavora
troppo lentamente

Sicura antiscatto (a) dura.

Formazione di ghiaccio sui comandi.

Valvo di scatto (w) difettosa.

Eliminare le cause dell‘inceppamento.

Verificare il funzionamento del
separatore d’acqua.

Far controllare I'apparecchio dal servizio
assistenza.

Set parti soggette ad usura

Codice 73 8274

In caso di lavori riparazione o sostitizione di parti, € necessario lubrificare la superficie di scorrimento
del cilindro e tutte le controsuperfici di scorrimento delle guarnizioni OR con il grasso speciale (codice

68-3868).

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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1 TEKNISET TIEDOT

Tyyppi 3722
366/352
2,55 kg

Mita, mm

Paino kg (ilman nauloja)

Laukaisuperiaate: kertalaukaisu

5 -8 bar/
0,5-0,8 MPa

8,5 bar/0,85 MPa

1,73 | kun paine on
6 baaria/ 0,6 MPa

Suositeltu kdyttopaine

Maksimi sallittu kdyttopaine

llmankulutus/laukaus

3722

4 LIPPAAN TAYTTO

Vain teknisissé tiedoissa (ks 1) mainittuja nauloja saa
kayttaa.

Lipasta tdytettdessd on oltava osoittamatta itsedan
tai muita ihmisid naulaimella.

Al tayta lipasta jos varmistin tai liipasin on pohjaan
painetussa asennossa.

Veda lippaan liukua taaksepdin, kunnes se lukittuu.
Aseta yksi naulakampa lippaaseen, vapauta liuku ja
tyonna naitd vasten. Tarkista, ettd naulakammat ovat
lippaassa oikeassa asennossa ja ettéa liu'un paa tarttuu
viimeisen naulan kantaan. Jos lipas on vajaa tai tyhja
ala paasta liukua vapaasti ponnahtamaan vaan ohjaa

Lippaan kapasiteetti 25 -9 X
— - se kdsin naulakampaa tai vastetta vasten.
Syvyydensaéato ei
Naulat: muovisidoksiset vinolipas naulat . .
Naulapituus mm 40-50 5 TYOKALUN KASITTELY
Varren @ mm 4,0 Aseta kdyttévalmis naulapistooli (jonka moitteeton
Suositeltava voiteluaine toiminta on varmistettu) tyostettdvdaad kappaletta
1l erikoisdliya, tilausnumero | 9 4420 vasten ja paina liipaisinta. e
— Vie ulostydntyva naulan pééd haluamaasi reikédén, paina
250 cm3 erikoisrasvaa, laitetta lujasti tyostettdvaa kappaletta vasten, ja veda
tilausnumero 68 3868 liipaisin (215) loppuun asti. Kun olet onnistuneesti
ampunut naulan, vapauta liipaisin ja irrota laite
; . tyOstettavasta kappaleesta.
2 MELU-/TARINATIETO Ammuttavan naulan on oltava sellaisessa asennossa,
etta sen karki on asetettu reikdkohtaan. Laitteella ei
Meluarvot * 3722 saa ampua nauloja peltilevyihin.
A-analysoitu
yksittdistapauksellinen dénen .
painetaso tyopaikalla L pA, 1s | 91 dB(A) 6 LISAVARUSTEET
A-analysoitu danen tehotaso "
LWA, 1s, d 104 dB(A) . . Tilausnro.
T gtzv‘i]nmn 20-30 N (2,0-3,0 Kp), Pituus 203407
Painotettu r.m.s. kiihtyvyys (a) I4,41 m/s2
O Melutaso voitydskentelyn aikana ylittda 85 dB
(A). Kayta kuulosuojaimia!
* Mittauksissa noudatettu seuraavia standardeja:
EN 12549:1999.
** Mittauksissa noudatettu seuraavia standardeja:
1SO 8662-11:1999.
3 TOIMITUKSEN SISALTO
1 Ankkurinaulain
1 Tyokalu kdyttoo
1 Tekniset tiedot - varaosaluettelo
1 Koteloon
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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7 HAIRIOT JA NIIDEN POISTO
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Irroita naulain paineilmaletkusta ennen huoltotdiden tekoa. Kun naulain uudelleen liitetdaan paineilmaletkuun,
naulaimessa ei saa olla nauloja.

VIKA

MAHDOLLINEN SYY

KORJAUSTOIENPITEET

llmaa vuotaa rungon
poistoaukoista.

O-rengas (e, f) tai vioittunut.

Puhdista osat tai vaihda ne.

Naulain ei laukea.

Ohjauselementit ovat jaykistyneet
likaannuttuaan.

Naulansiirrin on jumittunut.

Nosta ilmanpainetta ja tee koenaulaus.
Laske paine takaisin alemmas.

Avaa ohjauslippa (k). Tyhjalla iskulla
pyritdan saamaan siirrin lilkkumaan ja
mahdollisesti irroittamaan siirtimen
jumittumisen aihettaneen kappaleen.

Tyhja laukaus tui naulan
eivat tunkeudu riittdvan
syvalle.

Laite puhaltaa voimakkaasti, kun manta
on alaasennossaan. O-rengas (e, f)
vaimennin (v), holkki (i), tiivistysrengas
(h), tiiviste (g), ovat rikkoontuneet. Ei
rekyylia.

Sylinterinjalka on vioittunut

Naulainta ei ole voideltu riitavasti.
Ilmanpaine on liian alhainen.

Naulain hyppii.

Paineilmaletku on liian pitké tai letku on

litistynyt (painekato).

Téaydellinen ménta (r) on
vahingoittunut.

Iskurin pda on muotoutunut.

Vaihda viottuneet osat.

Vie laite valtuutettuun
huoltokorjaamoon

Puhdista sisdosat, voitele sylinterin
pinnat ja O-renkaiden vastepinnat

Saada paine oikeaksi (min. 5 baria /
0,5 MPa).

Paina naulainta tukevammin
tyokappaletta vasten.

Tutki vika ja korjaa se.
Vaihda manta ja tarkista samalla
vaimentimen (55 109) kunto.

Hio iskurin paa tasaiseksi.

Naulain toimii liian
hitaasti.

Tai jalka (a) on jumittunut.

Liikuvat osat takertelevat.

Laukaisuventtiili (w) on vioittunut.

Tarkista ettei varmistin ole vaantynyt
ja etta se kulkee oikein.

Tarkista vedenerottimen toiminta.

Vie naulain huoltokorjaamoon.

Kulutusosasarja

tilausnumero 73 8274

Korjauksen tai osien vaihdon yhteydessa on sylinterin pinnat ja O-renkaiden vastepinnat voideltava

erikoisrasvalla (68 3868)

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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1 TEKNISKE DATA

sgmningsprocedure

Type 3722

Mal: Hgjde/leengde i mm 366/352

Veegt i kg (uden sgm og

heefteklammer) 2,55 kg

Udlgsningsmade: Enkeltudlgsning

Anbefalet trykomrade 5 -8 bar/
0,5-0,8 MPa

Maximalt tilladt driftstryk 8,0 bar/
0,80 MPa

Luftforbrug pr. 1,73 1 ved

6 bar /0,6 MPa

Magasinkapacitet (sgm)

25

Slagdybde indstilling nej
Inddrivningsobjekt: Kunststofbundne semband
Sgmleengde mm 40-50
Sgmtykkelse @ mm 4,0
Anbefalet smgremiddel

1| specialolie. Bestillingsnr. 94420

250 cm3 specialfedt. Bestillingsnr. | 68 3868

2 ST@J- OG VIBRATIONSOPLYSNINGER

3722

4 FYLDNING AF MAGASINET

Der mé& kun bruges de inddrivningsobjekter, som er
opf@rt under de tekniske data (se 1).

Nar magasinet skal fyldes, holdes apparatet, sa
mundingen ikke er rettet hverken mod egen krop eller
mod andre personer.

Under fyldningen ma udlgsesikringen og udlgseren
ikke veere trykket ned.

Treek magasinskyderen bagud, til den er sikkert
i hak. Skyd 1 sgmband ind i magasinet, udlgs
magasinskyderen og fgr den mod sgmbandet. Sgrg for,
atsgmbandetligger rigtigti magasinet og at skyderens
naese griber overhovedet pa det sidste sgm. Undga
ubetinget, at skyderen svipper fremad ved delvist tgmt
eller helttgmt magasin. Fgr den altid med handen frem
til sgmbandene eller anslag.

5 HANDTERING AF APPARATET

Magasinskyderen, som blev kontrolleret for korrekt
funktion og erklar til brug, seettes pa emnet og udlgses.
Fgr sgmmets fremragende spids ind i det gnskede
hul i pladen, tryk skyderen fast mod emnet og treek
udlgseren (215) til anslaget. Giv slip for udlgseren
efter skuddet, Igft skyderen og fjern den fra emnet.
Sommets spids skal veere foret ind i det pataenkte
hul. Skyd ikke pa pladen.

Maerkeveerdier for staj* 3722
A-veegtet lydtryksniveau som 6 TILBEH@R
forekommer enkelte gange pa
arbejdspladsen, L pA, 1s 91 dB(A) Best.-nr.
A-veegtet lydeffekt, L WA, 1s,d | 104 dB(A) Fjedertraek for 20-30 N (2,0-3,0 Kp),
- - . kabeludtreek 2,0 m 40 3407
Mazerkeveerdier for vibrationer**
Malt effektiv veerdi fra
accelerationen (a) 4,41 m/s2
@ Lydtrykket kan overskride 85 dB (A) under
arbejdet. Brug hgreveern!
* Malinger efter normerne: EN 12549:1999.
** Malinger efter normerne: ISO 8662-11:1999.
B) LEVERINGSOMFANG
1 Beslag sgmpistol
1 Brugsanvisning e sikkerhedsforeskrift
1 tekniske data - reservedelsliste
1 Veerktgjskuffert
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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7 FEJL OG DERES AFHJZALPNING
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For afhjeelpning af fejl skal apparatet ubetinget afbrydes fra forsyningsslangen. Der ma ikke veere nogen
inddrivningsobjekter i apparatet ved tilkoblingen.

FEJL

MULIG ARSAG

AFHJALPNING

Trykluft slipper ud fra
udstgdningen.

O-ring (e, f) beskadiget eller tilsnavset
af fremmedlegeme.

Renggr eller udskift dele.

Slag udlgses ikke.

Styreelementer gar tungt efter leengere
opbevaring.

Driver med sgm i klemme.

Forgg trykket og udfgr nogle prgveslag.
Reducer straks trykket derefter.

Abn styreklap (k). Sla driveren tilbage
med en dorn eller lignende og afhjzelp
arsagen til fejlen i driverkanalen.

Tomslag eller bglgesgm
bliver ikke slaet helt ind.

Apparatet bleeser steerkt i den nederste
stempelstilling, O-ring (e, f), buffer (v),
manchet (i), pakring (h), pakning (g),
slidt eller beskadiget. Ingen returslag.

Cylinderfod defekt.

Apparatet ikke smurt tilstraekkeligt.

Lufttrykket for lavt.

Apparatet springer.

Forsyningsslange for lang.
Tveersnitforsnaevring i forsyningen eller
i serviceenheden. (Trykfald)

Stempel, komplet (r) beskadiget.

Driverspids slidt.

Renggr indvendige dele, indfedt
O-ringes modlgbsflader og
cylinderlgbsfladen.

Lad serviceafdelingen kontrollere
apparatet.
Kontroller olie.

Indstil det rigtige tryk (min. 5 bar/0,5
MPa).

Tryk apparatet kraftigere mod emnet.
Fastsla arsag og afhjeelp denUdskift
stempel.

Kontroller samtidig buffer (v) for tegn
pa slid.

Slib driverspidsen plan.

Apparatet arbejder for
langsomt.

Udlgsesikring (a) treeg.
Overisning af styredelene.

Udlgseventil (w) defekt.

Sgrg for at de gar let.
Kontroller vandudskillerens funktion.

Lad kundeservice kontrollere apparatet.

Seet sliddele

Best.nr. 73 8274

Ved reparationsarbejder eller udskiftning af dele skal cylinderlobsfladen og alle O-ringes modlgbsflader
smores med specialfedt (Best.nr. 68 3868).

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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1 TEKNISKA DATA

Modell 3722

Matt: hojd/ langd mm 366/352

Vikt kg (utan indrivningsforemal) |2,55 kg

Skjutningstyp: enkelskott

Rekommenderat tryckomréade 5 -8 bar/
0,5-0,8 MPa

Max. tillatet arbetstryck 8,0 bar/
0,80 MPa

Luftférbrukning per 1,73 | vid

indrivningsoperation 6 bar /0,6 MPa

Magasinskapacitet (spikar) 25
Djupinstéllning nej
Produkt: Syntetoverdragna spikband
Spiklangd mm 40-50
Spikstam @ mm 4,0
Rekommenderat smorjmedel

1 liter specialolja Best.nr. 94420
250 cm3 specialfett Best.nr 68 3868

2 BULLER-/VIBRATIONSINFORMATION

3722

4 PAFYLLNING AV MAGASIN

Endast de produkter som anges under Tekniska Data
(se 1) far anvandas.

N&ar magasinet fylls pa ska pistolen hallas pa sadant
satt att mynningen inte riktas mot den som utfér
arbetet och inte heller mot andra personer.
Utlésningsspéarr och utlésare far inte tryckas in vid
pafylining.

Drag magasinskytteln bakat, tills den &r sdkrad. Tryck
in spikbandet (1) i magasinet, slapp maskinskytteln och
for den mot spikbandet. Var noga med att spikbandet
ligger ratt i magasinet samt att skyttelns framre del
greppar over det sista spikhuvudet. Vid delvis, eller
helt tomt magasin, far skytteln aldrig hoppa framat.
Stall in den manuellt vid spikband eller anslag.

5 HANTERING AV VERKTYGET

Séatt pa den utmarkta driftsklara spikmaskinen pa
arbetsstycket och starta.

For sakert in den utskjutande spikspetsen i det
o6nskade halet i blecket, tryck apparaten stadigt mot
arbetsstycket och dra igenom utldsaren (215). Efter
ett lyckat slag, 16sgor utlésaren igen och avlagsna
apparaten.

Den islagna spiken maste vara inford med spetsen i
det avsedda halet. Sla inte i sjalva blecket.

Bullerkarakteristik* 3722
A-utvérderad engangshéndelse- -
bullerniva pa arbetsplatsen 6 TILLBEHOR
L pA, 1s 91 dB(A) Boctal
A-utvérderad bullerniva — estall-nr.
L WA, 1s, d 104 dB(A) Fjdderspénning fér 20-30 N (2,0-
Vibrationskarakteristik ** 3.0 Kp), bandléngd 2,0 m 403407
Utvéarderat effektivvéarde av
acceleration (a) 4,41 m/s2
@ Ljudnivan vid arbete kan 6verskrida 85 dB (A).
Anvand horselskydd!
* Matningar enligt normer EN 12549:1999.
** Maétningar enligt normer ISO 8662-11:1999.
B LEVERANSOMFANG
1 Beslagspikpistol
1 Verktygs-och sdkerhetsanvisningar
1 Tekniska data - reservdelsforteckning
1 Plastvaska
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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7 STORNINGAR OCH ATGARDER
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Automaten maste alltid skiljas fran matningsslangen néar storningar skall atgardas. Vid anslutning far inte
spikbleck finnas i automaten.

STORNING

MOJLIG ORSAK

ATGARD

Tryckluft sipprar ut fran
utslapp.

O-ring (e, f) skadade eller nedsmutsade
av frammande material.

Rengor eller byt ut delar.

Slag utloses ej.

Styrelement troga efter langre tids
forvaring.

Matningsanordning for spik kéarvar.

Oka tryck och genomfér nagra
provslag. Reducera sedan trycket i
direkt anslutning till detta.

Oppna styrluckan (k). Sa tillbaka
matningsanordningen med ett slag
eller liknande och atgéarda darmed
storningen i matningskanalen.

Mellanslag eller
spikbleck slas inte in
helt.

Automaten blaser kraftigt i understa
kolvstallning, O-ring (e, f), ddmpare
(v), manschett (i), tatningsring (h),
tatning (g), slitna och skadade. Inget
atergangsslag.

Cylinderfot defekt.

Automaten éar inte tillrackligt smord.

For lagt lufttryck.

Automaten hoppar.

Matarslangen ar for lang.
Tvérsnittsfortrangning i matarledning

eller i service enhet. (fallande tryck)

Kolv, komplett (r) skadad.

Slitage pa matnings6ppning.

Byt ut defekta delar.

Lat kundservice kontrollera automaten.
Rengor invéndiga delar, smorj in mot

varandra liggande ytor pa O-ringar och
cylinderglidytor. Kontrollera smorjare.
Stéll in ratt tryck (min. 5 bar /0,5 MPa).

Tryck automaten mot arbetsstycket
med storre kraft.

Hitta orsak och atgérda denna.

Byt ut kolv. Kontrollera samtidigt
tecken pa slitage pa dampare (v).

Slipa matningsoppning plan.

Automaten arbetar for
langsamt.

Trog utlésningssakring (a).
Frostbildning pa styrdetaljer.

Utldsningsventil (w) defekt.

Se till att dessa kan I6pa fritt.
Kontrollera vattenavskiljarens funktion.

Lat kundservice kontrollera pistolen.

Sats slitagedelar

Bestéllnr. 73 8274

Vid repareringsarbeten eller byte av delar maste specialsmérjmedel (bestallnr. 68 3868) laggas pa cylinderglidyta
och pa alla mot varandra liggande glidytor pa O-ringar.

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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1 TEHNICNI PODATKI

Tip 3722

Mere: Visina/dolZzina mm 366/352

Teza kg ( brez zabijalnih

elementov) 2,55 kg

Vrsta sprozitve: Posamicna sprozitev

Priporoceno tlaéno obmocje 5 -8 bar/
0,5-0,8 MPa

Maksimalno dovoljeni obratovalni |8,0 bar/

tlak 0,80 MPa

Poraba zraka za vsak postopek 1,731 pri

zabijanja 6 bar/0,6 MPa

Kapaciteta magazina (zebljev) 25

Nastavitev v globino ne

PodnozZje za zavijanje: Plasti¢ni zvitki Zebljev

Dolzina Zebljev mm 40-50

Steblo zebljev @ mm 4,0

Priporoéeno mazivo

1l posebnega olja, naroc st. 94420
250 cm3 posebnega maziva,
naroc. §t. 68 3868

2 INFORMACIJE O HRUPU/VIBRACIJAH

Znacilnosti hrupa * 3722

A-ocenjen-posamezni dogodek
—-Nivo zvoénega tlaka na delovnem

mestu L pA, 1s 91 dB(A)

A-ocenjeni nivo-zvoéne moci

L WA, 1s,d 104 dB(A)

Znadéilnosti vibracije **

ovrednotena efektivna vrednost

pospesitve (a) 4,41 m/s2

@ Nivo hrupa pri delu lahko preseze 85 dB (A).
Nadenite si zascito za usesa!

* lzmere skladno s standardi: EN 12549:1999.
** |zmere skladno s standardi: ISO 8662-11:1999.

3 OBSEG POSILJKE

Sidrni zebljalnik

Navodila za uporabo

Tehnic¢ni podatki - nadomestni deli
Prenosni kovéek

-

3722

4 POLNJENJE NABOJNIKA

Dovoljena je uporaba zabijalnih predmetov, ki so
navedeni v tehni¢nih podatkih (glejte 1).

Pri polnjenju nabojnika morate napravo drzati tako, da
izhodni del ni usmerjen ne proti uporabniku ne proti
drugim osebam.

Med polnjenjem je prepovedano pritiskati na sprozilno
zascito in na sprozilo.

Vodilo nabojnika povlecite nazaj, dokler ne slisite, da
se je zaskodilo. V nabojnik vstavite 1 zvitek Zebljev,
deblokirajte vodilo nabojnika in ga potisnite proti zvitku
zebljev. Pri tem pazite, da je zvitek z Zeblji v nabojniku
v pravilnem polozaju in da sega konica pomikala
prek glave zadnjega zZeblja. Prepreciti morate, da bi
pomikalo pri delno ali v celoti praznem nabojniku
poskocilo naprej. Stalno za vodite z roko do zvitka z
zeblji ali prislona.

5 UPORABA APARATA

Za delo pripravljeno napravo z neoporec¢nim
delovanjem njenih funkcij nastavite obdelovanec in
jo sprozite.

Konico Zeblja varno vstavite v zeleno luknjo na
plocéevini, napravo trdno pritisnite ob obdelovanec in
potegnite za sprozilo (215). Po sprozitvi zeblja sprozilo
spustite in dvignite napravo.

Zebelj, ki ga boste sprozili, morate s konico nastaviti
v za to predvideno luknjo. Ne smete ga izstreliti v
plocevino.

6 DODATKI

Naro¢ st.

Vzmetni vliek 20-30 N (2,0-3,0 Kp),
40 3407

izvle¢ena dolzina 2,0 m

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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7 MOTNJE IN ODPRAVA MOTENJ
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Pred odpravo motenj na napravi morate nujno izvleéi napajalni kabel. Ob prikljuéitvi, podnozja za zavijanje

ne smejo biti v napravi.

MOTNJE

MOREBITNI VZROKI

ODPRAVA

Stisnjeni zrak uhaja iz
izpusne odprtine

O-ring tesnila (e, f) so poskodovana ali
umazana.

Dele odistite ali zamenjajte

Delovanje se ne sprozi

Krmilni elementi se po daljSem
skladis§éenju s tezavo premikajo.

Gonilnik z Zeblji je zataknjen.

Zvisajte tlak in izvedite nekaj poskusnih
udarcev. Isto¢asno takoj znizajte tlak.

Odprite (k) pokrov. S prebijalom ali
podobnim orodjem udarite nazaj
gonilnik in odstranite vzrok motnje iz
kanala gonilnika.

Udarci v prazno ali
zi¢niki se ne popolnoma
nabijejo.

Naprava moc¢no piha v spodnjem
poloZaju bata, o-ring tesnilo (e, f),
odbojnik (v), manseta (i), tesnilni
obrocek (h), tesnilo (g), obrabljeno,
poskodovano. Ni hoda.

Podnozje cilindra je defektno.

Naprava ni dovolj podmazana.

Stisnjeni zrak je prenizek.

Naprava poskakuje.

Napajalni kabel je predolg. Zozitev
preseka v dovodu ali vzdrzevalni enoti.
(Padec tlaka)

Bat, v celoti (r) poskodovan.

Gonilna konica je obrabljena.

Defektne dele zamenjajte.

Napravo naj preveri servisno osebje.
Ocistite notranje dele, v obratni smeri
drsece povrsine O-ring tesnila in
drsece povrsine cilindra podmazite.

Preverite mazalkoNastavite ustrezen
tlak (min. 5 bar /0,5 MPa).

Napravo mocneje pritisnite ob izdelek.

Ugotovite vzrok in odpravite motnjo.

Zamenjajte bat. Isto¢asno preverite
odbojnik (v) za morebitno trenje.

Gonilno konico obrusite.

Naprava deluje
prepocasi

Sprozilna zascita (a) je trda.

Krmilni deli so okrnjeni.

Sprozilni ventil (w) je defekten.

Ponovno vzpostavite obi¢ajno
delovanje.

Preverite delovanje izlo¢evalnika vode.

Napravo naj preveri servisno osebje.

Komplet obrabnih delov

Naroé. St. 73 8274

V primeru popravil ali zamenjave delov je treba drsne poyr§ine cilindra in vse nasprotno drseé¢e povrsine
O-ring tesnila vselej podmazati s posebno mastjo (naroc. St. 68 3868).

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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1 DANE TECHNICZNE

Typ 3722

Rozmiar: Wysokos$¢/dtugosé mm 366/352

Ciezar kg (bez przedmiotéw

whbijania) 2,55 kg

Rodzaj wyzwalania: pojedyncze wyzwalanie

Polecany obszar cisnienia 5 -8 bar/
0,5-0,8 MPa

Maksymalnie dopuszczone 8,0 bar/

ci$nienie robocze 0,80 MPa

Zuzycie powietrza po kazdym 1,73 | przy

przebiegu wbijania 6 bar/0,6 MPa

Pojemnos$¢é magazynku (gwozdzi) |25

Regulacja sity uderzenia nie

Przedmiot wbijany: tasmy z tworzywa sztucznego
z gwozdziami

Dtugos$¢ gwozdzi mm 40-50
Sr. gwozdzi @ mm 4,0
Polecany srodek smarowy

1l oleju specjalnego, numer zam. 94420
250 cm3 ttuszczu specjalnego,

numer zam. 68 3868

2 INFORMACJE O HAtASIE/WIBRACJACH

3722

4 NAPEENIANIE MAGAZYNKA

Wolno stosowac¢ tylko przedmioty do wbijania
wymienione w danych technicznych (patrz 1).

W celu napetnienia magazynku, nalezy urzadzenie
utrzymywacé w takim potozeniu, zeby jego wylot nie
byt skierowany na ciato osoby obstugujacej lub innej
osoby.

W trakcie procesu napetniania nie moze by¢ wcisniete
zabezpieczenie spustu i sam spust.

Pociagna¢ zasuwe magazynku do tytu, tak zeby on
W pewny sposoOb sie zatrzasnat. Przesunaé zasuwe
magazynku do tytu, az sie pewnie zatrzasnie. Wsuna¢
1 tasme z gwozdziami do magazynku, odblokowa¢
zasuwe magazynku i przesuna¢ w kierunku tasmy
z gwozdziami. Zwréci¢ tez uwage, zeby tasma
z gwozdziami umieszczona byta prawidtowo w
magazynku, a nos zasuwki zaczepiat o gtowke
ostatniego gwozdzia. Unika¢ nalezy, zeby zasuwka
nie odskakiwata do przodu w przypadku czesciowo
opréznionego lub pustego magazynka. Nalezy ja
zawsze prowadzi¢ recznie do tasmy lub do oporu.

5 OBStUGA NARZEDZIA

Sprawdzone pod wzgledem prawidtowego dziatania
urzadzenie wbijajace natozy¢ na obrabiany przedmiot
i uruchomic.

Wystajaca kornicowke gwozdzia pewnie wprowadzié¢ w
zadany otwor blachy, urzadzenie mocno docisna¢ do
obrabianego przedmiotu i pociagnac za spust (215). Po

Wartosci hatasu* 3722 wykonanym wbiciu, puscié spust i unie$é urzadzenie.
Poziom hatasu A —zdarzenia na Whbijany gwoézdz musi zosta¢ wprowadzony do
stanowisku pracy L pA,1s 91 dB(A) przewidzianego w tym celu otworu. Nie wbija¢ w
" - blache.
Poziom mocy akustycznej hatasu
A okreslony L WA, 1s,d 104 dB(A)
Wartosci wibracji ** 6 WYPOSAZENIE DODATKOWER
Oceniony wartos¢ skuteczna
przyspieszenia (a) 4,41 m/s2 Numer
zam.
@ Poziom hatasu w trakcie pracy moze Naped sprezynowy do 20-30 N (2,0-
przekroczy¢ 85 dB (A). Nosi¢ zabezpieczenia 3,0 Kp), wyciag linowy 2,0 m 40 3407
przed hatasem!
* Pomiary zgodne z normami: EN 12549:1999.
** Pomiary zgodne z normami: ISO 8662-11:1999.
5] ZAKRES DOSTAWY
1 Gwozdziarka
1 Instrukja obstugi
1 Dane techniczne - lista czes$ci zamiennych
1 Walizka transportowa
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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7 USTERKI | ICH USUWANIE
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W celu usuniecia usterki, urzadzenie nalezy obowiazkowo odtaczyé¢ od przewodow doprowadzajacych. Przy
podtaczeniu, w urzadzeniu nie moga znajdowaé sie zadne przedmioty do whbijania.

USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUNIECIE

Sprezone powietrze
wycieka z wydechu.

Uszkodzone pierscienie
samouszczelniajace (e, f) lub
zabrudzone ciatami obcymi.

Wyczysci¢ lub wymienic czesci.

Uderzenie nie zostaje
wykonane.

Elementy sterujace po dtuzszym
spoczynku ciezko poruszaja sie.

Kanat wbijania gwozdzi zablokowany
gwozdziem.

Podwyzszy¢ cisnienie i wykonac kilka
prébnych wbié. Nastepnie natychmiast
zredukowac cisnienie.

Otworzy¢ klapke wsuwana (k).

Za pomoca przebijaka lub innego
podobnego przedmiotu wbi¢ z
powrotem gwoézdz i usunaé przyczyne
usterki w kanale do wbijania gwozdzi.

Puste uderzenia, lub
gwozdzie nie zostajg do
konca whbite.

Urzadzenie silnie dmucha w dolnym
potozeniu ttoka, zuzyty lub uszkodzony
pierscien samouszczelniajacy (e,

), bufor (v), mankiet (i), pierscien
uszczelniajacy (h), uszczelnienie (g).
Brak skoku zwrotnego.

Stopa cylindra uszkodzona.

Urzadzenie bez wystarczajacego
smarowania.

Cisnienie powietrza za niskie.

Urzadzenie skacze.

Przewdd doprowadzajacy za dtugi.
Zwezenie przekroju przewodu
doprowadzajacego lub w jednostce
konserwujacej. (spadek cisnienia)

Ttok, komplet (r) uszkodzony.

Koncéwka napedu zuzyta.

Wymieni¢ uszkodzone czesci.

Urzadzenie da¢ do naprawy w serwisie.

Oczysci¢ czesci wewnetrzne,
nasmarowac przeciwbiezne
powierzchnie pierscieni
samouszczelniajacych i powierzchni
cylindrow. Sprawdzi¢ smarownice.

Ustawié¢ prawidtowe ci$nienie (min. 5
bar/0,5 MPa).

Ustali¢ przyczyne i usunac ja.

Urzadzenie mocniej docisnaé do
przedmiotu roboczego.

Wymieni¢ ttok. Jednoczesnie sprawdzié¢
bufor (v) pod wzgledem zuzycia.

Réwno zeszlifowac¢ koncowke napedu.

Urzadzenie pracuje za
wolno.

Zabezpieczenie spustu ciezko chodzi.

Oblodzenie czesci sterujacych.

Uszkodzony zawor spustowy (w).

Doprowadzi¢ do lekkiego poruszania
sie.

Sprawdzi¢ dziatanie separatora wody.

Urzadzenie odda¢ do sprawdzenia
przez serwis.

Zestaw czesci
zuzywajacych sig

Numer zamoéwienia 73 8274

W przypadku prac naprawczych lub wymiany czesci, nalezy naniesé na powierzchnie cylindra oraz wszystkie
powierzchnie przeciwbiezne pierscieni samouszczelniajacych smar specjalny (numer zamoéwienia 68 3868).

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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1 MUSZAKI ADATOK

Tipus 3722
Méret: magassag/hossz mm 366/352
Suly kg (kotéelemek nélkil) 2,55 kg
Mikodtetésmod: egyetlen sorrendi miikodtetés
Ajanlott nyomastartomany 5 -8 bar/
0,5-0,8 MPa
Legnagyobb megengedett tizemi |8,0 bar/
nyomas 0,80 MPa
Levegéfogyasztas egy belité 1,73 16 bar-
miuveletnél nal /0,6 MPa
Tartalykapacitas (szo6g) 25
Szegelési mélység beallithato nem

Beverendé targy: miianyagkotési szeghevederek

Szeghosszisag/mm 40-50
Szegatméré @/mm 4,0
Ajanlott ken6anyag

1| specidlolaj, megrendelési sz. 94420
250 cm3 specialzsir, megrendelési

sz. 68 3868

2 ZAJ-/ VIBRACIO INFORMACIOK

Zajértékek * 3722

A-értékelésl, egyszeri mérési
zajnyomas-szint a munkahelyen

L pA, 1s 91 dB(A)

A-értékelésl zajteljesitmény-szint

L WA, 1s,d 104 dB(A)

Vibracios értékek **

Az (a) gyorsulas sulyozott effektiv

értéke 4,41 m/s2

@ A munka soran a zajszint atlépheti a 85 dB
(A)-t. Viseljen filvédot!

* A mérések az EN 12549:1999 norma alapjan
késziltek.

** A mérések az ISO 8662-11:1999 norma alapjan
késziltek.

3 A SZALLITMANY TARTALMA

Horgas szegez6gép

Altalanos lizemeltetési utmutaté
Mszaki adatok — Alkatrészek listaja
Tarolo koffer

-

3722

4 A TAR FELTOLTESE

Csak a muszaki adatoknal (Id. 1) megnevezett
beverendé targyakat lehet felhasznalni.

A tar feltoltésékor a késziléket ugy kell fogni, hogy
a torkolata ne iranyuljon se a sajat testiink, se mas
személy felé.

A feltoltés folyaman sem a kioldo biztositékot, sem a
kioldét nem szabad lenyomva tartani.

Huzza hatra a tarreteszt, amig be nem ugrik. Huzza
egészen hatra a tarreteszt, amig a helyére nem kattan!
Toltson be 1 szeghevedert a tarba, oldja ki a tarreteszt
és vezesse ezt a szeghevederek ellenében! Ugyeljen
arra, hogy helyesen helyezze el a szeghevedereket
a tarban, és hogy a tolozar orra fogja at az utolsé
szog fejét! Mindenképpen kerllje el, hogy a retesz
el6reszokjon, ha a tar részben vagy teljesen Ures!
Sajatkezlileg tolja mindig a szeghevederig vagy az
litk6zG6ig.

5 A SZERSZAM KEZELESE

Helyezze az el6tte a miikod6képesség szempontjabol
mar megvizsgalt és lizemkész bel6vé késziléket a
munkadarabra és hozza m(kédésbe!

A szog kiadll6 hegyét helyezze a lemez megfeleld
furatdba, nyomjaraerésen akésziiléketamunkadarabra
és huzza meg a (215) kioldokart! A sikeres beldvést
kovetéen engedje el a kiolddkart és emelje fel a
késziléket!

A beverni kivant szog hegyét illessze a megfelelé
furatba! Ne az ép lemezfeliletbe verje be a széget!

6 TARTOZEKOK

Rendelési
szam

Huzoérugé 20-30 N-hoz (2,0-3,0 Kp),

kotélhuzas 2,0 m 40 3407

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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7 HIBAK ES AZOK ELHARITASA
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A késziilék izemzavaranak elharitasakor feltétlenil valassza ezt le a csatlakozasrol. Racsatlakoztataskor nem
lehet beverendé targy a készilékben!

szennyezG6dtek be.

HIBA LEHETSEGES OKA ELHARITASA
Siritett levegd lép ki a Vagy meghibasodtak a kérszelvényu Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
kipufogébol. gylrik (e, f) vagy idegen test altal részeket.

Nem oldédik ki tités.

A vezérlés részei hosszas tarolas utan
nehezen mozognak.

Beakadt a sz6g a tovabbito szerkezetbe.

Noévelje a nyomast és végezzen el
néhany prébaszdgelést. Ezutan rogton
csOkkentse a nyomast.

Nyissa fel a (k) vezetd csappantyut! Egy
alkalmas szerszammal ra mért Gtéssel
16kje vissza a tovabbité szerkezetet és
vegye ki a tovabbité csatornaban lévé
akadalyt!

Uresen (it a késziilék,
vagy nem veri be
teljesen a hulldamlemez-
szegeket.

A készlilék erésen fuj az also
dugattyuhelyzetben, a korszelvény
gyurd (e, f), az Gtkozé (v), tomitégallér
(i), tomitégylird (h), tomités (g),
elhasznalédott, megrongalodott. Nincs
visszloket.

Meghibasodott a henger talpa

A készulék nincs eléggé zsirozva.

Tul alacsony légnyomas.

Ugral a késziilék.

Tul hosszu a betaplalocsd. Beszikilt
a betaplalas vagy a kezelési egység
kereszt-metszete. (Leesik a nyomas.)

A dugattyu egészében (r)
megrongaldédott.

A hajtécsucs elhasznalodott.

Cserélje ki a meghibasodott részeket.

Vizsgaltassa meg a készlléket az
tgyfélszolgalattal!

Tisztitsa meg a belsé részeket, zsirozza
meg a kérszelvényu gylrik ellenfuto-
fellUletét és a hengerfuto-feliiletet.
Ellendrizze a zsirzét.

Allitsa be a helyes nyomast (min. 5 bar
/0,5 MPa).

Nyomja erésebben a késziiléket a
munkadarabra.

Talalja meg az okot és haritsa el.

Cserélje ki a dugattyut. Egyidejlileg
ellendrizze az Gitkoz6t (v), hogy
nincsenek-e kopasnyomok rajta.

Sikkdszorilést végezzen a
hajtocsucson.

Tal lassu a késziilék.

Nehezen mikodik (a) a kioldas-
biztositas.

A vezérlérészek jegesednek.

A kioldé szelep (w) hibasodott meg.

Koénnyitse a menetet.

Ellenérizze a dehidratort, mdkodik-e.

Vizsgaltassa meg a készliléket az
Ugyfélszolgalattal.

Koptatérész-készlet

Rendelési sz. 73 8274

Javitasi munkalatok vagy alkatrészcsere folyaman a hengerfuto-feliletre és a korszelvényii gylriik 6sszes
ellenfuto-feliiletére specialis zsirt (rendelési szam: 68 3868) kell felkenni!

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH

HOLZHER ®
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1 TECHNICKE UDAJE

Typ 3722
Rozmery: dizka/$irka mm 366/352
Hmotnost kg (bez nastrelovacich
predmetov) 2,55 kg

Druh spustania: Jednotlivé nastrelenie

Odporucany rozsah tlakov 5 -8 bar/
0,5-0,8 MPa

Maximalny pripustny prevadzkovy | 8,0 bar/

tlak 0,80 MPa

Spotreba vzduchu na jedno 1,731 pri

nastrelenie 6 bar/0,6 MPa

Kapacita zasobnika (klincov) 25

Nastavenie hibky nie

Nastrelovany predmet: Pruhy klinca viazané
spojivom z plastu

Dizka klincov mm 40-50

Hrubka klinca @ mm 4,0

Odporuéany mazaci prostriedok

11 $pecialny olej, Obj. €. 94420

250 cm3 Specialny tuk, Obj. ¢. 68 3868

2 INFORMACIA O HLUCNOSTI/VIBRACIACH

Hluénost * 3722

A-posudzovana hladina
akustického tlaku na pracovisku

pri jednotlivej udalosti L pA, 1s 91 dB(A)

A-posudzovana hladina

akustického vykonu L WA, 1s, d 104 dB(A)

Vibracie **

Hodnotena efektivna hodnota
zrychlenia (a)

4,41 m/s2

@ Hladina hluku pri praci méze prekrocit 85 dB
(A). Pouzivajte ochranu sluchu!

* Merania podla normy: EN 12549:1999.

** Merania podla normy: ISO 8662-11:1999..

3 ROZSAH DODAVKY

Klincovacka na kotvenie

Vs$eobecny navod k pouzitiu

Technické Udaje - Zoznam nahradnych dielov
Kufriku

-

3722

4 PLNENIE ZASOBNIKA

Smu sa pouzivat len nastrelované predmety uvedené
pod technickymi udajmi (vid'1) .

Za ucelom plnenia zasobnika drzte nastroj tak, aby
otvor (vyustenie) nebol zamerany ani na Vase vlastné
telo ani na iné osoby. Pri procese plnenia nesmu byt
stlacené: vypinacia poistka a spustac.

Tahajte postvaé zasobnika dozadu, kym bezpeéne
nezapadne. Do zasobnika zasunte 1 pas s klincami,
odblokujte posuvaé zasobnika a vedte ho proti pasu
s klincami. Dbajte na to, aby pas s klincami spravne
lezal v zadsobniku a nos posuvaca siahal nad hlavicku
posledného klinca. Zabrarte bezpodmieneéne tomu,
aby posuvacé pri ¢iastoc¢ne alebo celkom prazdnom
zasobniku vyskodil dopredu. Vedte ho stale s rukou
az na pas s klincami alebo doraz.

5 OBSLUHA NASTRELOVACIEHO
ZARIADENIA

Funkéne preskusanu a na prevadzku pripravenu
klincovacku polozte na obrobok a uvedte do ¢innosti.
Vyénievajuci hrot klinca bezpecne zavedte do
pozadovaného otvoru v plechu, klincovacéku pevne
pritlacte na obrobok a potiahnite spust (215). Po udere
uvolnite spust a klincovacku nadvihnite.

Zarazany klinec musite hrotom zaviest do uréeného
otvoru. Nenastrelujte priamo na plech.

6 PRISLUSENSTVO

Obj.¢.

Tah pruziny pre 20-30 N (2,0-3,0 Kp),

Vytiahnutie lana 2,0 m 40 3407

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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7 PORUCH A ICH ODSTRANENIE

Slovenéina | 27

Pre odstranenie poruch oddelte bezpodmienecne nastroj od privodnej hadice. Pri pripojeni nesmu byt v
zariadeni Zziadne nastrelované predmety.

PORUCHA

MOZNA PRIiCINA

ODSTRANENIE PORUCHY

Stla¢eny vzduch unika z
vyfuku.

Kruzok typu O (e, f) poskodené alebo
znecistené cudzim telesom.

Diely vycistit alebo vymenit.

Néaraz sa ne vyvolat.

Riadiace prvky po dlh§om skladovani
tazko chodia tazko.

Pohanac zaklineny klincom

Tlak zvysit a urobit niekolko
skusobnych uderov. Nasledne okamzite
znizit tlak.

Vodiacu klapku (k) otvorit. S prieklepom
alebo podobnym néastrajom zarazit
spét a pri¢inu poruchy v kanaliku
pohanaca odstranit

Prazdne razy alebo
krivé klince sa celkom
nezarazia.

Nastroj fuka silno v najspodnejsej
polohe piestu, krizok typu O (e, f), timi¢
(v), manzeta (i), tesniaci krazok (h),
tesnenie (g), opotrebované, poskodené.
Ziaden spétny zdvih.

Chybna valcovéa noha.

Néastroj bez dostatoéného mazania.

Tlak vzduchu prili$ nizky.

Nastroj skace.

Privodna hadica prili§ dlha. Zuzenie
prierezu v privode alebo v Udrzbarskej
jednotke. (pokles tlaku)

Piest, kompletne (r) poskodeny.

Vyrazaci hrot opotrebovany.

Chybné diely vymenit.

Zariadenie dajte skontrolovat do
servisu.

Vnatorné diely vycistit, protichodné
plochy kruzkov typu O a pracovny
povrch valca namazat. Olejnicky
skontrolovat.

Spravny tlak nastavit (min. 5 bar/
0,5 MPa).

Nastroj tlacit silnejSie na obrobok.

Zistit pri¢inu a odstranit

Piesty vymenit. Su¢asne skontrolovat
timic¢ (v) na priznaky opotrebovania.

Vyrazaci hrot brusit rovno.

Nastroj pracuje prilis
pomaly.

Vypinacia poistka (a) tazko chodiaca.
Zmrazenie riadiacich dielov.

Spustaci ventil (w) chybny.

Vytvorit lahkost chodu.
Skontrolovat funkciu odluc¢ovaca vody.

Nastroj nechat preskusat zakaznickym
servisom.

Sada dielov podliehajucich opotrebovaniu.

Obj.-¢.73 8274

Pri opravarenskych pracach alebo vymene dielov sa musi na pracovny povrch valca a na vsetky protichodné
plochy kruzkov typu O nanasat $pecialny tuk (Obj.-¢. 68 3868).

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH
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1 TECHNICKA DATA

Typ 3722
Rozméry: Vyska/délka mm 366/352
Hmotnost kg (bez sesivacich
prvka) 2,55 kg
Zpusob spousténi: Jednotlivé spousténi
Doporuceny rozsah tlaku 5 - 8 bar/
0,5-0,8 MPa
Maximalné dovoleny provozni tlak | 8,0 bar/
0,80 MPa
Spotieba vzduchu podle druhu 1,731 pfi
zarazeni 6 bar /0,6 MPa
Kapacita zasobniku (hfebiky) 25
Nast. hloubka zar. ne

Nastfelovany predmét: Plastové pasy s hiebiky

Délka hfebiky mm 40-50
Praméry hiebiky @ mm 4,0
Doporuéené mazivo

1l specialniho oleje, Objed. ¢. 94420
250 cm3 specialniho tuku,

Objed. ¢. 68 3868

2 INFORMACE O HLUCNOSTI/CHVENI

3722

4 PLNENi ZASOBNiKU

Smi se pouzivat jen nastrelovaci predméty uvadéné
pod technickymi udaji (viz 1).

K pInéni zasobniku drzte nastroj tak, aby vyusténi
nesméfovalo ani na vase télo ani na jiné osoby.

Pfi procesu plnéni nesmi byt stlaceny vypinaci pojistka
a spoustéc.

Tahnéte posouvac zasobniku dozadu, az bezpecné
zapadne. Do zasobniku posunte 1 pasek s hiebiky,
odblokujte posouvac zasobniku a vedte jej proti pasku
s hiebiky. Dbejte na to, aby pasek s hiebiky spravné
lezel v zasobniku a nos posouvace zasahoval nad hlavu
posledniho hrebiku. Vyhybejte se bezpodminecné
tomu, aby posouvac pfi castecné nebo zcela prazdném
zasobniku ukazoval dopfedu. Vedte jej stale s rukou
az po pasek s hrebiky nebo doraz.

5 MANIPULACE S NARADIM

Funkéné prezkousenou a na provoz pripravenou
hiebikovacku polozte na obrobek a uvedte do ¢innosti.
Vyénivajici hrot hiebiku bezpecné zavedte do
pozadovaného otvoru v plechu, hfebikovacku pevné
pritisknéte na obrobek a potahnéte spoust (215). Po
uderu uvolnéte spoust a hfebikovacku nadzvednéte.
Zarazeny hiebik musite hrotem zavést do uréeného
otvoru. Nenastielujte pfimo na plech.

Parametry hluku* 3722 6 PRISLUSENSTVI
Hladina akustického tlaku s " "
hodnocenim A pro dil&i udalost, Objedn. ¢
konfiguraci na pracovisti L pA, 1s |91 dB(A) Tah pruziny pro 20-30 N (2,0-3,0 Kp),
Hladina akustického vykonu s vytazenilana 2,0 m 40 3407
hodnocenim A L WA, 1s,d 104 dB(A)
Parametry chvéni, vibraci **
Vazena efektivni hodnota zrychleni
(a) 4,41 m/s2
@ Hladina hluku pf¥i praci maze piekrodit 85 dB
(A). Pouzivejte ochranu sluchu!
* méreni podle norem: EN 12549:1999.
** méreni podle norem: ISO 8662-11:1999.
3 ROZSAH DODAVKY
1 Pokryvacéska hiebikovacka pro BMF systém
1 VsSeobecny navod na obsluhu
1 Technicka data — seznam nahradnich dila
1 Kufru
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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7 PORUCH A JEJICH ODSTRANENI

Cesky 1 29

Pro odstranéni poruch nastroj bezpodminecné oddélte od privodni hadice. Pfi pfipojeni nesmi byt zadné
nastielované predméty v pristroji.

PORUCHA

MOZNA PRIiCINA

ODSTRANENI

Stlaéeny vzduch unika z
vyfuku.

Krouzek O (e, f) poskozeny nebo
znecistény cizim télesem.

Dily vycistit nebo vymeénit.

Uder se nespustil.

Ridici prvky po del$im skladovani tézce
pruchodné.

Pohanéc s hrebikem sevien.

Tlak zvySit a provést nékolik zkusebnich
dorazli. Nasledné okamzité snizit tlak.

Vodici klapku (k) otevf¥it. Praklepem
nebo podobnym néastrojem narazit zpét
a pric¢inu poruchy v kanalu pohanéce
odstranit

Prazdné dorazy nebo
vinité hiebiky se zcela
nenastreli.

Pristroj fouka silné v nejspodnéjsi
poloze pistu, krouzek O (e, f), tlumic (v),
manzeta (i), tésnici krouzek (h), tésnéni
(g), opotrebovany poskozeny. Zadny
zpétny zdvih.

Pfiruba valce je vadna.

Pfistroj bez dostate¢ného mazani.

Tlak vzduchu pfilis maly.

Nastroj skace.

Privodni hadice pfFilis dlouha. Zuzeni
prifezu v pfivodu nebo v jednotce
udrzby. (pokles tlaku)

Pist, kompletné (r) poskozeny.

Hrot pohanéce opotiebovan.

Vadné dily vymeénit.

Pfistroj nechat prezkouset v
zakaznickém servisu.

Vnitini dily vycistit, protichidné plochy
krouzkd O a obéznou plochu valce
namazat. Olejnic¢ku zkontrolovat.

Nastavit spravni tlak (min. 5 bar/
0,5 MPa).

Nastroj silnéji tlacit na obrobek.

Pfi¢inu zjistit a odstranit

Pisty vymeénit. Soucasné tlumic (v)
zkontrolovat na znamky opotiebeni.

Hrot pohanéce brousit v roviné.

Ptistroj pracuje pfilis
pomalu.

Vypinaci pojistka tézce jdouci
Omrznuti fidicich dild.

Spoustéci ventil (w) vadny.

Vytvofrit lehkost chodu.
Zkontrolovat funkci odlu¢ovace vody.

Ptistroj nechat zkontrolovat
zakaznickym servisem.

Sada dila podléhajicich
opotiebeni.

Obj-&. 73 8274

P¥i opravarenskych pracich nebo vyméné dild se musi na obéznou plochu valce a na v§echny protichudné
plochy krouzkii O nanaset specielni tuk (Obj.¢. 68 3868).

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH

HOLZHER ®
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* VerschleiRteile * Parti soggette ad usura * Czesci zuzywajace sie

* Wear-and-tear parts * Kuluvat osat * Gyorsan kop¢ alkatrészek
* Piéces d'usare * Sliddele * Opotrebitelné dielce

* Juego de piezas de desgaste * Slitagedelar * Rychle opotiebitelné dily
* Slijtagedalen * Obrabni deli

Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ® Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®



3722 133
Pos.-Nr. Bestell-Nr.  Stiick Benennung Designation Désignation Abmessung
Code No.  Quant. Dimensions
Ne°de cde.
3722
422 737428 1 Feder Spring Ressort
423 738266 2 Buchse Bushing Douille
424 738267 2 Bolzen Pin Boulon
425 738268 1 Halbrundschraube Half round screw Vis a téte demi-ronde
427 738270 1 Strebe Strives Aspire
428 737875 1 Sicherungsmutter Lock nut Ecrou de arrét
429 737324 3 Abdeckkappe Bolt cap Capuchon
430 737220 1 Zylinderschraube Allen screw Vis Allen
431 736349 1 Scheibe Flat washer Rondelle
432 738271 1 Fiihrung C Guide C Guide C
433 734470 2 Schild HOLZ-HER VT HOLZ-HER nameplate Plaque HOLZ-HER 12 x 40
50000 738272 1 Kolben,kompl. Piston,compl. Piston,compl.
70000 738273 1 Ausléseventil,kompl. Release valve,compl. Soupape de déclenchement,
0 738274 1 Verschleil3teilsatz Set of wear-and-tear part Jeu de piéces d'usure

Verschlei3teile * Parti soggette ad usura
Wear-and-tear parts * Kuluvat osat

Piéces d’usare * Sliddele

Piezas de desgaste * Slitagedelar
Slijtagedelen * Obrabni deli

Czesci zuzywajace sie
Gyorsan kopé alkatrészek
Opotrebitelné dielce
Rychle opotiebitelné dily

* ok ok Kk
* ok k%

Wichtig: bei der Bestellung von Ersatzteile, bitte Ersatzteilbezeichnung und Ersatzteilnummer angeben.

Note: When ordering spare parts please state the part name and number.

Important: lors de la commande de pieces détachées, veuillez indiquer la désignation de la piece ainsi que son numéro.
Inportante: En el pedido de piezas de recambio, anotar el nombre y nimero de cada una de las piezas.

Belangrijk:bij bestelling van de onderdelen,gelieve het positie- nummer alsook het onderdeel- nummer te vermelden.
Importante: all’ordine del ricambio prego specificare la descrizione e il nummero dello stesso

Téarkeaa: Kun teette tilauksen varaosaluettelosta, antakaa tilausta jattdessanne kyseisen varaosan nimike ja varaosanumero.
Vigtigt: Ved bestilling af reservedele bedes reservedelsbetegnelsen og reservedelsnummeret angivet.

Viktigt: vanligen ange reservdelsbeteckning och reservdelsnummer vid bestéllning av reservdelar.

Pomembno: Pri narocilu nadomestnih delov prosimo, da navedete oznako in $tevilo nadomestnega dela

Wazne: W przypadku ztozenia zamowienia na czesci zamiennej prosimy o podanie oznaczenia czgsci zamiennej i jej numeru.
Fontos: Alkatrészrendeléskor kérjiik, mindig adja meg az alkatrész nevét és rendelési szamat is!

Délezité: Pri objednavani nahradnych dielov uvadzajte, prosim, oznacenie a cislo nahradného dielca.

Dalezité: pfi objednavani nahradnich dilt udavejte prosim nazev nahradniho dilu a ¢islo nahradniho dilu.

Die mit * gekennzeichneten Teile (VerschleiBteile) sind nur mit dem VerschleiBteilsatz erhaltlich.

The parts marked * (wear-and-tear parts) are only available with the wear-and-tear part set.

Les piéces identifiées par * (pieces d’'usure) ne sont disponibles qu’avec le jeu de pieces d'usure.

Las piezas marcadas con * (piezas de desgaste) sdlo estan disponibles con el juego de piezas de desgaste.

De delen die met * zijn aangeduid (slijtagedalen) zijn alleen verkrijgbaar met de set slijtagedalen.

Le parti contrassegnate da * (parti soggette a usura) sono disponibili solo nel set parti soggette a usura

Tahdella * merkityt osat (kuluvat osat) on saatavana vain kulutusosasarjan mukana.

Komponenter markeret med * (sliddele) fas kun i sliddelsseettet.

De med * markerade delarna (slitagedelar) kan endast fas med slitagedelssatsen.

Dele, ki so oznaceni z *, (obrabni deli) je mogoce dobiti le v kompletu obrabnih delov.

Zaznaczone za pomoca * czesci (cze$ci zuzywajace sie) dostepne sa tylko w zestawie czesci zuzywajacych sie.

A *-gal megjelolt részek (gyorsan kopo alkatrészek) csak a gyorsan kopo alkatrész-készletben kaphatok.

Dielce ozna¢ené symbolom * (opotrebitelné dielce) su k dispozicii len v sade dielcov podliehajlcich opotrebovaniu.
Casti oznagené s * (dily podléhajici rychlému opotiebeni) Ize obdrzet pouze se sadou dilé podIéhajicich opotiebeni.

321 3722
Pos.-Nr. Bestell-Nr.  Stiick Benennung Designation Désignation Abmessung
Code No.  Quant. Dimensions
Ne°de cde.
3722
101 737328 1 Abdeckung Cover Couvercle
102 737329 1 Luftleitdeckel Deflector Couvercle de déflecteur
103 736375 1 O-Ring O-ring Joint torique
104 735261 1 Zylinderschraube Allen screw Vis Allen M 6x6
105 738233 4 Schraube m.Scheibe Allen screw w.washer Vis Allen a.rondelle
106 738234 1 Abdeckung Cover Couvercle
108 737341 1 Dichtung Packing Joint
109 738235 1 Druckfeder Compression spring Ressort de pression
*110 737338 1 O-Ring O-ring Joint torique
111 738236 1 Ventilkolben Hd.Valve piston Piston de soupape
*112 738237 1 O-Ring O-ring Joint torique
*113 738238 1 Dichtung Seal Joint
*114 738239 1 Dichtring Sealing ring Bague d’étanchéité
115 737342 1 Ring Ring Bague
116 737343 1 Abstandhalter Cylinder press ring Arrét d’espacement
*117 738240 1 O-Ring O-ring Joint torique
118 738241 1 Kolben m.Treiber Driver with piston Piston avec chassoir
119 738242 1 O-Ring O-ring Joint torique
120 738243 1 Zylinder Cylinder Cylindre
*121 737351 1 Manschette Cylinder ring Embout
122 737349 1 Distanzscheibe Cylinder spacer Rondelle de supplément
123 737350 1 O-Ring O-ring Joint torique
*124 737195 1 Puffer Bumper Amortisseur
125 738244 1 Abdeckung Cover Couvercle
212 736314 1 Spannhiilse Spring pin Goupille a ressort
213 737198 3 Spannhiilse Spring pin Goupille a ressort
214 737840 1 Druckfeder Compression spring Ressort de pression
215 738246 1 Ausléser Trigger Gachette
301 738247 1 Gehéause Main housing Corps
302 736318 1 AbschluRdeckel End cap Couvercle de fermeture
303 736319 1 O-Ring O-Ring Joint torique
305 286524 1 Stecknippel Plug-in nipple Raccord rapide male R 1/4" outer
thread
401 737206 4 O-Ring O-ring Joint torique
402 737202 1 O-Ring O-ring Joint torique
403 738248 1 Zylinderfull Nose Pied de cylindre
404 738249 1 Lasche Strap Eclisse de fixation
405 737221 4 Zylinderschraube Allen screw Vis Allen
406 738250 1 Zylinderschraube Allen screw Vis Allen
407 738251 1 Buchse Bushing Douille
408 738252 1 Auslosesicherung Safety yoke Palpeur de sécurité
409 738253 1 Biigel Bracket Etrier
410 738254 1 Feder Spring Ressort
411 738255 1 Magazin Magazine Magasin
412 738256 1 Fiihrung A Guide A Guide A
413 738257 1 Fiihrung B Guide B Guide B
414 738258 2 Zylinderschraube Allen screw Vis Allen
415 738259 1 Unterlage Spacer Base
416 738260 1 Rollfeder Spiral spring Ressort a crosse
417 738261 1 Buchse Bushing Douille
418 738262 1 Spannstift Spring pin Goupille a ressort
419 738263 1 Spannstift Spring pin Goupille a ressort
420 738264 1 Magazinschieber Magazine pusher Coulisseau magasin
421 738265 1 Schutzkappe Protection cap Capot de protection
Karl M. Reich Verbindungstechnik GmbH HOLZHER ®
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