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2 | Deutsch

1 TECHNISCHE DATEN

Type 3418..1
MafBe: Hohe/Ldnge mm 320/330
Gewicht kg (o.Eintreibgegenstdnde) 3,3Kkg
Ausloseart: Einzelauslosung / Kontaktauslosung
Empfohlener Druck-Bereich 5-8,5 bar/
0,5-0,85 MPa
Maximal zuldssiger Betriebsdruck 8,5 bar/
0,85 MPa
Luftuerbrauch je Eintreibuorgang 2,6 Lbei 6
bar /0,6 MPa
Magazinkapazitat
(T-Ndgel/Senkkopfndgel/Klammern) | 80/90/100
Tiefeneinstellung ja
Eintreibgegenstdnde:
T-Nagel
Nagelldnge mm 32-65
Drahtstdrke mm 2,2
Senkkopfnagel
Nagelldnge mm 32-60
Drahtstdrke mm 2,2
Klammer G
Klammerldnge mm 32-64
Drahtstdrke mm 1,4%x1,6
Rickenbreite mm n,7
Klammer H
Klammerldnge mm 44 - 64
Drahtstarke mm 1,6 x1,9
Rickenbreite mm 12,3
Empfohlenes Schmiermittel
1L Spezialol Bestell-Nr. 94420
250 cm3 Spezialfett. Bestell-Nr. 68 3868

2 GERAUSCH- / VIBRATIONSINFORMATION

Gerduschkennwerte * 3418..1
A-bewerteter-Einzelereignis-
SchalldruckpegelamArbeitsplatzLpA, 1s | 82 dB(A)
A-bewerteter-Schallleistungspegel

L WA, 1s,d 95 dB(A)
Vibrationskennwerte **

Bewerteter Effektivwert der

Beschleunigung (a) 3m/s2

Der Gerduschpegel beim Arbeiten kann 85 dB
(A) Uberschreiten. Gehdrschutz tragen!

* Messungen nach den Normen: EN 12549:1999.

** Messungen nach den Normen: 1ISO 8662-11:1999.
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3 LIEFERUMFANG

1Kombi Nagler; 1 Allgemeine Betriebsanleitung fur
Nagler; 1Technisches Datenblatt.

4 FULLEN DES MAGAZINS

Es dirfen nur die unter den technischen Daten (siehe 1)
aufgefiihrten Eintreibgegenstdnde verwendet werden.
Zum Fullen des Magazins das Gerdt so halten, daB

die Mlindung weder auf den eigenen Korper noch auf
andere Personen gerichtet ist.

Beim Fiillvorgang dirfen Auslosesicherung und
Ausldser nicht gedriickt sein.

DenRasthebel (l) drickenund das Magazinoberteil (0)
nach hintenziehen. Stauchkopfndgel werden mittig mit
der Spitze im Magazin eingelegt. Klammernwerden
liber den Steg des Magazins geschoben. Dann Magazin
einschiebenbis es einrastet.

Ndgelund Klammern diirfen nicht gleichzeitig im
Magazinsein.

5 EINSCHLAGVERSTELLUNG

Die Einschlagtiefe des Nagelkopfes wird mit dem
Luftdruck reguliert. Sollte dies nicht ausreichen,
kann mit der Einschlaguerstellung eine genauere
Einschlagtiefe eingestellt werden. Die Verstellung ist
nur in drucklosem Zustand maoglich.

Deshalb Gerdt vom Zuleitungsschlauch trennen.

1+ - + v
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Verstellen Sie die Einschlagtiefe durch Verdrehen

des Stellrings (qu) mit dem mitgelieferten Sechskant-
Schraubendreher oder einem Stift mit max. @ 4,5

mm. Die Verdrehung von Loch zu Loch im Stellring
ergibt eine Anderung um 0,2 mm. Der Verstellweg
betrdgt 6 mm. Die Einstellung ldsst sich am Abstand
des Schraubenkopfes zur Anlagefldche am Flansch (k)
erkennen (max. Abstand = 6 mm, groBte Einschlagtiefe
des Eintreibgegenstandes).

6 NAGELFUHRUNG (FIG.1UND 2)

Der Treiberkanal ist nach vorne elastisch abgeschlossen.
Bei Verformung eines Eintreibgegenstandes wird

der Kanal elastisch aufgeweitet und der verformte
Eintreibgegenstand fdllt von selbst heraus. Das Gerdt

ist weiterhin nagelbereit.

Starke Verklemmungen kdnnen ohne Hilfswerkzeug
beseitigt werden. In diesem Fall das Gerét unbedingt
vom Zuleitungsschlauch trennen!

Offnen des Treiberkanals:
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Gerdt nach Fig. 1schrdg aufschlagen, damit die 7

Flhrungsplatte (c) aus der Funktionslage gedriickt

wird.

SchlieBen des Treiberkanals:

Gerdt nach Fig. 2 senkrecht aufschlagen, damit die

Flhrungsplatte in die Funktionslage gedrickt wird.
Die Leichtgéngigkeit des FuBes ist zu priifen!

Beim Ankuppeln diirfen keine Eintreibgegensténde

im Gertit sein.

Deutsch |3
ZUBEHOR

Bestell-Nr.
Federzug fur 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
Seilauszug 2,0 m 28 6478
Aufhdngung 713287
Kolben fur Senkkopfndagel 73 0137
FuB, komplett fir Stilpschalung 733023

8 STORUNGEN U. IHRE BEHEBUNGEN

Zur Behebung von Stérungen Gerdt unbedingt vom Zuleitungsschlauch trennen. Beim Ankuppeln dirfen
Keine Eintreibgegenstdnde im Gerdt sein.

STORUNG MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG

Druckluft entweicht O-Ringe (e, f, h, i) beschddigt oder durch Teile reinigen oder ersetzen.

aus Auspuff. Fremdkorper verschmutzt.

Schlag wird nicht Steuerelemente nach ldngerer Lagerung | Druck erhohen und einige Probeschldge
ausgelost. schwergdngig. durchfihren. AnschlieBend sofort den

Druck reduzieren.

Leerschldge oder
Eintreibgegstdnde
(Klammern oder Ndgel)
werden nicht ganz
eingeschlagen.

Buchse (p) beschddigt.

Gerdt bldst stark in der untersten

Kolbenstellung, O-Ring (t), Puffer

u), abgenlitzt oder beschadigt. Kein
uckhub.

Gerdt ohne ausreichende Schmierung.

Luftdruck zu niedrig.

Gerdt springt.

Zuleitungsschlauch zu lang. Quer-
schnittuerengung in der Zuleitung oder
in der Wartungseinheit. (Druckabfall)

Kolben, komplett (r) beschddigt.

Treiberspitze abgenitzt.

Einschlaguerstellung falsch eingestellt

Buchse austauschen, Buchse und Treiber
fetten.

Defekte Teile austauschen.

Innenteile relni?_en Gegenlauffldchen der
Q-Ringe und zZylinderlauffldche fetten.
Oler prifen.

Richtigen Druck einstellen (min. 5 bar /0,5
MPa).

Gerat stdarker auf das Werkstuck dricken.

Ursache ermitteln und beseitigen

Kolben austauschen. Gleichzeitig Puffer
(v) prifen auf VerschleiBerscheinungen.

Treiberspitze planschleifen.

Richtig einstellen, siehe 5

Flhrungsplatte (c) lose
am Gerat oder Ful3 (b)
klemmt

Deformierte Eintreibgegenstdnde haben
die Flthrungsplatte aufgedriickt oder
den FuB verklemmt.

Schlechte oder falsche Streifen
(Streifen klemmt und wird nicht ganz
vorgeschoben).

Zweierlei Eintreibgegenstdnde,
Klammern und Ndgel gleichzeitig im
Magazin.

Verklemmung beseitigen, siehe 6.

Einwandfreie KMR Streifen verwenden.

Beim Wechseln der Eintreibgegenstdnde
Magazin ganz entleeren.

Gerdt arbeitet zu
langsam.

O-Ringe (e, f, h, i) oder Ventilschieber (g)
beschddigt oder ohne Schmierung.

Sicherungsbiigel (a) oder FuB (b)
schwergdngig.

Vereisung der Steuerteile.

Defektes Teil austauschen und auf die
Gegenlauffldchen Spezialfett auftragen.

Leichtgdngigkeit herstellen.

Funktion des Wasserabscheiders prifen.

Satz VerschleiBteile

Bestell-Nr.73 4012

BeiReparaturarbeitenoder AustauschvonTeilenmuss auf die Zylinderlauffliche und auf alle Gegenlauffldchen
von O-Ringen das Spezialfett (Bestell-Nr. 68 3868) aufgetragen werden.

KMR




4 | English

1 TECHNICAL DATA

3418..1

3 SUPPLIED WITH

1 Combination Nailer
1 Tool use and safety instructions
1 Technical data sheet

4 FILLING THE MAGAZINE
Only those fasteners specified under technical data

When filling the magazine, hold the tool so that the
muzzle is not pointing towards own body or towards

Do not load the tool with fasteners with the safety
yoke or trigger depressed.

Press the locking lever (1) and pull the top of the
magazine (o) back. Finishing nails and T-nails are
inserted point first in the centre of the magazine.
Staples are pushed over the ridge of the magazine.
Then push the top magazine forward until it locks

Nails and staples may not be in the magazine at the

5 FILPENETRATION DEPTH SETTING

The penetration depth of the nail head can be
controlled by means of the air pressure. If this is

not satisfactory, the penetration setting offers a
more accurate adjustment of the penetration depth.
Adjustment is only possible in the unpressurized

+v

—

2 NOISE / VIBRATION INFORMATION

Noise characteristic values * 3418..1
A-weightedsingle-eventemission sound
pressurelevelatworkstation LpA,1s 82 dB(A)
A-weighted sound power level

L WA, 1s,d 95 dB(A)
Vibration characteristic values **

Weighted r.m.s.-acceleration (a) | 3m/s2

The noise level when working can exceed 85
dB (A). Wear ear protection!

*  MeasuredualuesdeterminedaccordingtoEN12549:1999.
** Measured values determined according to 1SO 8662-11:1999.

KMR

Change the penetration depth by turning the setting
Ting(qu) using the Allen key supplied or a pin with max.
diameter of 4.5 mm (0.18 inch).

Turning from hole to hole in the setting ring causes a
change by 0.2 mm (0.008 inch). The setting distance

is 6 mm (0.236 inch). The setting can be judged by the
distance of the screw head in relation to the contact
face on the flange (k) (max. distance = 6 mm (0.236
inch), largest penetration depth of the fastener).

Type 3418..1

Dimensions mm 320/330

Weight kg (without fasteners) 3.3kg

Single sequential or contact actuation

Recommended operating pressure 5-8,5bar/

range 0.5-0.85 MPa

gr%:ls?;len permissible operating ggsb(rlflréq (see 1) may be used.
Air consumption per driving 26lat6

operation bar /0.6 MPa any other person.
Magazine capacity

(T-nails/finishing nails/staples) 80/90/100

Penetration depth setting yes

Fasteners:

T nails

T-nail length mm 32-65

T-nail shank @ mm 2.2 into place.
Finishing nails I
Nail length mm 32-60 same time.
Nail shank @ mm 2.2

Staples G

Staple length mm 32-64

Wire thickness mm 1.4x1.6

Staple width mm 1.7

Staples H

Staple length mm 44 - 64 condition.
Wire thickness mm 1.6x1.9

Staple width mm 12.3 ¢ —
Recommended lubricant 4

1litre special oil. Code No. 94420

250 cm3 grasa especial. Code No. 68 3868

6 NAIL GUIDANCE (FIG. TAND 2)

Towards the front the driver channel is closed by
flexible means. When distortion of a fastener occurs
the channel is flexibly widened and the distorted
fastener is automatically discharged. The nailer
continues to be operational.

Extreme jamming can be eliminated without the aid of
tools. In this case, disconnect the nailer from the
supply hose without fail.
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Opening the driver channel:

Strike the tool at an angle as in fig. 1so that the guide plate

(c) is pushed out of place.
Closing the driver channel:

Strike the tool vertically as in fig. 2 so that the guide
plate is pushed back into the working position.
The smooth running of the nosepiece must be

checked!

When connecting the tool, it must contain no

fasteners.

English 15

7 ACCESSORIES

Code No.
Balancer for 30-55 N (3.0-5.5 kp),
cable travel 2.0 m (6.5 ft) 28 6478
Suspension 713287
Piston for finishing nails 73 0137
Base for weather boarding 733023

8 TROUBLES AND REMEDIES

Disconnect nailer from hose before servicing. When connecting the tool, it must contain no fasteners.

TROUBLE

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

Air leaking from exhaust
port.

O-rings (e, f, h, i) damaged or dirty.

Clean or replace parts.

Blow does not take place.

Control parts moue with difficulty
after long term storage.

Increase air pressure and make some
trial blows. Then reduce air pressure
immediatel.

|dle impact or fasteners
%staples or nails) are not
ully drivenin.

Bushing (p) damaged.

Tool exhausts considerably in the,

lowest position of the piston, O-ring

t), bumper (v), worn or damaged. No
ackstroke.

Tool without sufficient lubrication.

Air pressure too low.
Tool jumps.

Connection hose too long. Diameter
reduced in the air line orin the
maintenance unit (fall of pressure).

Piston completely (r) damaged.

Tip of driver worn.

Penetration setting wrongly adjusted.

Exchange bushing, grease bushing
and driver.
Replace damaged parts.

Clean the interior pieces, grease the
counter surfaces of the O-rings and
the surface of the cylinder. Check the
lubricator.

Adjust to correct air pressure (min. 5
bar/0,5MPa).

Press tool more firmly onto the
workpiece.

Investigate and correct trouble.

Replace piston. At the same time
check bumper (v) for wear.

Re-grind the face of the driver tip such
thatitis square to its axis.

Set correctly according, see 5.

Guide plate (c) is loose on
the tool or the nosepiece (b)
is jammed.

Misshapen fasteners have pushed
the guide plate up or jammed the
nosepiece.

Bad or wrong fastener strips (strip is
jammed and thus not being pushed
forward).

Two different fasteners, nails and
staples, present in magazine at the
same time.

Eliminate the obstruction, see 6.

Use proper KMR strips.

When changing over the different
fastener, empty magazine completely.

Nailer operates too slowly.

O-rings (e, f, h, i) or valve slide (g)
damaged or requiring lubrication.

Safety bracket (a) or base (b) sluggish.
Control parts frozen-up.

Replace damaged part and apply
grease to the counter surfaces.

Eliminate the jamming cause.
Check operation of water separator.

Set of wear-and-tear parts

Code No.73 4012

During repair replacement of parts the special grease (code no. 68 3868) must be applied to the surface of
the cylinder and the counter surfaces of the O-rings.
KMR
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1 DONNEES TECHNIQUES

Model 3418..1

Dimension mm 320/330

Poids kg (sans les fixations) 3,3Kg

Tir coup par coup ou @ la volée

Section de pression de service 5-8,5bar/

recommandée 0,5-0,85MPa

Pression d‘air max. admissible 8,5 bar/
0,85 MPa

Consommation air (litre/coup) 2,6la6
bar /0,6 MPa

Capaciteé chargeur

(pointes-T/clou-épinglé/agrafes) 80/90/100

Régl. de la profond. d'enfoncement oul

Fixations:

Pointes T

Longueur pointes T mm 32-65

@ tige mm 2,2

Cloues-épinglés

Longueur pointes mm 32-60

@ tige mm 2,2

Agrafes G

Longueur agrafes mm 32-64

Epaisseur fil mm 1,4%x1,6

Largeur dos mm 1,7

Agrafes H

Longueur agrafes mm 44 - 64

Epaisseur fil mm 1,6x1,9

Largeur dos mm 12,3

Lubrifiant recommandé

1l d‘huile spéciale. Référence 94420

250 cm3 grasa especial. Référence 683868

2 NOISE / VIBRATION INFORMATION

Valeurs caractéristiques du briut * 3418..1

Leniveausonore(A)parcoupsuivantle
niveaudepressionLpA,1s 82 dB(A)
Niveau de la puissance sonore

séquentielle L WA, 1s,d 95 dB(A)

Valeurs caractéristiques de vibrations **

Mesure effective de 'accélération (a) I 3m/s2

Le niveau sonore en fonctionnement peut
dépasser 85 dB (A). Munissez-uous de casques

anti-bruit!

*  Valeurs mésurées déterminées selon EN12549:1999.
** Valeurs mésurées déterminées selon

I1SO 8662-11:1999.
KMR
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3 EQUIPEMENT STANDARD

1 Agracloueur; 1 Notice d’emploi; 1 feuille technique

4 REMPLISSAGE DU MAGASIN

N'utiliser que les fixations spécifiées dans les données
techniques (voir section 1).

Lors du remplissage du magasin, tenir la machine de
maniére a ce que le nez ne soit pas dirigé vers votre
COTPS OU UETS une autre personne.

Pendant le chargement de la machine il est interdit de
toucher la gdchette ni le palpeur de sécurité.

Tirer la partie supérieure du magasin (o) vers l'arriéere.
Les clous-épingles et les clous en T sont placés pointe
tournée vers le chargeur. Pousser les agrafes sur le
filet du magasin. Puis pousser le magasin jusqu’'d ce
gu'il s’encliquéte.

Les pointes et les agrafes ne doivent pas se trouver
dans le magasin de méme temps.

5 REGLAGE DE LA PROFONDEUR
D'ENFONCEMENT

La profondeur d'enfoncement de la téte de

pointe se régle avec la pression d'air. St cela ne suffit pas, ily
a la possibilité d’obtenir une profondeur d’enfoncement
plus précise, grace au réglage manuel du cloueur.

Celui-ci est seulement possible une fois le cloueur

est débranché de son tuyau d'alimentation en air

comprimé.

t- + v
— —
Régler la profondeur d’enfoncement en tournant la
bague de réglage (qu) a l‘aide de la clé 6 pans liurée
avec l‘appareil ou avec un axe @ maxi 4,5 mm. Le
pivotement de la bague de réglage d‘un trou & l‘autre
entraine une modification de 0,2 mm. La course de
Téglage s‘éléve a4 6 mm. Le réglage peut étre identifié
sur 'écartement de 'écrou d six pans par rapport a
la surface d'appui de la bride (k) (grand écartement
=6 mm, la plus grande profondeur d’enfoncement).

6  AMENEE DES POINTES ET AGRAFES
(FIG.1ET 2)

La piéce frontale qui blogue le canal est extensible.

Lors d’'une déformation d'une pointe ou d’une agrafe, la
piece frontale se déplace et laisse tomber le projectile
défectueux. Le cloueur est de nouveau opérationnel.
Des engorgements importants peuvent étre relevés
sans utiliser des outils.

Dans ce cas, débrancher immédiatement le tuyau
d’amenée d'air.
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Ouvrir le canal du piston:

Tomber l'outil obliquement selon fig. 1, pour ce que la
plaque de guidage (c) soit étre déplacée de la position
fonctionnelle. Fermer le canal du piston:

Tomber l'outil verticalement selon fig. 2, pour ce que la
plaque de guidage soit étre repoussée dans la position

fonctionnelle.

La souplesse du pied doit étre verifiée.
Avant de raccorder la machine, s'assurer qu'il ne
contienne pas de projectiles.

Francais | 7

7 ACCESSORIES

Ref.
Equilibreur balancier 30-55 N (3,0-5,5
Kp), course du cdble 2,0 m 28 6478
Suspension 713287
Piston pour clous téte fraisée 73 0137
Pied pour coffrages en bois 733023

8 DERANGEMENTS ET REMEDES

Avant toute intervention, il est indispensable de débrancher la machine du tuyau d‘alimentation d‘air comprimé.
Avant de raccorder la machine, s‘assurer qu'‘il ne contienne pas des fixations.

magasinage.

NATURE DU CAUSES EVENTUELLES REMEDES

DERANGEMENT

Fuite d‘air par Jointes toriques (e, f, h, i) endommagé ou Nettoyer ou remplacer les piéces.
'échappement encrasse par un corps etranger.

Le coup n'est pas Les élements de commande glissent Augmenter la pression et faire quelques
déclenché avec difficulté aprés unlong coups d‘essai. Ensuite réduire la pression.

Coups avideou les
projectiles (agrafes
oupointes)ne |
sont pas enfoncés
complétement.

Douille (p) endommagée.

La machine souffle dans la position
de piston inférieure, joint torique (t),
l‘amortisseur (V) usé ou casse.

La machine sans lubrification suffisante.

Pression de travail insuffisante.
La machine saute.

Tuyauterie trop longue. Section plus
réduite dans le tuyau ou dans le groupe
de conditionnement (chute de pression).

Piston (r) endommagées completement.

Pointe du piston usée.

Réglage d’enfoncement mal positionné.

Remplacer la douille, graisser la douille et
le chassoir.

Remplacer les piéces dé défectueuses.

Nettoyer les piéces intérieures, graisser
les contre-surfaces des joints toriques et la
surface du cylindre. Vérifier le lubricateur.

Régler la pression correctement (min. 5
bar/0,5MPa).

Presser la machine plus fermement sur la
piece.

Rechercher et corriger la faute.

Remplacer piston. En méme temps
examiner l‘etat de l'amortisseur 8))4

Réafflter la pointe du piston de facon
plane.

Rectifier le réglage, voir 5

La plaque de guidage
(c) est lache ou le
pied (b) se bloque.

Des projectiles déformées ont ouvert la
Blaque de guidage en poussant ou ont
loqué le pled.

Mauvaise qualité des pointes ou agrafes
(la bande est mal positionée).

Deux types de projectiles se trouvent ou
méme temps dans le chargeur.

Corriger le coincement, voir 6.

Utiliser des bandes dans KMR bon état.

Lors d’'un change a d’autres projectiles, il
faut vider completement le chargeur.

La machine travaille
trop lentement

Joint toriques (e, f, h, i) ou coulisseau
de soupape (g) endommagés ou sans
lubrification.

L'étrier de sécurité (a) ou le pied (b)
travaille difficilement.

Giurage des piéces.

Remplacer la piéce défectueuse et
appliguer la graisse spéciale aux
contresurfaces.

Corriger le coincement.

Vérifeur huileur et détendeur.

Jeu de piéces d‘usure

N° de cde. 734012

En cas de réparation ou remplacement des piéces il faut appliquer la graisse spéciale (No. de cde. 68 3868)
ala surface du cylindre et a toutes les contresurfaces des joints toriques.

KMR
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1 DATOS TECNICOS

Modelo 3418..1
Dimensiones mm 320/330
Peso kg (sin objetos de clavar) 3,3Kg
Disparo por gatillo o por contacto
Zona de presion de servicio 5-8,5bar/
recomendada 0,5-0,85 MPa
Presion max. de servicio 8,5 bar/
0,85 MPa
Consumo aire (litros/golpe) 26Lla
bar /0,6 MPa
Capacidad cargador(clavos-T/puntas
de cabeza recalcada/grapas) 80/90/100
Regulacion de la penetracion si
Objeto de clavar:
Clavos T
Longitud clavos T mm 32-65
Diametro @ mm 2,2
Puntas de cabeza recalcada
Longitud clauos mm 32-60
Diametro @ mm 2,2
Grapas G
Longitud de las grapas mm 32-64
Espessor del alambre mm 1,4 x1,6
Ancho mm 1,7
Grapas H
Longitud de las grapas mm 44 - 64
Espessor del alambre mm 1,6 x1,9
Ancho mm 12,3
Lubricante recomendado
1l aceite especial. N° de pedido 94420
250cm3grasaespecial. N°depedido 68 3868

2 INF. SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Valores caracteristicos deruido*  3418..1
Nivel de presién acustica de

emision en evento individual

medido en lugar de trabajo L pa, 1s 82 dB(A)

Nivel de Potencia acustica emitida
L WA, 1s,d

95 dB(A)

Valores caracteristicos de vibracion **

Valor efectivo evaluado de la
aceleracion (a)

3m/s2

(A). Usar protectores auditivos!

El nivel de ruido, con la maquina trabajando,
podrd sobrepasar circunstancialmente 85 dB

* Valores de medicion deter. segin EN 12549:1999.

** Valores de medicion deter. segun 1SO 8
KMR

662:11:1999.

3418..1

3 EQUIPAMIENTO STANDARD

1 Clavadora/grapadora combi; 1Instruccion para el
manejo; 1 Datos técnicos

4 LLENADO DEL CARGADOR

Unicamente estd permitido el uso de los objetos de
clavar especificados en los Datos Técnicos (ver 1).

Al llenar el cargador, mantenga el aparato de manera
que la boca no apunte al propio cuerpo ni a otras
personas. Durante la operacion de reaprovuisionar

el cargador, no deben estar oprimidos el seguro de
disparoy el gatillo.

Oprimir la palanca de encastre (1) y tirar de la parte
superior del cargador (0) hacia atrds. Los clavos de
cabeza avellanada y en T se colocardn con la punta
hacia abajo en el centro del cargador. Las grapas se
colocan sobre la nervadura del cargador. Entonces
empujar éste hasta que aprisionado.

Las puntas y las grapas non deben estar en el
cargador al mismo tiempo.

5 AJUSTE DE PENETRACION

El grado de penetracion de la cabeza del clavo se regula
con la présion del aire. Si esto no fuese suficiente,
puede lograrse una penetracion mds exacta con el
ajuste de penetracion. La regulacion solo es posible
estando el aire cortado. (Desenchufar el aparato de la

acometida de aire).
-~ + ¥
< —_—

Varie usted la medida del hundimiento girando el aro
de ajuste (qu) con el destornillador Allen suministrado,
o con un pasador de max. 4,5 mm @. EL giro entre dos
agujeros del aro de ajuste representa una variacion de
0,2 mm. Elrecorrido total de ajuste es de 6 mm. La
posicion ajustada puede reconocerse por la distancia
entre la cabeza del tornillo y el plano de apoyo de la
brida (k) (di stan cia max. = 6 mm, mdaximo hundimiento
de la cabeza del clavo).

6  CONDUCCION DE LOS PROYECTILES
(FIG.1Y 2)

El canal de disparo estd cerrado hacia delante de
modo eldstico. Si un proyectil se deforma, el canal
experimenta un ensanchamiento eldstico, y el proyectil
cae por si solo al exterior. EL aparato sigue presto

para clavar.

Sise producen encallamientos fuertes, pueden
eliminarse éstos sin ayuda de herramientas. En este
caso procédase inmediatamente a desenchufar el
aparato de la manguera de alimentacién.

Para abrir el canal de percutor:
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Golpee el aparato en posicion oblicua, segun fig. 1, 7 ACCESORIOS
para desactivar la placa de guia (c).
Para cerrar el canal de percutor: N° de ref.
Golpee el aparato en posicion vertical, segun fig. Suspensor automdtico para 30 a 55 N
2, para desplazar la placa de guia a la posicion de (3,0a5,5kp), largo util del cable2,0m | 28 6478
funcionamiento. Suspension 713287
Compruebe el fdcil movimiento del pie. —
Alenchufar a la manguera no deben encontrarse Piston para clavos de cab. avellanada |73 0137
proyectiles en el aparato. Pie, completo para revestimiento 733023

8 PROBLEMAS Y SOLUCIONES

Desconectelamdquinadelalineadealimentaciéon de aire comprimido antes de cualquierrevisién. Alconectar
el aparato, éste no debe contener objetos de clauvar.

PROBLEMA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

Pérdida de aire por
el escape.

Aros toricos (e, f, h, i) sucios o
deteriorados.

Limpiar a sustituir estds piezas.

Eldisparonose
produce.

Fallo en el funcionamiento por largo
periodo de almacenaje.

Aumentar la presiony efectuarvarios
disparos de prueba, a continuacion reducir
de nuevo la presion.

Disparo sin clavos
0 grapas, o estds
no se introducen
totalmente.

Casquillo (p) dafado.

La mdquina no esta apoyada con presiony
tiempo suficiente sobre el material a clavar
Considerable salida de aire cuando el
piston se encuentra en posicion inferior.

Aro torico (t), amortiguador (v), gastados o
darados. Falla el retroceso.

Mdquina sin engrase suficiente.

Falta de presion.

La mdquinarebota.

La goma de conduccion demasiado
larga. Reduccion del diametro de lared
(descenso de presion).

Piston (r) completamente deteriorado.

Punta del percutor gastada.

Ajuste de penetracion mal regulado.

Cambiar casquillo, engrasar casquillo y
percutor.

Ejérzase mds fuerza sobre la maquina.

Cambiar piezas defectuosas.

Limpiar las piezas interiores, untar de grasa
las contrasuperficies de rodamiento de los
aros .torlcos% la superficie de deslizamiento
del cilindro. Verificar el lubricador.

Ajustese adecuadamente (min. 5 bar/0,5 MPa.

Presiénese con mayor fuerza sobre el
material.

Inuestigary corregir la causa.

Reempldcese. Al mismo tiempo
Tevisese la pieza (v).

Aplanar la punta del percutor, a la muela.

Regularlo bien segun apartado 5

La placa de guia (c)
se halla suelta en

el aparato, o el pie
(b) se ha encallado

Proyectiles deformados han forzado la
placa de guia, o hanencallado el pie.

Tiras defectuosas o incorrectas (la tira se
encallay no se desliza del todo).

Diferentes tipos de proyectiles en el
cargador: grapas y clavos.

Desencallar, ver 6.
Emplear tiras KMR en perfecto estado.

Previo cambio de el tipo de proyectiles,
vaciar por completo el cargador.

La mdquina trabaja
con lentitud.

Aros toricos (e, f, h, i), 0 corredera (g)
danados o sin lubricacion.

Movimiento dificil del gancho de
seguridad (a) o del pie (D).

Formacion de hielo en los elementos de
maniobra.

Cambiar las Plezas defectuosas untar las
contrasuperficies con grasa especial.

Desencallar.

Verificar el buen funcionamiento del
separador de agua.

Juego de piezas de desgaste

Ne ref.73 4012

En caso de reparaciones o cambio de piezas es necesario engrasar la superficie de deslizamiento cilindricay
todas las contrasuperficies de aros téricos con la grasa especial (No. ref. 68 3868).

KMR
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1 TECHNISCHE GEGEVENS

Model 3418..1

Afmetingen in mm 320/330

Gewicht in kg (met leeg magazijn) 3,3 kg

Inschakelmodellen: enkel slag of repeterend

Aanbeuvolen werkdrukbereik 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa

Maximal toelaatbare werkdruk 8,5 bar/
0,85 MPa

Luchtuerbruik (liter/schot) 2,6Lbij6
bar/ 0,6 MPa

Capaciteit magazijn

T-spijkers/Spijkers met verzonken

op /nieten) 80/90/100

Inslaginstelmogelikheid ja

Bevestigingsmateriaal:

T-spijkers

T-spijkerlengtemm 32-65

T-spijkerdiam @ mm 2,2

Spijkers met verzonken kop

Nagellengtemm 32-60

Nageldiam @ mm 2,2

Nieten G

Nietlengte mm 32-64

Draadsterkte mm 1,4 x1,6

Rugbreedte mm 1,7

Nieten H

Nietlengte mm 44 - 64

Draadsterkte mm 1,6x1,9

Rugbreedte mm 12,3

Aanbeuvolen smering

1l speciale olie. Bestel no. 94420

250 cm3 speciaal vet. Bestel no. 68 3868

2 INFORMATIE OVER GELUID EN VIBRATIE

Geluidsniveau * 3418..1

A-waarde afzonderlij gebruik

emissie Geluidssterkte op de

werkplek L pA, 1s 82 dB(A)
Ui\%};estmalde geluidssterkte

L WA, 1s,d 95 dB(A)
Informatie over vibratie **

Vernellingswaarde effectief (a) I 3m/s2

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 85
dB overschrijden.Draag oorbeschermers!

*  Metingen volgens de normen: EN 12549:1999.

** Metingen volgens de normen: ISO 8662-11:1999

KMR
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3 STANDAARD-UITRUSTING

1 Kombinagelpistool
1 Bedieningsaanwijzing
1 Technische fiche

4 MAGAZIJN VULLEN

Alleen de in de technische gegevens (zie 1) aangegeuven
verbindingsmateriaal mag worden gebruikt.

Houd het magazijn zo bij het vullen, dat de opening
niet gericht wordt op andere personen en op uzelf.

Bij het vullen mag de inschakelbeuveiliging en
inschakelmechanisme niet worden ingedrukt.

Het vastzethandel (1) indrukken en de magazijngeleider
(o) naar achteren trekken. Spijkers met verzonken kop
en T-spijkers worden in het middel met de punt eerst in
het magazijn gelegd. Nieten worden over de verdikking
van het magazijn geschoven. Magazijngeleider er in
schuiven tot deze vastklikt.

Spijkers en nieten mogen niet samen in het magazijn
liggen.

5 INSLAGREGELING

De inslagdiepte van de spijkerkop kan met de luchtdruk
worden geregeld. Indien dit niet toereikend is kan met
de inslaguerstelling een betere inslagdiepte worden
ingesteld.

De verstelling kan alleen in drukurije toestand worden
uitgevoerd.

+ - + v
— —

Verstel de inslagdiepte door het verdraaien van

de stelring (qu) met de meegeleverde inbussleutel

of met een stift met een max. diameter 4,5 mm.

Het verdraaien van gat naar gat in de stelring

geeft een verandering van 0,2 mm. De verstelweg

bedraagt 6 mm. De instelling laat zich met de

afstand van de schroefkop met het aanlegulak

aan de flens (k) onderscheiden (max. afstand =

6 mm, grootste inslagdiepte van het bevestigingsmiddel).

6 SPIJKER / NIETGELEIDING (AFB. TEN 2)

Het slagpenhuis is aan de voorkant elastisch afgesloten.
Bij veruorming van een bevestigingsmiddel wordt dit huis
elastisch vergroot en het veruormde beuvestigingsmiddel
valt er vanzelf uit. Het apparaat

is dan weer geschikt om te spijkeren/nieten.

Het vastlopen uan het apparaat kan zonder hulpwerktuig
verholpen worden.

In dat geval altijd de persluchtslang loskoppelen!
Openenvuan het slagpenkanaal:

Apparaat volgens afb. 1schuin indrukken, zodat de
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geleidingsplaat (c) uit de werkpositie gedrukt wordt. 7 TOEBEHOREN

Sluiten van het slagpenkanaal:

Apparaat volgens afb. 2 vertikaal indrukken, zodat Bestelnummer
de geleidingsplaat in de werkpositie gedrukt wordt. Balancer voor 30 tot 55 N (3,0 tot

Het lichte lopen van de voet moet gekontroleerd 5,5 kp), bruikbare lengte 2,0 m 28 6478
worden! -

Bij het aansluiten op perslucht mogen er geen Ophangring 713287
bevestigingsmiddelen in het apparaat zijn. Slagpen voor spijkers met

Bij het aansluiten van de luchtslang mogen er geen verzonken kop 73 0137
bevestigingsmiddelen in het apparaat zitten. Voet, compleet voor potdekselen 733023

8 STORINGEN EN HET OPHEFFEN DAARVAN

Aluorens een storing op te heffen in ieder geval het apparaat van de luchttoevoerslang verwijderen!

Bij het aansluiten mogen er geen bevestigingsmiddelen in het apparaat zijn.

STORING

MOGELIJKE OORZAAK

REPARTIE

Perslucht ontwijkt
de uitlaatopening:

O—Tingsée, f, h, i) beschadigd of van
buitenaf vervuild.

O-ringen schoonmaken of veruangen.

De slag wordt
niet inwerking
gebracht.

De bedieningselementen lopen zwaar,
nadat het apparaat lange tijd niet
gebruikt is.

Druk verhogen en enkele proefslagen
uituoeren. Veruolgens direkt de druk
reduceren.

Legeslagenofinte
drijuen voorwerpen
(hechtnieten of
spukersl worden
niet volledig
ingeslagen.

Bus (p) beschadigd.

Apparaat blaast sterk met slagpen in
onderste stand. O-ring (tf, buffer (v)
beschadigd. Geen terugslag.

Apparaat zonder voldoende smering.

Druk te laag.

Het apparaat springt.

De luchttoevoerslang is te lang.
De doorlaat van de toevoerleiding
of de onderhoudsunit is te klein
(drukvermindering).

Slagpen (r) beschadigd.

Slagpenkop versleten.

Inslaguerstelling foutief ingesteld.

Bus omwisselen, bus en slagpen invetten.

Defekte delen verwisselen.

Binnendelen schoon maken,
kontraloopulakken vande O-ringenen
loopulakken van de cylinder invetten.
Olievernevelaar controleren.

Dejuiste druk instellen (min. 5 atm./0,5 MPa).
Het apparaat vaster op het werkstuk zetten.

Oorzaak opsporen en euvel verhelpen.

Slagpen vervangen. Tegelijkertijd de buffer
(v) op slijtageverschijnselen controleren.

De kop uan de slagpen ulakslijpen.

Juiste instellen, zie 5

Gelaidingsplaat (c)
los van het apparaat
of voet (b) klemt.

Vervormde nieten of T-spijkers hebben
de geleidingsplaat naar boven gedrukt
of de voet vast laten lopen.

Slechte of verkeerde strippen (strip
klemt en wordt niet helemaal naar voren
geschoven).

Twee soorten bevestigingsmateriaal,
niet of T-spijker, beide in het magazijn.

Het klemmen verhelpen, zie 6.

Goede KMR strippen gebruiken.

Bij het verwisselen van nieten of T-spijkers
het magazijn helemaal leegmaken.

Het apparaat werkt
te langzaam.

O-tings (e, f, h, i) of ventielschuif (g)
zonder smering.

Veiligheidsbeugel (a) of voet (b) loopt te
zwaar en is vastgeraakt.

Bevriezing van de besturingsdelen.

Defekt onderdeel vervangen en op de
kontraloopulakken speciaal uet opbrengen.

Het lichte lopen opnieuw tot stand brengen.

Waterafscheider controleren.

Set slijtagedalen

Bestelnr.73 4012

Bij reparatie of verwisselen van onderdelen moet op het cylinderloopulak en op alle kontraloopulakken van
O-ringen speciaal vet (bestel nr. 68 3868) opgebracht worden.

KMR
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1 DATI TECNICI

Modello 3418..1

Dimensioni mm 320/330

Peso kg (senza chiodi) 3,3 kg

Scatto singolo o Scatto a contatto

Pressione d‘esercizio 5-8,5bar/

raccomandata 0,5-0,85 MPa

Pressione d‘esercizio massima 8,5 bar/

consentita 0,85 MPa

Consumo aria (litri/colpo) 2,6 a6 bar/
0,6 MPa

Capacita caricatore (chiodi-T/

chiodi a testa svasata/graffe) 80/90/100

Regolazione di penetrazione si

Materiale chiodatura:

Chiodi T

Lunghezza chiodi T mm 32-65

@ chiodi Tmm 2,2

Chiodi a testa svasata

Lunghezza chiodi mm 32-60

@ chiodo mm 2,2

Graffe G

Lunghezza graffe mm 32-64

Spessore filo mm 1,4 x1,6

Spalla mm 1,7

Graffe H

Lunghezza graffe mm 44 - 64

Spessore filo mm 1,6x1,9

Spalla mm 12,3

Lubrificante consigliato

1l olio speciale. Codice 94420

250 cm3 grasso speciale. Codice 683868

2 VALORI DI EMISSIONE DEL RUMORE

Valori di emissione del rumore * 3418..1
Livello di pressione acustica per
singola emissione al posto di
lavoro L pA, 1s 82 dB(A)
Livello diJJotenza sonora

A, s, 95 dB(A)
Valori caratteristichi di vibrazione **
Valore effettivo valuato
dell‘accelerazione (a) 3m/s2

Durante le operazioni di lavoro il livello di
Tumorosita puo superare 85 dB (A). Utilizzare

le cuffie di protezione!

*  Rilieui esequiti secondo le norme EN 12549:1999.

** Rilieui eseguiti secondo le norme ISO 8662-11:1999.

KMR
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3 LA FORNITURA COMPRENDE

1 Chiodatrice combi; 1Istruzioni per l‘'uso della
fissatrice; 1 Foglio con dati tecnici

4 CARICAMENTO DEL SERBATOIO

Possono essere utilizzati solo i chiodi indicati nei dati
tecnici (si veda punto 1).

Per caricare il serbatoio, tenere 'apparecchio in modo
tale che la bocca non sia diretta verso se stessi o verso
altre persone. Durante il caricamento non deuono essere
premutiné la sicura né il grilletto.

Premere la leva di arresto (1) e tirare indietro la parte
superiore del serbatoio (0). | groppini e i chiodia
Tuengono inseriti centralmente con la punta nel
caricatore. | chiodi a testa suasata e i chiodi a T vengono
inseriti centralmente con la punta nel caricatore.
Spingerele graffe sopra il listello del serbatoio.
Poinserire la parte superiore del serbatoio sino a che
siarresta.

I chiodi e le graffe non devono trouarsi nel serbatoio

al tempo stesso.

5 REGOLAZIONE DELLA PENTRAZIONE

La profondita di penetrazione della testa del chiodo

viene regolata con la pressione dell’aria. Se cio non

fosse sufficiente, si porta raggiungere una profondita

dipenetrazione piu esatta mediante la regolazione

della penetrazione. La regolazione e possibile solo in

assenza di pressione. Staccare quindi 'apparecchio

dal tubo di alimentazione.

+— + ¥
— —

Potete modificare la profondita di penetrazione girando

l‘anello diregolazione (qu) con la chiaue a brugola in

dotazione o con un perno del diametro massimo di

4,5 mm. Il passaggio da un foro ad un altro dell‘anello

diregolazione corrisponde ad una variazione di 0,2

mm. Il margine totale di regolazione e di 6 mm. La

posizione della regolazione puo essere determinata

sulla base della distanza tra la testa della vite e il

piano di appoggio della flangia (k) (distanza max. = 6

mm, massima profondita di penetrazione del mezzo

di fissaggio).

6 GUIDA PER | CHIODI (FIG.T1E 2)

Il canale del punzone ha una chiusura elastica nella
parte anteriore. Se un chiodo (graffa) si deforma, il
canale si allarga, e il chiodo (graffa) stesso cade fuori
da solo. L'apparecchio rimane pronto per l'uso.

La eliminazione di blocchi molto gravi pué auuenire
senza 'ausilio di utensili.

In questo caso, scollegare assolutamente l'apparecchio
dal cavo di alimentazione.
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Apertura del canale del punzone:

inclinare 'apparecchio secondo fig. 1in modo che

la piastra guida possa essere tolta dalla posizione di
funzionamento.

Chiusura del canale del punzone:

portare verticalmente 'apparecchio come in fig. 2 in
modo che la piastra guida possa essere premuta nella

7 GLI ACCESSORI

Italiano 113

posizione di funzionamento.
Quando si effettua il collegamento non devono esserci
chiodi (graffe) nell'apparecchio.

Codice
Equilibratore x 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
lunghezza fune 2,0 m 28 6478
Sospensione 713287
Piston per chiodi a testa svasata 73 0137
Gambo per maschio coperto 733023

8 PROBLEMI ESOLUZIONI

Per eliminare i guasti, staccare assolutamente l‘apparecchio dal tubo di alimentazione. All‘atto
dell‘allacciamento, l‘apparecchio stesso non dourd contenere chiodi.

PROBLEMA

POSSIBILICAUSE

SOLUZIONE

L‘aria compressa
fuoriesce dalla
scarico.

Guarnizione OR (e, f, h, i) € danneggiata o sporca.

Pulire o sostituire le parti.

ILchiodo non
viene sparato.

Gli elementi di comando scorrono con difficolta
quando la macchina non viene utilizzata per un
lungo periodo.

Aumentare la pressione ed effettuare alcune
chiodature di prova. Ridurre quindi subito la
pressione

| colpiavuoto

o lecose
caricate (graffe
o chiodi)non
uengono inseriti
completamente.

Boccola (p) danneggiata.

Dall‘apparecchio fuoriesce un forte getto d'aria nella
posizione piubassa del pistone, guarnizione OR (t),
ammortizzatore (v), guasti o danneggiati. Nessuna
corsadiritorno.

Apparecchio non sufficientemente lubrificato.

Pressione dell‘aria troppo bassa.

L'apparecchio salta.

Tubo di alimentazione trono lungo. Restringimento
del diametro del tubo di alimentazione o nel gruppo
condizionatore (calo di pressione).

Pistone (r) completamente danneggiato.

Punta del propulsore logora.
Regolazione della penetrazione male effettuata.

Sostituire la boccola, lubrificare boccola e
punzone.

Sostituire glielementidifettosi.

Pulire le partiinterne, lubrificare le contro-
superficidiscorrimento delle guarnizioni OR
elasuperficie discorrimento del cilindro.
Verificare il lubrificatore.

Regolare la giusta pressione (min. 5 bar/0,5MPa).

Premere 'apparecchio con piu forza controil
pezzoda fissare.

Trouare la cause ed eliminarla.

Sostituire il pistone. Contemporanea-mente,
controllare la presenza disegnidiusura
nell‘ammortizzatore (v).

Rettificare in piano la punta del propulsore.

Regolare come descritto inpto. 5

Piastra guida
(c)distaccata
dall'appa-
recchlo oppure
iede (b)
loccato.

Dei chiodi deformati hanno staccato la piastra guida
0 bloccato il piede.

Nastridifettosi o non adatti(ilnastrosiinceppae
nonuiene trascinato in avanti completamente).

Due tipidi mezzidifissaggio, graffe e chiodi,
contemporaneamente nel caricatore.

Eliminazione dello inceppamento vedere 6.

Utilizzare nastri KMR, senza difetti.

Prima disostituire i mezzidi fissaggio,
vuotare completamente il caricatore.

L‘apparecchio
lavora troppo
lentamente

Guarnizione OR (e, f, h, i) 0 saracinesca valuvola (g)
danneggiata o non lubrificante.

Staffadellasicura(a)o piede (b) dura.
Formazione dighiaccio sui comandi.

Sostituire la parte difettosa e lubrificare conn
'apposito grasso le superfici mobili.

Eliminare le cause dell'inceppamento.

Verificare il funzionamento del separatore
d'acqua.

Set partisoggette ad usura

Codice 734012

In caso di lavori riparazione o sostitizione di parti, &€ necessario lubrificare la superficie di scorrimento del
cilindro e tutte le controsuperfici di scorrimento delle guarnizioni OR con il grasso speciale (codice 68-3868).

KMR
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1 TEKNISET TIEDOT

Tyyppi 3418..1

Mita, mm 320/330

Paino kg (ilman nauloja) 3,3Kg

Laukaisujdrjestelmdt: Kertalaukaisu /

Kontaktilaukaisu

Suositeltu kayttopaine 5-8,5 bar/
0,5-0,85 MPa

Maksimi sallittu kayttopaine 8,5 bar/
0,85 MPa

Ilmankulutus/laukaus 2,6 Lkun paine on
6 baaria / 0,6 MPa

Lippaan kapasiteetti (t-naulat/

Uppokantanaula/hakanen) 80/90/100

Syuyydensddtd kylla

Naulat:

T-naulat

T-naulan pituus mm 32-65

T-naulanvarsi @ mm 2,2

Uppokantanaula

Uppokantanaulan pituus mm 32-60

Uppokantanaulan varsi @ mm 2,2

Hakanen G

Pituudet mm 32-64

Varsi mm 1,4 x1,6

Selkdleveys mm 1,7

Hakanen H

Pituudet mm 44 - 64

Varsi mm 1,6 x1,9

Selkdleveys mm 12,3

Suositeltava voiteluaine

1l erikoisoljyd, tilausnumero 94420

250 cm3 erikoisrasuaa,

tilausnumero 683868

2 MELU-/TARINATIETO

Meluarvot * 3418..1

A-analysoitu .

yksittdaistapauksellinen ddnen

painetaso tyopaikalla L pA, 1s 82 dB(A)

A-analysoitu Gdnen tehotaso

WA, 15, 95 dB(A)
Tdrindarvot **
Painotettu r.m.s. kithtyuyys (a) |3 m/s2

Melutaso voityoskentelynaikanaylittdd 85dB
(A). Kéiytd kuulosuojaimia!

*  Mittauksissa noudatettu seuraavia standardeja:

EN12549:1999.
KMR

3418..1

** Mittauksissa noudatettu seuraavia standardeja:
1SO 8662-11:1999.

3 TOIMITUKSEN SISALTO

1 Kombinaulain
1 Tyokalu kdyttoo
1 Tekniset tiedot - varaosaluettelo

4 LIPPAAN TAYTTO

Vain teknisissd tiedoissa (ks 1) mainittuja nauloja saa
kdyttdd.

Lipasta tdytettdessd on oltava osoittamatta itseddn
tai muita ihmisid naulaimella.

Ald tdytd lipasta jos varmistin tai liipasin on pohjaan
painetussa asennossa.

Paina vipua (1) ja tyonnd lippaan yldosa (o) taaksepdin.
Uppokanta- ja T-naulat Kiinnitetddn keskelle niin, ettd
niiden kdrki on lippaassa. Hakaset asetetaan lippaassa
oleualle olakkeelle. Tdmdn jdlkeen tydnnd lippaan
yldosa eteenpdin kunnes se lukittuu.
Viimeistelynauloja ja hakasia ei saa olla lippaassa
samaan aikaan.

5 SYVYYDENSAATO

Naulaussyvyytd voi normaalisti sddtdd ilmanpaineella.
Tarkka naulaussyuyys sdddetddn naulaimen omalla
syvyyden sdddolld. Syvyys voidaan sddtdd, kun
naulimessa ei ole painetta. Siksi naulain on irroitettava
paineilmaletkusta.
+— + ¥
<4+— g
Sdddd syvyydensddto siirtdmadlld sddtorengasta (qu)
mukana toimitetulla kuusiokoloauvaimella tai puikolla,
jonka halkaisija on korkeintaan 4,5 mm. Siirtdmalla
rengasta kerran reunasta reunaan sadtdd syvyyttd
noin 0,2 mm:lld. Suurimmilaan voidaan syvyyttd
sddtdd 6 mm. Naulaussyvyyden osoitin on 6 mm:n
etdisyydelld laipan (K) alatasosta, kun halutaan
maksimi naulaussyvyys (enimmadisetdisyys =, suurin
naulaussyvyys 6 mm).

6 NAULAN PAIKKA (KUVAT 1JA 2)

Kdyttokanaua on liitetty joustavasti eteen. Jos sisddn
kuljetettava osa on vddntynyt, kanava laajenee ja
vddntynyt esine putoaa itsestddn pois. Laite on valmis
seuraavaa naulaa varten.

Suuret jumittumat voidaan poistaa ilman aputyokaluja.
Jos ndin tehdddn, sy6ttéletku on ehdottomasti
irrotettava laitteesta!

Kdyttokanavan aukaiseminen:
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kohota laitetta viistosti kuvan 1 osoittamalla tavalla 7 LISAVARUSTEET
niin, ettd kiskoleuy (c) painautuu pois toiminta- TiL
asennosta. lausnro.
Kdyttokanavan sulkeminen: Kevennin 30-55 N (3,0-5,5 Kp), Pituus
kohota laitetta pystysuoraan kuuan 2 osoittamalla 2,0m 28 6478
tuuatla niin, ettd kiskoleuvy (c) painautuu toiminta- Ripuistuskoukku 713287
asentoon. — -
Helppo pddsy jalkaan on tarkistettava! Manndt @pokgntanautodle 730137
Kiinni kytkettdessd laitteessa ei saa olla mitddn sisddn Jalusta, tdydellinen vaakasuoraan 733023
kuljetettavia osia. ulkolaudoitukseen

8 HAIRIOT JA NIIDEN POISTO

Irroita naulainpaineilmaletkustaennen huoltotdidentekoa. Kun naulainuudelleenliitetddn paineilmaletkuun,
naulaimessa ei saa olla nauloja.

VIKA

MAHDOLLINEN SYY

KORJAUSTOIENPITEET

Ilmaa vuotaa rungon
poistoaukoista.

O-renkaista (e, f, h, i) tai vioittunut.

Puhdista osat tai vaihda ne.

Naulain ei laukea.

Ohjauselementit ovat jaykistyneet
likaannuttuaan.

Nosta ilmanpainetta ja tee koenaulaus.
Laske paine takaisin alemmas

Tyhjid iskuja tai panoksia
(nauloja tai hakasia) et
isketd kokonaan sisadn.

Holkki (p) onviallinen.

Laite puhaltaa voimakkaasti, kun
mdntd on alaasennossaan. O-rengas
(t) vaimennin (v), ouat rikkoontuneet. Ei
rekyylid.

Naulainta ei ole voideltu riitduasti.

Ilmanpaine on liian alhainen.

Naulain hyppii.

Paineilmaletku on liian pitkd tai letku
on litistynyt (painekato).

Tdydellinen méntd (r) on vahingoittunut.

Iskurin pdd on muotoutunut.

Naulaussyvyys vddrin asetettu.

Vaihda holkki, rasvaa iskuri ja holkki.

Vaihda viottuneet osat.

Puhdista sisdosat, voitele sylinterin
pinnat ja O-renkaiden vastepinnat

Sdddd paine oikeaksi (min. 5 baria /0,5
MPa).

Paina naulainta tukevammin
tyokappaletta vasten.

Tutkivikaja korjaa se.

Vaihda mdntd ja tarkista samalla
vaimentimen (u) kunto.

Hio iskurin pdd tasaiseksi.

Sdada oikea asento luvun 5 mukaisesti

Kiskolevy (c) irrallaan
laitteesta taijalusta (b)
tarttuu

Vddntyneet, sisddn kuljetettavat osat
ovat painaneet kiskolevyd tai tarttuneet
jalustaan.

Huonokuntoiset tai vddrdnlaiset hihnat
(hihnat tarttuvat kiinni tai eivdt siirry
kokonaan).

Kahdenlaisia sisddn kuljetettavia osia,
hakasia ja nauloja, samaan aikaan
lippaassa.

Poista jumittumat, katso 6.

Kdytd moitteettomassa kunnossa
olevaa KMR-hihnaa.

Tyhjennd lipas kokonaan sisadn
kuljetettavia osia vaihdettaessa.

Naulain toimii liikan
hitaasti.

O-renkaista (e, f, h, i) tai venttiilinsiirrin
(g) on rikkoontunut tai kuivunut.

Varmistin (a) tai jalka (b) litkkuu huonosti

Litkuvat osat takertelevat.

Vaihda vahingoittuneet osat ja voitele
vastepinnat erikoisrasvalla.

Tarkista ettei uarmistin ole vddntynyt ja
ettd se kulkee oikein.

Tarkista vedenerottimen toiminta.

Kulutusosasarja

tilausnumero 73 4012

Korjauksen tai osien vaihdon yhteydessé on sylinterin pinnat ja O-renkaiden vastepinnat voideltava

erikoisrasvalla (68 3868)

KMR
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1 TEKNISKE DATA

Type 3418..1

Mdl: Hejde/laeengde i mm 320/330

Veegt i kg (uden sem og

haefteklammer) 3,3 kg

Udlesningsmade: Enkeltudlesning/

kontaktudlesning

Anbefalet trykomrdde 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa

Maximalt tilladt driftstryk 8,5 bar/
0,85 MPa

Luftforbrug pr. 2,6 lved

seomningsprocedure 6 bar/ 0,6 MPa

Magasinkapacitet (t-sem/sem med

undersaenkhouved/klammer) 80/90/100

Slagdybde indstilling ja

Inddrivningsobjekt:

Tsem

T somlaengde mm 32-65

T somtykkelse @ mm 2,2

Sem med undersaenkhoved

Semlaengde mm 32-60

Semtykkelse @ mm 2,2

Klammer G

klammerleengde mm 32-64

Tradtykkelse mm 1,4x1,6

Rygbredde mm 1,7

Klammer H

Klammerlaengde mm 44 - 64

Tradtykkelse mm 1,6 x1,9

Rygbredde mm 12,3

Anbefalet smoremiddel

1l specialolie. Bestillingsnr. 94420

250 cm3 specialfedt. Bestillingsnr. 68 3868

2 ST@J- OG VIBRATIONSOPLYSNINGER

Maerkeveerdier for stoj* 3418..1
A-veegtet lydtryksniveau som

forekommer enkelte gange pd

arbejdspladsen, LpA,1s 82 dB(A)
A-uaegtet lydeffekt, L WA, 1s,d 95 dB(A)
Maerkeveerdier for vibrationer**

Malt effektiv vaerdi fra

accelerationen (a) 3m/s2

Lydtrykket kan overskride 85 dB (A) under
arbejdet. Brug hereveern!

*  Mdlinger efter normerne: EN 12549:1999.
** Mdlinger efter normerne: 1ISO 8662-11:1999.

KMR
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3 LEVERINGSOMFANG

1 Kombisemmer
1 Brugsanvisning e sikkerhedsforeskrift
1 Tekniske data - reservedelsliste

4 FYLDNING AF MAGASINET

Der md kun bruges de inddriuningsobjekter, som er
opfert under de tekniske data (se 1).

Ndr magasinet skal fyldes, holdes apparatet, sa
mundingen ikke er rettet huerken mod egen krop
eller mod andre personer. Under fyldningen ma
udlesesikringen og udleseren ikke vaere trykket ned.

Tryk anslagsarmen () og traek magasinets overdel (0)
bagud. Sem med undersaenkhoved og T-sem laegges
med spidsen i midten af magasinet. Klammer skydes
ouer magasinets steg. Skyd s magasinet ind, til det
garihak.

Der mé ikke vaere sem og klammer i magasinet
samtidig.

5 INDSTILLING AF INDSKUD

Semhovuedets indskudsdybde reguleres med
lufttrykket. Huis det ikke er tilstraekkeligt, kan du
indstille en mere nojagtig indskudsdybde med
indskudsindstillingen. Indstillingen kan kun ske i

trykles tilstand.

+ - + ¥
— —

Derfor skal du adskille apparatet fra tilledningsslangen.

Indskudsdybden sendres ved at dreje pd stilleringen

(qu) med den medfelgende sekskantskruetraekker

eller en stift pd maks. 4,5 mm. En drejning fra hul til hul

i stilleringen giver en a&endring pd 0,2 mm.

Vandringen er 6 mm. Indstillingen kan kendes pda

skruehovedets afstand til anlaeegsfladen pd flangen

(k) (maks. afstand = 6 mm, inddrivningsgenstandens

storste indskudsdybde).

6 S@MSTYRING (FIG. 106G 2)

Driverkanalen er elastisk lukket foran. Huis en
inddriuningsgenstand deformeres, udvides kanalen
elastisk, og den deformerede inddrivningsgenstand
falder ud af sig selu. Anordningen er forsat driftsklar.
Kraftige sammenklemninger kan fjernes uden
hjeelpeveerktoj. | dette tilfeelde skal anordningen altid
adskilles fra forsyningsslangen!

Abning af driverkanal:

Seet anordningen pd skrd som vist pd fig. 1, sa
styrepladen (c) trykkes ud af funktionsstillingen.
Lukning af driverkanal:

Seet anordningen lodret som vist pd fig. 2, sa
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styrepladen trykkes i funktionsstillingen. 7 TILBEH@R

Kontrollér at foden laber let! Bost

Ved tilkoblingen md der ikke veere nogen est.-nr.

inddrivningsgenstande i anordningen. Fjedertraek for 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
kabeludtraek 2,0 m 28 6478
Ophangning 713287
Stempel til som med 73 0137
undersaenkhoved
Fod, komplet til klinkbeklaedning 733023

8 FEJL OG DERES AFHJZALPNING

For afhjaelpning af fejl skal apparatet ubetinget afbrydes fra forsyningsslangen. Der md ikke vaere nogen
inddrivningsobjekter i apparatet ved tilkoblingen.

FEJL

MULIG ARSAG

AFHJZALPNING

Trykluft slipper ud fra
udstedningen.

O-ringe (e, f, h, i) beskadiget eller
tilsnavset af fremmedlegeme.

Rengor eller udskift dele.

Slag udleses ikke.

Styreelementer gdr tungt efter laengere
opbeuvaring.

Foreg trykket og udfer nogle proueslag.
Reducer straks trykket derefter.

Tomme slag eller
inddrivningsgenstande
(klammer eller sam)
bliver ikke sldet helt i.

Bosning (p) beskadiget.

Apparatet blaeser staerkt i den nederste
stempelstilling, O-ring (t), buffer (v))
slidt eller beskadiget. Ingen returslag.
Apparatet ikke smurt tilstraekkeligt.

Lufttrykket for laut.

Apparatet springer.

Forsyningsslange for lang.
Tueersnitforsnaevuring i forsyningen eller
i serviceenheden. (Trykfald)

Stempel, komplet (1) beskadiget.

Driverspids slidt. Indskudsindstilling
indstillet forkert.

Udskift besning, smer besning og
driver.

Rengor induendige dele, indfedt
O-ringes modlebsflader og
cylinderlebsfladen.

Kontroller olie.

Indstil det rigtige tryk (min. 5bar /0,5
MPa).

Tryk apparatet kraftigere mod emnet.
Fastsla drsag og afhjeelp denudskift
stempel.

Kontroller samtidig buffer (v) for
tegn paslid.

Slib driverspidsen plan.

Indstil denrigtigt, se afsnit 5

Styreplade (c)
lostsiddende pa
anordningen eller klemt
pd foden (b).

Deformerede inddriuningsgenstande
har styrepladen patrykket eller foden
klemt fast.

Ddrlig eller forkert stribe (striben
klemmer og fremskydes ikke helt).

To forskellige inddrivningsgenstande,
klammer og sem samtidig i magasinet.

Fjern sammenklemningen, se 6.

Brug updklagelige KMR-striber.

Ved udskiftning af
inddrivningsgenstanden skal magasinet
tommes helt.

Apparatet arbejder for
langsomt.

O-ringe (e, f, h, i) eller skydeventil (g)
beskadiget eller uden smering.

Sikringsboijle (a) eller fod (b) gdr tungt.

Overisning af styredelene.

Udskift defekt del og pafer specialfedt
pd modlebsflader.

Serg for at de gdr let.

Kontroller vandudskillerens funktion.

Seet sliddele

Best.nr. 734012

Ved reparationsarbejder eller udskiftning af dele skal cylinderlgbsfladen og alle O-ringes modlebsflader
smores med specialfedt (Best.nr. 68 3868).

KMR
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1 TEKNISKA DATA

Modell 3418..1

Matt: hojd/ ldngd mm 320/330

Vikt kg (utan indrivningsféremal) 3,3kg

Skjutningstyp: enkelskott / kontaktskjutning

Rekommenderat tryckomrdde 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa

Max. tilldtet arbetstryck 8,5 bar/
0,85 MPa

Luftforbrukning per 2,6 lvid

indriuningsoperation 6 bar /0,6 MPa

Magaslnsk_a acitet, (t-spik/spik

med nedsdnkt huvud/klammer) 80/90/100

Djupinstdllning ja

Produkt:

T spik

T spikldngd mm 32-65

T spikstam @ mm 2,2

Spik med nedsdnkt huvud

Spikldngd mm 32-60

Spikstam @ mm 2,2

Klammer G

Klammerldngd mm 32-64

Tradddimmension mm 1,4%x1,6

Ryggbredd mm 1,7

Klammer H

Klammerldngd mm 44 - 64

Traddimmension mm 1,6 x1,9

Ryggbredd mm 12,3

Rekommenderat smérjmedel

1liter specialolja Best.nr. 94420

250 cm3 specialfett Best.nr 683868

2 BULLER-/ VIBRATIONSINFORMATION

Bullerkarakteristik*

3418..1

A-utvdrderad engéngshdndelse-
bullerniv@ pd arbetsplatsen
L pA,1s

82 dB(A)

A-utudrderad bullerniva
L WA, 1s, d

95 dB(A)

Vibrationskarakteristik **

Utudrderat effektivudrde av
acceleration (a)

3m/s2

Ljudnivan vid arbete kan duerskrida 85 dB (A).
Anudnd horselskydd!

*  Mdtningar enligt normer EN 12549:1999.
** Mdtningar enligt normer 1ISO 8662-11:1999.

KMR
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3 LEVERANSOMFANG

1 Kombi verktyg
1 Verktygs-och sdkerhetsanvisningar
1 Tekniska data - reserudelsforteckning

4 PAFYLLNING AV MAGASIN

Endast de produkter som anges under Tekniska Data
(se 1) far anudndas.

Ndrmagasinet fylls pdskapistolenhdllaspdsddantsdtt
att mynningen inte riktas mot den som utfoér arbetet
och inte heller mot andra personer. Utlosningsspdrr
och utlésare far inte tryckas in vid pafyllning.

Tryck pd spdrrspaken (1) och drag magasinets dverdel
(0) bakat. Spiken med nedsdnkt huuud och T-spiken
placeras centralt med spetsarna i magasinet. Klamrar
skjuts duer magasinskenan. Skjut sedan in magasinet,
tills det hakar fast.

Spik och klamrar fdr inte finnas i magasinet samtidigt.

5 INSLAGSJUSTERING

Spikskallarnas inslagsdjup regleras med lufttrycket.
Skulle detta inte vara tillrdckligt kan en mera exakt
instdllning au djupet goras med inslagsjusteringen.
Justering kan endast utforas i trycklost tillstand.
Skilj ddrfor automaten fran matningsslangen.

<~ - + <

+— — >
Inslagningsdjupet férdandras om man urider p&
stoppringen (qu) med hjdlp auv medféljande insexnyckel
eller med ett stift med max. @ 4,5 mm. Forflyttning fran
oppning till 6ppning i stoppringen ger en férdndring pd
0,2 mm. Justeringseffekten dr 6mm. Instdllningen kan
avldsas pd skruvhuvudets austdnd till anldggningsytan
pd fldnsen (K) (max. austdnd = 6 mm, spikens storsta
inslagningsdjup).

6 SPIKINSLAGNING (BILD 10OCH 2)

Drivkanalen dr sedan tidigare elastiskt tillsluten. Genom
deformering av en verktygskropp vidgas kanalen
elastiskt och den deformerade verktygskroppen faller
automatiskt ut. Anordningen dr pd nytt klar att laddas.
Allvarliga blockeringar kan elimineras utan
hjdlpuerktyg. | dessa fall méste anordningen absolut
isoleras frdn elndtet!

Oppna drivkanalen:

Sl& anordningen Fig. 1lutande, sd att driuplattan (c)
trycks ur funktionsldget.

Tillslut drivkanalen:

Sl& anordningen lodrdtt Fig. 2 sd att driuplattan trycks
i funktionsldge.

Kontrollera fotens rérlighet!

Vid inkoppling far inga verktygskroppar finnas i
anordningen.
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7 TILLBEHOR

Bestdill-nr.
Fjdderspdnning for 30-55 N (3,0-5,5
Kp), bandldngd 2,0 m 28 6478
Upphdngning 713287
Kolu for spik med nedsdnkt huvud 73 0137
Fot, komplett for stavladdning 733023

8 STORNINGAR OCH ATGARDER

Svenska |19

Automaten mdste alltid skiljas frdn matningsslangen ndr stérningar skall dtgdrdas. Vid anslutning far inte
spikbleck finnas i automaten.

STORNING

MOJLIG ORSAK

ATGARD

Tryckluft sipprar ut frédn
utsldpp.

O-ringar (e, f, h, i) skadade eller
nedsmutsade pd grund av fraimmande
material.

Rengor eller byt ut delar.

Slag utloses ej.

Styrelement tréga efter ldngre tids
foruaring.

Oka tryck och genomfér ndgra prouslag.
Reducera sedan trycket i direkt
anslutning till detta.

Tomslag eller
fastelement (klamrar
eller spikar) slds inte in
helt.

Skadat (p) ror.

Automaten bldser kraftigt i understa
kolustdllning, O-ring (t), ddmpare (v)

slitna och skadade. Inget dtergdngsslag.

Automaten dr inte tillrdckligt smord.

For lagt lufttryck.

Automaten hoppar.

Matarslangen dr for lang.
Tudrsnittsfortrangning t matarledning
eller i seruice enhet. (fallande tryck)

Kolu, komplett (r) skadad.

Slitage pd matningséppning.

Felaktigt instdlld anslagsjustering.

Byt ror, Smorj ror och drivkanal.

Byt ut defekta delar.

Rengodr invdndiga delar, smorj in mot
varandra liggande ytor pd O-tingar och
cylinderglidytor. Kontrollera smorjare.
Stdll inrdtt tryck (min. 5 bar / 0,5 MPa).

Tryck automaten mot arbetsstycket med
storre kraft.

Hitta orsak och dtgdrda denna.

Byt ut kolu. Kontrollera samtidigt
tecken pé slitage p& ddmpare ().

Slipa matningséppning plan.

Korrigera, se auvsnitt 5

Bryggan (c) ligger lost
pd arbetsstycket eller
foten (b).

Deformerad verktygskropp har tryckt in
bryggan eller kldmmt foten.

Ddliga eller felaktiga band (Banden
fastnar och fors inte helt fram).

Olika typer av verktygskropp, klammer
och spikar samtidigt t magasinet.

Avldgsna blockeringen, se 6.

Anudnd oskadade och KMR band.

Tom magasinet helt genomvdndning av
verktygskroppen.

Automaten arbetar for
ladngsamt.

O-ringar (e, f, h, i) eller skytteluentil (g)
skadade eller ej smorda.

Sdkerhetsbygel (a) eller fot (b) kdruar.
Frostbildning pd styrdetaljer.

Byt ut defekt del och stryk p&
specialsmorjmedel pd mot varandra
liggande glidytor.

Se till att dessa kan l6pa fritt.

Kontrollera vattenauvskiljarens funktion.

Sats slitagedelar

Bestdllnr.73 4012

Vidrepareringsarbetenellerbyteau delar mdstespecialsmérjmedel (bestdllnr. 68 3868) ldggas pd cylinderglidyta
och pd alla mot varandra liggande glidytor p& O-ringar.

KMR
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1 TEHNICNI PODATKI

Tip 3418..1

Mere: Visina/dolzina mm 320/330

Teza kg ( brez zabijalnih elementou) 3,3 kg

Vrsta sprozitue: Posami¢na sprozitev/Kontaktna

sproziteu

Priporoc¢eno tla¢no obmocdje 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa

Maksimalno dovoljeni obratovalni 8,5 bar/

tlak 0,85 MPa

Poraba zraka za usak postopek 2,6Llpri6

zabijanja bar /0,6 MPa

Kapaciteta magazing, (t zeblji/zeblji z

ugrezno glavo/sponka) 80/90/100

Nastaviteu v globino da

Podnozje za zavijanje:

T Zeblji

Dolzina T Zzebljeu mm 32-65

Premer stebla T Zebljev v mm 2,2

Zeblji z ugrezno glavo

Dolzina zebljeuy mm 32-60

Premer stebla Zebljeu v mm 2,2

Sponka G

DolZina sponk mm 32-64

Debelina zice mm 1,4x1,6

Sirina hrbtne strani mm 1,7

Sponka H

DolZina sponk mm 44 - 64

Debelina zice mm 1,6 x1,9

Sirina hrbtne strani mm 12,3

Priporoéeno mazivo

1l posebnega olja, naro¢ st. 94420

250 cm3 posebnega maziva, naroc.

St. 683868

2 INFORMACIJE O HRUPU/VIBRACIJAH

Znadilnosti hrupa * 3418..1

A-ocenjen-posamezni dogodek -

Nivo zuo¢nega tlaka na delounem

mestu L pA,Ts 82 dB(A)

A-ocenjeni nivo-zuoéne moci

L WA, 1s,d 95 dB(A)

Znacilnosti vibracije **

ovrednotena efektiuna urednost

pospesitue (a) 3m/s2

Nivo hrupa pri delu lahko preseze 85 dB (A).
Nadenite si zas¢ito za usesa!

* |zmere skladno s standardi: EN 12549:1999.
** |zmere skladno s standardi: ISO 8662-11:1999.

KMR
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3 OBSEG POSILJKE

1T Kombiniran pribijalnik
T Navodila za uporabo
1 Tehni¢ni podatki - nadomestni deli

4 POLNJENJE NABOJNIKA

Douoljena je uporaba zabijalnih predmetov, ki so
navedeni v tehni¢nih podatkih (glejte 1). Pri polnjenju
nabojnika morate napravo drzati tako, da izhodni del ni
usmerjen ne proti uporabniku ne proti drugim osebam.
Med polnjenjem je prepouvedano pritiskati na sprozilno
zaséito in na sprozilo.

Pritisnite na roc¢ico (1) in urhnji del nabojnika (o)
poulecite nazaj. T Zzeblji in Zeblji z ugrezno glavo, se u
magazin vstauljajo srediséno s konico. Sponke je treba
potisniti prek mosti¢ek nabojnika. Nabojnik potiskajte,
dokler se ne zaskodi.

Zebljev in sponk ne smete isto&asno polniti v nabojnik.

5 PREMESTITEV ZABIJANJA

Globino glave Zeblja se regulira z zraénim tlakom. Ce
ta poseg ne bi bil zadosten se lahko s premestituijo
zabijanja nastavi to¢no globino. Nastaviteu je mogocéa
le, ko ni tlaka.

Zato morate izule¢i napajalni kabel.

“* — + ¥

<4+— g
Globina namestitue se spremeni s obra¢anjem
nastavnega obroca (qu) s priloZzenim Sesterokotnim
izuijacem ali s svinénikom z najue¢ @ 4,5 mm.
Premestitev polozaja iz luknje v luknjo u nastavnem
obro¢u pouzroéi spremembo 0,2 mm. Nastavljiva
razdalja znasa 6 mm. Nastaviteu je razvidna iz razdalje
glave zeblja do prilezne poursine na prirobnici (k)
(maks. razdalja = 6 mm, najuecja globina zabijanja
predmeta za zabijanje).

6 VODENJE ZEBLJEV (SL. 1IN 2)

Kanal potisnika je naprej elasti¢no zaprt. Pri deformaciji
predmeta za zabijanje, se kanal elasti¢no razsiri in
deformiran predmet za zabijanje samodejno izpade.
Naprava je Se naprej pripravljena za Zebljanje.
Mocéno zataknjene predmete lahko odstranite brez
pripomockou. V tem primeru napravo obuezno
odklopite od douodnega kabla!

Odpiranje kanala potisnika:

Napravo postavite poseuno, kot je prikazano nasl. 1,
da bilahko vodilno plosc¢o (c) potisnili iz deloune lege.
Zapiranje kanala potisnika:
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Naprauo postavite navpi¢no, kot je prikazano na sl. 7
2, da bi lahko vodilno plos¢o potisnili v delouno lego.
Preveriti morate rahlo delovanje noge!
Pripriklapljanju ne sme biti v napravi nobenih

predmetov za zabijanje.
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DODATKI
Naro¢ st.

Vzmetniulek 30-55 N (3,0-5,5 Kp),

izule¢ena dolzina 2,0 m 28 6478
Vpetje 713287
Bati Zebljeu z ugrezno glavo 73 0137
Noga, kompletna, za opaz z delnim 733023
zamikom desk

8 MOTNJE IN ODPRAVA MOTENJ

Pred odpravo motenj na napravi morate nujno izuleéi napajalni kabel. Ob prikljuéitui, podnozja za zavijanje

ne smejo biti v napravi.

MOTNJE

MOREBITNI VZROKI

ODPRAVA

Stisnjeni zrak uhaja iz
izpusne odprtine

O-ring tesnila (e, f, h, i) so poskodovana
altumazana.

Dele ocistite ali zamenjajte

Delovanje se ne sprozi

Krmilni elementi se po daljsem
skladiséenju s tezavo premikajo.

Zuisajte tlak in izvedite nekaj poskusnih
udarcev. Isto¢asno takoj znizajte tlak.

Udarciv prazno ali zabiti
predmeti (sponke ali
zeblji) se ne popolnoma
nabijejo.

Pusa (p) poskodouana.

Napraua mo¢no piha u spodnjem
poloZaju bata, o-ring tesnila (t), blazilnik
(u) obrabljeno, poskodouvano. Ni hoda.

Naprava ni dovolj podmazana.

Stisnjenizrak je prenizek.

Naprava poskakuje.

Napajalni kabel je predolg. ZozZiteu
preseka v douodu ali vzdrzeualni enoti.
(Padec tlaka)

Bat, v celoti (r) poskodouan.

Gonilna konica je obrabljena.

Premestitev zabijanja je slabo
nastauljena.

Zamenjajte puso, puso in potisnik
namazite z mastjo.
Defektne dele zamenjajte.

Ocistite notranje dele, v obratni smeri,
drsece poursine O-ring tesnila in drsece
poursine cilindra podmazite.

Preverite mazalkoNastavite ustrezen tlak
(min.5bar/0,5MPa).

Naprauo moéneje pritisnite ob izdelek.

Ugotouite uzrok in odpravite motnjo.

Zamenjgjte bat. Isto¢asno preverite
blazilnik (v) za morebitno trenje.

Gonilno konico obrusite.

Namestite pravilno, glejte odstavek 5

Vodilna ploséa (c),
majavo zataknjena na
napravi ali nogi (b)

Deformirani predmeti za zabijanje so
odpelivodilno plosc¢o ali zataknili nogo.

Slabi ali napacéni trakovi (trak se zatika in
se ne potisne naprej v celoti).

Due ursti predmetou za zabijanje,
sponke in Zeblji, so¢asno v magazinu.

Odpravite zatik, glejte 6.
Uporabite brezhibne trakoue KMR.

Prizamenjavi predmetovu za zabijanje,
popolnoma izpraznite magazin.

Naprava deluje
prepocasi

O-ring tesnila (e, f, h, i) ali potisnik
ventila (g) sta poskodovana ali nista
podmazana.

Varnostniro¢aj (a) ali podnozje (b)
delujeta s tezavo.

Krmilni deli so okrnjeni.

Defektni del zamenjajte in namazite
nasprotno drsece poursine z
odgovarjajo¢o mastjo.

Ponouno uzpostavite obi¢ajno
delouanje.

Preverite delovanje izlo¢evalnika vode.

Komplet obrabnih delo

Naro¢. $t. 73 4012

V primeru popravil ali zamenjaue delov je treba drsne pouyﬁ'me cilindra in use nasprotno drsec¢e poursine
O-ring tesnila vselej podmazati s posebno mastjo (narod. St. 68 3868).

KMR
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1 DANE TECHNICZNE

Typ 3418..1

Rozmiar: Wysokos¢/dtugosé mm 320/330

Ciezar kg (bez przedmiotéw

wbijanic% 3,3 kg
Rodzaj wyzwalania: pojedyncze wyzwalanie /

wyzwalanie stykowe

Polecany obszar cisnienia 5-8,5 bar/

0,5-0,85 MPa

Maksymalnie dopuszczone cisnienie 8,5 bar/

robocze 0,85 MPa

Patblegu wbhaR - bar /84 ¥ipa
Pojemnos¢ magazynku,

4(gqwozdzi T/gwozdzie z tbem

wpuszczanym/klamry) 80/90/100
Regulacja sity uderzenia tak
Przedmiot wbijany:

Gwozdzi Tw

Dtugos¢ gwozdzi T mm 32-65
Sr.qwozdzi T @ mm 2,2
Gwozdzie z tbem wpuszczanym

Dtugos¢ gwozdzi mm 32-60
Sr. gwozdzi @ mm 22
Klamry G

Dtugosci klamry mm 32-64
Grubos¢ drutu w mm 1,4%x1,6
Szerokos¢ w mm 1,7
Klamry H

Dtugosci klamry mm 44 - 64
Grubos¢ drutu w mm 1,6x1,9
Szerokos¢ w mm 12,3
Polecany $rodek smarowy

1l oleju specjalnego, numer zam. 94420
250 cm3 ttuszczu specjalnego 683868
2 INFORMACJE O HALASIE/WIBRACJACH
Wartosci hatasu* 3418..1
Poziom hatasu A -zdarzenia na

stanowisku pracy L pA,1s 82 dB(A)
Poziom mocy akustycznej hatasu A

okreslony L'WA, 1s, 95 dB(A)

Wartosci wibracji **

Oceniony wartosc¢ skuteczna

przyspieszenia (a) 3m/s2

Poziom hatasu w trakcie pracy moze
przekroczyc¢ 85 dB (A). Nosi¢ zabezpieczenia
przed hatasem!
*  Pomiary zgodne z normami: EN 12549:1999.

** Pomiary zgodne z normami: ISO 8662-11:1999.
KMR
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3 ZAKRES DOSTAWY

1 Zszywacz i sztyfciarka; 1 Instrukja obstugi; 1 Dane
techniczne - lista czesci zamiennych

4 NAPELNIANIE MAGAZYNKA

Wolno stosowac tylko przedmioty do wbijania
wymienione w danych technicznych (patrz 1).

W celu napetnienia magazynku, nalezy urzadzenie
utrzymywacé w takim potozeniu, zeby jego wylot nie
byt skierowany na ciato osoby obstugujacej lub innej
osoby. W trakcie procesu napetniania nie moze by¢
wcishiete zabezpieczenie spustu i sam spust.

Dzwignie zaczepu () weisnac i gérng czes¢ magazynka
(o) pociagnac¢ do tytu. Gwozdzie z tbem wpuszczanym

i gwozdzie T umieszcza sie po srodku ostrym

koncem w magazynku. Spinacze przesuwane sa
poprzez strzemiaczko magazynka. Nastepnie wsunacé
magazynek az sie zatrzasnie.

W magazynku nie mogg, sie znajdowaé jednoczesnie
gwozdzie i spinacze.

5 UKLAD USTAWIANA GLEBOKOSCI
WBIJANIA

Gtebokos$¢ wbijania gtowki gwozdzia regulowana jest
za pomocq cisnienia powietrza. W przypadku, gdy to
nie wystarczy, mozna ustawi¢ doktadna gtebokosé
wbijania za pomocqa uktadu ustawiania gtebokosci
wbijania. Ustawienie jest mozliwe jedynie przy braku
cisnienia powietrza. Z tego powodu urzadzenie nalezy
odtgczy¢ od przewodu zasilajgcego.

-~ - + <

+— — >
Gtebokos$¢ wbijania zmieniana zostaje poprzez
przekrecanie pierscienia nastawczego (qu) za pomoca
dostarczonego wkretaka szesciokatnego lub za pomocq
sztyftu o srednicy maks. @ 4,5 mm. Przekrecenie od
otworu do otworu powoduje zmiane o 0,2 mm. Droga
przestawienia wynosi 6 mm. Ustawienie mozna
Tozpoznaé po odlegtosci tba sruby do ptaszczyzny
przytozenia kotnierza (k) (maks. odlegtose = 6 mm,
najwieksza gtebokos$¢ wbijania przedmiotu).

6 PROWADZENIE GWOZDZIA (RYS.1UND 2)

Kanat sterujacy jest zakonczony elastycznie ku czesci
przedniej . Przy deformacji wbijanego przedmiotu kanat
sterujacy jest elastycznie rozszerzany a zdeformowany
wbijany przedmiot sam wypada. Urzadzenie nadal
moze przyjmowac gwozdzie.

Silne zaciecia moga zostac usuniete bez dodatkowych
narzedzi pomocniczych. W takim przypadku konieczne
jest odtgczenie weza doprowadzajacego! Otwieranie
kanatu sterujacego:
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Otworzy¢ urzadzenie w poprzek zgodnie zrys. 1, 7

tym samym ptyta prowadzaca (c) zostanie wypieta z
potozenia funkcyjnego.

Zamkniecie kanatu sterujacego:

Otworzy¢ urzadzenie pionowo zgodnie z Tys. 2, tym
samym ptyta prowadzagca zostaje wpieta w potozenie

funkeyjne.

Nalezy sprawdzi¢ lekko$é poruszania sie stopki!
Podczas przytqczania w urzgdzeniu nie mogg, sie
znajdowac jakiekolwiek przedmioty do wbijania.
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WYPOSAZENIE DODATKOWER

Numer zam.

Naped sprezynowy do 30-55 N (3,0-5,5

Kp), wyciag linowy 2,0 m 28 6478
Zawieszenie 713287
Ttok do gwozdzi z wpuszczanym tbem 73 0137
Stopka, kompletna dla deskowania na

naktadke 733023

8 USTERKI I ICH USUWANIE

W celu usuniecia usterki, urzadzenie nalezy obowiazkowo odtaczyé od przewodéw doprowadzajacych. Przy
podtaczeniu, w urzadzeniu nie moga znajdowaé sie Zadne przedmioty do wbijania.

USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUNIECIE

Sprezone powietrze

wycieka z wydechu.

Uszkodzone pierscienie samouszczelniajace
(e, f, h, i) lub zabrudzone ciatami obcymi.

Wyczysci¢ lub wymienic¢ czesci.

Uderzenie nie
zostaje wykonane.

Elementy sterujace po dtuzszym spoczynku
ciezko poruszajq sie.

Podwyzszyé cisnienie { wykonaé Kilka
probnych wbi¢. Nastepnie | =~
natychmiast zredukowac cisnienie.

Puste uderzenia,
lub elementy do
wbijania (klamry
lub gwozdzie) nie
zostaja do konca
wbite.

Uszkodzona puszka (p).

Urzadzenie silnie dmucha w dolnym

potozeniu ttoka, zuzyt{ lub uszkodzony

Blersmen samouszczelnigjacy (t), bufor (v).
rak skoku zwrotnego.

Urzadzenie bez wystarczajacego
smarowania.

Cisnienie powietrza za niskie.

Urzadzenie skacze.

Przewod doprowadzajacy za dtugi.
Zwezenie przekroju przewodu
doprowadzajgcego lub w jednostce
konserwujace]. (spadek cisnienia)

Ttok, komplet (1) uszkodzony.
Koncowka napedu zuzyta.

Ustawienie gl%bokos'cl wbijania
jest nieprawtdtowe.

Wymieni¢ puszke, nattuscic¢ puszke i
sterownik.

Wymieni¢ uszkodzone czesci.

Oczyscic czesci wewnetrzne, nasmarowac
przeciwbiezne powierzchnie pierscieni
samouszczelniajacych i powierzchni
cylindrow. Sprawdzi¢ smarownice.

Ustawi¢ prawidtowe cisnienie (min. 5 bar /
5 MPa).

Ustali¢ przyczyne i usunaé ja

Urzadzenie mocniej docisnac¢ do
przedmiotu roboczego.

Wymienié ttok. Jednoczesnie sprawdzi¢
bufor (v) pod wzgledem zuzycia.

Rowno zeszlifowaé koncowke napedu.

Ustawié¢ prawidtowo, patrz ustep 5

Luzna ptyta
prowadzaca g) w
urzgdzeniu lub™
stopa (b) zacina sie

Zdeformowane wbijane przedmioty
otworzyty ptyte prowadzacaq lub
zaciety stope.

Zte lub nieprawidtowe paski (pasek zacina
sie i nie jest wysuwany catkiem do przodu).

Dwojakie wbijane przedmioty, klamry i
gwozdzie jednoczesnie w magazynku.

Usunac zaciecie, patrz 6.

Uzywaé wysmienitych paskow KMR.

Oprozni¢ magazynek przy wymianie
wbijanych przedmiotow:.

Urzadzenie pracuje
za wolno.

Pierscien samouszczelniajace (e, f, h, i) lub
zastona wentylatora (g) uszkodzona lub bez
smarowania.

qu%(k zabezpieczajacy (a) lub stopa (b)
ciezko sie porusza.

Oblodzenie czesci sterujagcych.

Wymieni¢ uszkodzongq czes¢ oraz na,
powierzchnie przeciwbiezne naniesé¢ smar
specjalny.

Doprowadzi¢ do lekkiego poruszania sie.

Sprawdzi¢ dziatanie separatora wody.

Zestaw czesci zuzywajacych sie

Numer zamdwienia 73 4012

W przypadku prac naprawczych lub wymiany czesci, nalezy nanie$é¢ na powierzchnie cylindra oraz wszystkie
powierzchnie przeciwbiezne pierscieni samouszczelniajacych smar specjalny (numer zaméwienia 68 3868).

KMR
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1 MUSZAKI ADATOK 3 ASZALLITMANY TARTALMA
Tipus 3418..1 1 Kombi szegezdgép; 1 Altaldnos lizemeltetési
Méret: magassag/hossz mm 320/330 utmutato ;1 Miszaki adatok - Alkatrészek listdja
Suly kg (kotéelemek nélkil) 3,3kg
MUikodtetésmod: egyetlen sorrendi mikodtetés / 4 ATARFELTOLTESE
érintkezés mikodtetés
Ajdnlott nyomdstartomany 5-8,5bar/ Csak a miszaki adatoknal (ld. 1) megneuvezett
0,5-0,85 MPa beverendd targyakat lehet felhasznalni.
Legnagyobb megengedett lizemi 8,5 bar/ Atar feltoltésékor a késziiléket ugy kell fogni, hogy
nyomds 0,85MPa a torkolata ne irdnyuljon se a sajat testiink, se mds
Leyegéfog{asztds egy belité 2,616 bar- személy felé.
miveletne ndal/0,6 MPa A feltoltés folyamdn sem a kioldo biztositékot, sem a
Tartdlykapacitds, (T-sz6g/ kioldot nem szabad lenyomua tartani.
stillyesztett fejl szogek/kapocs) 80/90/100
Szegelési mélység beallithato igem Nyomja meg az (1) kioldo kart és huzza visszafele a
P tar (o) felsé részet! A siillyesztett fejli és a T-szogeket
Beue"rendo targy: a hegytikkel kozépre mutatua helyezze be a tarba!
T-sz0g A kapcsokat a tdr rudjan dt tolja el! Ezutdn tolja be
T Szeghosszusdg mm 32-65 itkozeésig a tarat!
P . .
T-szegdtmérd @ mm 22 Nem lehet egyszerre kapocs és szég a tarban!
Siillyesztett fejl szogek
Szeghosszusag mm 39-60 5  ABEVERESIERO ALLITASA
Szegdtmeré @ mm 2,2 A sz0g belitési mélysége a levegd nyomdasdual
Kapocs Q szabdlyozhatd. Amennyiben ez nem bizonyulna
Kapocshossz mm 32-64 elégségesnek, a beverési erd finomallitasdaual igen
- pontos beverési mélység dllithatd be. A bedllitas csak
Huzalvastagsdg mm 14x1,6 r}yomdsmentes[tett dllapotban végezhetd el!
Hatszélesség mm 1,7 Eppen ezért valassza le a késziléket a bedllitas
Kapocs H megkezdése eldtt a slritett levegdt szdllitd vezetékrdl!
Kapocshossz mm 44 - 64 f —_— -+ ¢
Huzalvastagsdag mm 1,6 x1,9 < >
Hdtszélesseg mm 123 A belités mélységét a bedllito gylrinek (qu) a mellékelt
— ~ : hatszogletld csavarkulcesal vagy egy max. 4,5 mm @-jd
Ajdnlott kenéanyag pecekkel toTténd tekeréséuel lehet megudltoztatni. A
1lspecidlolaj, megrendelési sz. 94420 bedllitd gylriben a lyukrol lyukra torténd tekerés 0,2
550cm3 iz, endelésisz. mm-es Ualtloz’tgtast eTedmenyez. A beallitasi hqssﬂz
CMOSPECIAzel, Megrendeesisz 68 3868 6 mm. A beallitds a csavarfej (k) hengertalpon léud

tamaszfelilettdl mért tavolsaga alapjdn ellendérizhetd.
(A legnagyobb tduolsdg = 6 mm, ez a belitendd targy

2 ZAJ-/ VIBRACIO INFORMACIOK legnagyobb beiitési mélysége.)

Zajértékek * 3418..1

A-értékelés(, egyszeri mérési 6 SZOGVEZETES (1. ES 2. ABRA)

zajnyomds-szint a munkahelyen

LPA,1s 82 dB(A) Az adagoldécsatorna eldl rugalmasan van lezaruva. A
A-értékelésl zajteljesitmény-szint belitendé targy alakuvdltozdsa esetén ez a rugalmas
LWA,1s,d 95 dB(A) Tész kitdgul és magatol kiesik az alakjat elvdltoztatott
Vibraciés értékek ** targy. Ezzel a késziilék toudbbra is szogbelitésre

alkalmas marad.
A nagyobb elakaddsok is elhdrithatéak szerszam, vagy

segédeszkoz nélkiil. Ebben az esetben feltétlendil
A munka sordn a zajszint atlépheti a 85 dB (A)-t. vdlassza le a késziiléket a tdpuezetékrdl!

Az(a)gyorsuldssllyozotteffektivértéke | 3m/s2

Viseljen filvédét! Az adagolocsatorna felnyitdsa:
*  AmérésekazEN12549:1999 normaalapjan késziltek. Ferdén dllitsa fel a készlléket az 1. dbrdn ldthaté
** AmérésekazISO8662-11:1999 normaalapjan modon, hogy ki tudja nyomni a (c) vezetélemezt a
készliltek. mUkodeési helyérol!

KMR
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Az adagolocsatorna lezdrdsa: 7
dllitsa fiiggbleges helyzetbe a késziiléket a 2. dbra
szerint, hogy visszanyomodjon a vezetélemez a normal

lizemallapotdba!

Ellendrizze, hogy kdnnyen jar-e a talp!
A tdpuezetékre csatlakoztatdskor nem lehet beiitendé
tdrgy a késziilékben!
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TARTOZEKOK

Rendelési szam
Huzoérugo 30-55 N-hoz (3,0-5,5 Kp),
kotélhuzds 2,0 m 28 6478
Felfliggesztés 713287
Sillyesztett fejli sz6g heveder 73 0137
Lab, kompletten araboritott zsaluzdshoz 733023

8 HIBAK ES AZOK ELHARITASA

A késziilék izemzavardnak elhdritasakor feltétleniil vdlassza ezt le a csatlakozdsrél. Racsatlakoztatdskor nem
lehet beverendé tdrgy a késziilékben!

HIBA LEHETSEGES OKA ELHARITASA

Slritett | Vagy meghibdsodtak a kdrszeluény( gy(rlk (e, f, | Tisztitsa meguagy cserélje kiarészeket.
leue?o lép kia h, l()guagy ldegen test dltal szennyezddtek be.

kipufogobol.

Nemoldodik ki | Avezérlésrészeihosszas tarolds utdn nehezen Novelje a nyomast és uégezzen el néhdny
ités. mozognak. probaszdgelést. Ezutdn rogton csokkentse

anyomast.

vagy aldbon(b).

heuveder és nem toljarendesen eldre azt a gép).

Kétféle belitendd elem, kapcsok és szgek
egyszerre vannak a tarban.

Azires(itések | Megsériilta(p)hlvely. Cserélje ki a hlvelyt, zsirozza meg a
vagy toudbbitdsi hivelyt és a beverdét!
targyak (szeq(ek U - . . I y )
vagy kapcsok) A késziilek erdsen fuj az also dugattyuhelyzetben, a | Cserélje kia meghibdsodott részeket.
nem Kkerllnek korszelueényd gyuruzt), az Uitkozo (v) elhasznalodott,
teljesen megrongdalodott. Nincs visszloket.
beutésre. S o
Akésziilék nincs eléggé zsirozva. Tisztitsa meg a belsd részeket, zsirozza me
a korszelvény( gydrik ellenfuto-feliiletét és
a hengerfutd-feluletet. Ellenérizze a zsirzot.
Tulalacsony légnyomds. Allitsa be a helyes nyomdst
(min. 5 bar/0,5MPa
Ugrdlakésziilék. Nyomja erdsebben a készlléket a
munkadarabra.
Tul hosszu a betdplalocso. Besz(kiilt a betdpldlds | Taldlja meg az okot és haritsa el.
vagy a kezelési egység kereszt-metszete. (Leesik
anyomds.) o ) o
A dugattyd egészében (r) megrongdlodott. Cserélje ki a dugattyut. E%yldejuleg
ellendrizze az Gtkozot (v), hogy nincsenek-e
kopasnyomok rajta.
Ahajtécsucs elhasznalédott. Sikkoszorulést végezzen a hajtdcsucson.
Rossz belitési mélységet dllitott be. Allitsa be ahelyes értéket, lasd az 5.
pontban leirtakat!
AvezetSlemez | Adeformdlédott szégezendd targyak felnyomtdk | Sziintesse meg a szoruldst, ldsd a 6.
g:) lazarélt a vezetélemezt, vagy beszorult beléjik a lab. pontnal!
eragadta
készgléken, Rossz, vagy nem megfelelé a heveder (beakad a Kifogdstalan KMR heuedert hasznaljon!

Abeiitendd elemek cseréjénél teljesen
(ritse ki a tarat!

Tullassua
készilék.

Vagy a kdrszeluény(i gydrd (e, f, h, i) vagy a
szeleptolozar (g) rongdlodott meg vagy nincs
megkenve.

{\!%hezenjdr a(a) biztonsdagi kengyel, vagy a (b)
ab.

Avezérldrészek jegesednek.

Cserélje kiameghibdsodott részt és kenjen
specidlzsirt az ellenfuto-feliletekre.

Konnyitse a menetet.

Ellendrizze a dehidrdtort, mdkodik-e.

Koptatdrész-készlet

Rendelésisz. 734012

Javitdsi munkalatok vagy alkatrészcsere folyamdn a hengerfut6-feliiletre és a kérszelvényd gy(rik dsszes
ellenfuté-feliiletére specidlis zsirt (rendelési szam: 68 3868) kell felkenni!

KMR
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1 TECHNICKE UDAJE

Typ 3418..1

Rozmery: d{zka/sirka mm 320/330

Hmotnost kg (bez nastrelouacich

predmetovu) 3,3kg

Druh spustania: Jednotlivé nastrelenie / kontaktny

spustaci mechanizmus

Odporuéany rozsah tlakou 5-8,5 bar/
0,5-0,85 MPa

E?g:lmalny pripustny prevadzkouy gzg!?ﬂléa

Spotreba vzduchu na jedno 2,6 Lpri

nastrelenie 6 bar/ 0,6 MPa

Kapacitazdsobnika,(T-klinec/klinec

so zdpustnouhlavou/sponky) 80/90/100

Nastavenie hibky dno

Nastrelovany predmet:

T-Kklinec

Dizka T klincou mm 32-65

Hrubka klinca @ mm 2,2

Klinec so zdpustnou hlavou

Dizka klincou mm 32-60

Hrubka klinca @ mm 2,2

Sponky G

Di7ka sponiek mm 32-64

Hrubka sponky @ mm 1,4 x1,6

Sirka sponky mm 1,7

Sponky H

Di7ka sponiek mm 44 - 64

Hrubka sponky @ mm 1,6 x1,4

Sirka sponky mm 12,3

Odporaéany mazaci prostriedok

1l Specidlny olej, Obj. ¢. 94420

250 cm3 Specidlny tuk, Obj. &. 683868

2 INFORMACIA O HLUCNOSTI/VIBRACIACH

Hluénost * 3418..1

A-posudzouvand hladina

akustického tlaku na pracovisku

prijednotlivej udalosti L pA, 1s 82 dB(A)

A-posudzovand hladina

akustického vykonu L WA, 1s, d 95 dB(A)

Vibrdcie **

Hodnotend efektiuna hodnota

zrychlenia (a) 3 m/s2

Hladina hluku priprdci méze prekrodit 85 dB
(A). Pouzivajte ochranu sluchu!

KMR
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*  Merania podla normy: EN 12549:1999.
** Merania podla normy: ISO 8662-11:1999.

3 ROZSAH DODAVKY

1 Combiklincovacka
1 VSeobecny ndvod k pouzitiu
1 Technické udaje - Zoznam nahradnych dielou

4 PLNENIE ZASOBNIKA

Smu sa pouzivat len nastrelované predmety uvedené
pod technickymi udajmi (vid'1). Za ucelom plnenia
zdsobnika drZte nastroj tak, aby otuor (uyustenie) nebol
zamerany ani na Vase uvlastneé telo ani na iné osoby.
Priprocese plnenia nesmu byt stla¢ené: vypinacia
poistka a spustac.

Stlacte poistnu paku (1) a horny diel zasobnika (o)
potiahnite dozadu. lince so zapustnou hlavou a T-klince
sa do zdsobnika zavddzaju s hrotom a centricky . Spony
sa do zdsobnika zastvaju cez prie¢ku. Potom zasobnik
zasunte, az zaskoci.

V zasobniku siéasne nesmu byt klince aj spony.

5 NASTAVENIE ZAPUSTENIA

Hibka zapustenia hlavy klinca sa reguluje stlagenym
vzduchom. Ak by to nepostacoualo, presnejéiu hibku
zapustenia mozno nastavit funkciou nastavenia
zapustenia. Nastavenie je mozné vykondvat len v stave
bez pritomnosti tlaku.

Preto zariadenie odpojte od privodu stla¢eného

vzduchu.

+ - ++
e e

Hibka zapustenia sa meni oto¢en{m nastavovacieho

kruzku (qu) s dodanym sesthrannym skrutkovac¢om

alebo kolikom s max. priemerom @ 4,5 mm. Zmeny

od diery k diere v nastauovacom kruzku uddua zmenu

00,2 mm. Trajektoria nastavenia je 6 mm. Nastauvenie

je mozné rozpoznat na vzdialenosti hlavy skrutky od

dosadacej plochy na prirube (k) (max. vzdialenost =

6 mm, najudcésia hibka zapustenia nastrelovaného

pruku).

6 VEDENIE KLINCA (OBR. 1A 2)

Riadiaci kandl je elasticky uzauvrety smerom dopredu.
Pri deformdcii nastrelovaného pruku sa kandl elasticky
Tozsiri a zdeformouany nastrelouany pruok sdm
vypadne. Naradie je pripravené na dalsie klincouanie.
Vdcésie vzprie¢enia mozno odstrdnit bez pomocnych
ndstrojou. V takomto pripade ndradie bezpodmienecéne
odpojte od privodnej hadice!

Otuorenie riadiaceho kanala:



3418..1 Slouvencina | 27
Ndradie podla obr. 1prie¢ne pritlacte, aby sa vodiaca 7 PRISLUSENSTVO
doska (c) vytlacila z funkénej polohy.
Zatvorenie riadiacieho kandla: Obj.¢.
Ndradie pritlacte zvislo podla obr. 2, aby sa vodiaca Tah pruziny pre 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
doska zatladila do funkénej polohy. Vytiahnutie lana 2,0 m 28 6478
Skontrolujte lahkost chodu péitky! Zaves 113087
Pri pripdjani sa v ndradi nesmu nachadzat ziadne
nastrelouané pruky. Piest pre klince so zdpustnou hlavou 73 0137

Pdtka, kompletnd pre prekryuané debnenie | 733023

8 PORUCH A ICH ODSTRANENIE

Pre odstrdnenie poruch oddelte bezpodmieneéne ndstroj od privodnej hadice. Pri pripojeni nesmu byt v
zariadeni Ziadne nastrelované predmety.

PORUCHA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENIE PORUCHY

Stlac¢eny vzduch unikd
z vyfuku.

Kruzok typu O (e, f, h, i) poskodené alebo
znecistené cudzim telesom.

Diely vycistit alebo vymenit.

Ndraz sa ne vyvolat.

Riadiace pruky po dlhsom skladouani tazko
chodia tazko.

Tlak zuysit a urobit niekolko skusobnych
uderou. Ndsledne okamzite znizit tlak.

Volné dorazy alebo
nardzané predmety
(sponky alebo ihly)

celkom nezapadnu.

Poskodené puzdro (p).

Ndstroj fuka silno v najspodnejs
polohe piestu, kruzok typu Q‘(t{
ocyi)oﬁgebouane, poskodené. Zia,
zdvih.

oi
tﬂmié (v)
den spatny

Ndstroj bez dostato¢ného mazania.

Tlak vzduchu prilis nizky.

Ndstroj skace.
Privodnd hadica prilis dlhd. Zuzenie

prierezu v privode alebo v udrzbdrskej
Jednotke. (pokles tlaku)

Piest, kompletne (1) poskodeny.

Vyrdzaci hrot opotrebouvany.

Nesprdune nastavenie zapustenia.

Vymente puzdro, namazte puzdro a
pohdnac.

Chybné diely vymenit.

vnutorné diely vydistit, protichodné
plochy kruzkou %Pu O apracouny pourch
valca namazat. Olejnic¢ky skontrolovat.

Sprduny)tlak nastavit (min. 5 bar /
Q).

i

Ndstroj tladit silnejsie na obrobok.
Zistit pri¢inu a odstranit

Piesty uymenit. Sucasne skontrolovat
tlmi¢ (v) na priznaky opotrebouania.

VyrdZaci hrot brusit rouno.

Sprdune nastavte, pozri ¢ast'5

Vodiaca doska (c)
volne szrLecena na
naradi alebo pdtke (b).

Deformouané nastrelované pruky vytlacili
vodiacu dosku alebo vzpriecili pdtku.

Zly alebo nesprduny pds (pds je vzprieceny
a nie je uplne posunuty).

V zasobniku sa su¢asne nachddzaju dua
E{uhy nastrelovanych prukov, spony a
ince.

Odstrdnte vzpriecenie, pozri 6.
Pouzite bezchybné pdsy KMR.

Pri uymene nastrelovanych prukou
uplne vyprdzdnite zasobnik.

Ndstroj pracuje prilis
pomaly.

Kruzok typu O (e, f, h, i) alebo postvac
ventilu (g) poskodeny alebo bez mazania.

Poistny strmen (a) alebo noha (b) maju
tazky chod.

Zmrazenie riadiacich dielov.

Chybny diel vymenit a na protichodné
plochy naniest Specidalny tuk.

Vytuorit lahkost chodu.

Skontrolovat funkciu odlu¢ovaéa vody.

Sada dielov podliehajucich opotrebovaniu

Obj.-¢.73 4012

Pri opravdrenskych prdcach alebo vymene dielov sa musi na pracouny pourch valca a na vsetky protichodné
plochy kruzkov typu O nandsat Specidlny tuk (Obj.-¢. 68 3868).

KMR




28 | Cesky

1 TECHNICKA DATA

Typ 3418..1

Rozméry: Vyska/délka mm 320/330

Hmotnost kg (bez sesivacich prukd) 3,3Kkg

Zplsob spousténi: Jednotlivé spousténi / dotykoué

spousténi

Doporuceny rozsah tlaku 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa

Maximalné dovoleny prouozni tlak 8,5 bar/
0,85 MPa

Spotfeba vzduchu podle druhu 2,6 Lpfi6

zardazeni bar /0,6 MPa

Kapacita zasobnika, (T-hiebiky/

htebiky se zapusténou hlavo/sponky) | 80/90/100

Nast. hloubka zar. ano

Nastfelovany predmét:

T-hiebiky

Délka T-hiebiky mm 32-65

Priméry T-hiebiky @ mm 2,2

Hiebiky se zapusténou hlavo

Délka hiebiky mm 32-60

Priméry hiebiky @ mm 2,2

Sponky G

Délka spony mm 32-64

Sila spony mm 1,4%x1,6

Sitka spony mm 17,7

Sponky H

Délka spony mm 44 - 64

Sila spony mm 1,6x1,9

Sifka spony mm 12,3

Doporuéené mazivo

1l specidlniho oleje, Objed. ¢. 94420

250 cm3 specidlniho tuku, Objed. ¢. 683868

2 INFORMACE O HLUCNOSTI/ CHVEN

Parametry hluku* 3418..1

Hladina akustického tlaku s

hodnocenim A pro dilé¢i uddlost,

konfiguraci na pracovisti L pA, 1s 82 dB(A)

Hladina akustického uykonu s

hodnocenim A LWA,1s,d 95 dB(A)

Parametry chuéni, vibraci **

Vdzend efektiuni hodnota zrychlen( (c1)| 3m/s2

(A). Pouzivejte ochranu sluchu!

Hladina hluku pfi praci mize prekrocit 85 dB

* Méteni podle norem: EN 12549:1999.
** Méten{ podle norem: ISO 8662-11:1999.

KMR
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3 ROZSAH DODAVKY

1 Kombinouand hiebikovacka / sponkouacka
1 VSeobecny ndvod na obsluhu
1 Technickd data - seznam ndhradnich dil&

4 PLNEN{ ZASOBNIKU

Smi se pouzivat jen nastfelovaci predmety uvddéné
pod technickymi udaji (viz 1). K plnéni zdasobniku drzte
nastroj tak, aby vyusténi nesmétroualo ani na vase télo
aninajiné osoby.

Pti procesu plnéni nesmi byt stla¢eny vypinaci pojistka
aspoustéc.

Zmacknout zapadkovou pdku (l) a zatdhnout vrchni
¢dst zasobniku (0) smérem dozadu. Hfebiky se
zapusténou hlavou a T-htebiky se vkladaji centricky
hrotem do zdsobniku. Sponky se posouuaji pres ptricku
zdasobniku. Potom zdsobnik zasunout az zacuakne.
Htebiky a sponky nesméji byt soué¢asné v zasobniku.

5 SERIZOVANI SiLY UDERU

Hloubka zardzeni hlavy hiebiku se reguluje tlakem
vzduchu. Pokud by to nestacilo, lze sefizovdanim

sily uderu nastavouat presnéjsi hloubku zardzeni.
Setizoudnije mozné pouze tehdy, neni-li nastroj pod
tlakem.

Proto je tfeba v takovém pripadé ndstroj odpojit od
pfivodni hadice.

-~ - + <

+— — >
Hloubka zardzeni se méni pootdc¢enim stavéciho
krouzku (qu) pomoci srouboudku na srouby s unitfnim
Sestihranem nebo koliku s max. @ 4,5 mm, jenz je
soucasti dodduky. Pootaceni od otuoru k otuoru ue
stavécim krouzku predstauvuje zménu o 0,2 mm. Drdha
pro sefizovdni ¢ini 6 mm. Nastaveni lze poznat podle
vzddlenosti hlavy sroubu od dosedaci plochy ptiruby
(K) (max. vzddlenost = 6 mm, nejuétsi hloubka zarazeni
nastrelovaciho predmeétu).

6 VEDEN| HREBIKU (OBR. 1A 2)

Kandl pohdanéce je smérem dopiedu pruzné uzavteny.
Pfi deformaci nastfelovaciho predmétu dojde

K pruznému rozsiteni kanalu a zdeformouany
nastrelovaci pfedmét sam od sebe vypadne. Pfistroj

je tak naddle ptipraveny K prdci.

Silnd vzpticeni lze odstranovat bez pouziti pomocného
ndstroje. V takovém piipadé ptistroj bezpodmineéné
odpojte od pfivodn{ hadice!

Otevfeni kandlu pohdanéce:

Ptistrojem podle obr. 1 narazite pod sikmym thlem tak,
aby se vodici desticka (c) vytlacila z funkéni polohy.
Uzavuteni kandlu pohdnéce:
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Pfistrojem podle obr. 2 narazite ve vertikdlni poloze tak, 7 PRISLUSENSTVI]

aby se vodici desti¢ka zatladila do funkéni polohy. Je

tfeba zkontrolovat lehkost chodu patky! Objedn. ¢

Pfi ptipojeni nesméji byt v pfistroji zddné nasttelovaci Tah pruziny pro 30-55 N (3,0-5,5 Kp),

pfedméty. uytazenilana 2,0 m 28 6478
Z4ués 713287
Pist pro htebiky se zapusténou hlavou 73 0137
Patka, kompletn{ pro pfekryvané bednéni |73 3023

8 PORUCH A JEJICH ODSTRANEN(

Pro odstranéni poruch ndstroj bezpodminec¢né oddélte od pfivodni hadice. Pfi pfipojeni nesmi byt Zddné
nastfelované predméty v ptistroji.

PORUCHA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENI

Stlaceny vzduch unika z
uyfuku.

Krouzek O (e, f, h, i) poskozeny nebo
znecistény cizim telesem.

Dily vy¢istit nebo uyménit.

Uder se nespustil.

Ii[q[ci pruky po delsim skladovdni tézce
prachodné.

Tlak zvysit a provést nékolik zkusebnich
dorazl. Nasledné okamzité snizit tlak.

Prazdné dorazy nebo,
nastrelované predméty
(ulnité hrebiky nebo
sponky) se zcela
nenastreli.

Pouzdro (p) poskozeno.

Piistroj foukd silné v nejspodnéjsi
poloze pistu, krouzek O (t), flumi¢ (v)
ogoﬁr{ebouany poskozeny. Zadny zpetny
zdvih.

Ptistroj bez dostate¢ného mazdni.

Tlak vzduchu pfilis maly.

Ndstroj skdce.

Pfivodni hadice pfilis dlouhd. Zuzeni
prafezu v piivodu nebo v jednotce
udrzby. (pokles tlaku)

Pist, kompletné (r) poskozeny.

Hrot pohdnéce opotfeboudn.

Setizoudni sily uderu je chybné
nastaveno.

Pouzdro uyménit, pouzdro a
pohané¢ namazat.

Vadné dily vymenit.

Vnitfni dily vy¢istit, protichidné plochy
krouzk( O a 0béznou plochu valce
namazat. Olejni¢ku zkontrolouat.

Nastavit sprdauni tlak (min. 5 bar /
0,5 MPa).

Ndstroj silnéji tladit na obrobek.

Pf{¢inu zjistit a odstranit

Pisty uymeénit. Soucasné tlumic (v)
zkontrolovat na znamky opottebeni.

Hrot pohdnéce brousit v roviné.

Sprauneé nastavit, viz odstavec 5

Vodici destic¢ka (c) je
na pristroji volna nebo

patka (b) je zablokouand.

Deformované nastfelovaci pfedméty
stl%?lly vodici desti¢ku nebo vzpficily
patku.

Spatné nebo chybné pdsy (pds je
vzpiic¢eny a neposouvd se uplné).

V zdsobniku se soucasné nachdzeji dua
druhy nastfelovacich predmétd, sponky
a hiebiky.

Odstranit vzpticeni, viz 6.

Pouz{vejte bezvadné pdsy KMR.

Pfi zameéneé nastfelovacich pfedmeétl
zasobnik zcela vyprazdneéte.

Ptistroj pracuje prilis
pomalu.

Krouzek O (e, f, h, i) nebo posouvac,
ventilu (g) poskozen nebo bez mazani.

Bezpecnostni tfmen (a) nebo patka (b)
se tézce pohybujl.

Omrznuti fidicich dild.

Vadny dil vyménit a na protichddné
plochy nanest specielni tuk.

Vytuoftit lehkost chodu.

Zkontrolovat funkci odlu¢ouvacée vody

Sada dill podléhajicich
opotfebeni

Obj.-¢. 73 4012

Pfi opravdrenskych pracich nebo vyméné dilll se musi na obéZnou plochu vdlce a na viechny protichlidné
plochy krouzk( O nandset specielni tuk (Obj.¢. 68 3868).

KMR
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1 TEHNICKI PODACI

Tip 3418..1

Mjere: visina/duzina mm 320/330

TeZina kg (bez punjenja) 3,3 kg

Nacin okidanja: Pojedinaéno okidanje / Kontaktno

okidanje

Preporuceniradni tlak 5-8,5 bara/
0,5-0,85 MPa

Maksimalni dozuoljeni radni tlak 8,5 bara/
0,85 MPa

Potrosnja zraka po jednom 2,6 pri6

zabijanju bara/ 0,6 MPa

Kapacitet spremnika (T ¢avli/¢auli s

upustenom glavom/klamerice) 80/90/100

Podesavanje dubine da

Materijal za zabijanje:

T-¢avli

DuZina ¢avla mm 32-65

Debljina Zice mm 2,2

Cavli s upustenom glavom

Duzina ¢avla mm 32-60

Debljina zice mm 2,2

Klamerice G

Duzina klamerice mm 32-64

Debljina zice mm 1,4%x1,6

Sirina klamerice mm 17,7

Klamerice H

DuZina klamerice mm 44 - 64

Debljina zice mm 1,6x1,9

Sirina klamerice mm 12,3

Preporu¢eno mazivo

1l specijalnog ulja, narudzbeni br. 94420

250 cm3 specijalne masti.

narudzbeni br. 683868

2 PODACI O BUCI / VIBRACIJAMA

Naziune vrijednosti za buku * 3418..1

Razina buke pojedina¢nog

dogadaja A razine na radnom

mjestu L pA, 1s 82 dB(A)

Razina snage zvuka A razine

LWA, 1s,d 95 dB(A)

Naziune vrijednosti za vibracije **

Procijenjena efektivna vrijednost

ubrzanja (a) 3 m/s2

Razina buke prilikom radoua moze prekoraciti

KMR
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85 dB (A). Obavezna zastita sluha!
*  Mijerenjaobauljenapremanormama: EN12549:1999.
** Mjerenja obavljena prema normama:

SO 8662- 11:1999.

3 OPSEG ISPORUKE

1 Kombi ¢aulerica; 1 Opce upute za uporabu ¢aulerica;
1 List s tehni¢kim podacima.

4 PUNJENJE SPREMNIKA

Upotrebljauati se smije isklju¢ivo materijal za zabijanje
naveden u tehni¢kim podacima (vidi pod 1).

Kako biste napunili spremnik, alat drzite tako da glava
alata nije usmjerena prema Vama ili prema drugim
osobama.

Prilikom punjenja osigurac¢ okidanja i okida¢ ne smiju
biti pritisnuti.

Pritisnite rucicu (1) i gornji dio spremnika (o) pouucite
unazad. Cauli sa zbijenim glavama umecu se u sredinu
spremnika s urhom prema unutrasnjosti spremnika.
Klamerice treba nagurati preko mosti¢a spremnika.
Nakon toga gurnite spremnik sue dok se ne uglavi.

U spremniku istouremeno ne smiju biti ¢avli i
klamerice.

5 PODESAVANJE UDARCA

Dubina zabijanja glave ¢avla regulira se pomocu tlaka.
Ako to nije dovoljno, reguliranjem udarca moguce

je podesiti toéniju dubinu zabijanja. Podesavanje je
moguce obaviti samo kada alat nije pod tlakom.

Zbog toga je potrebno s alata odstraniti crijevo s
komprimiranim zrakom.

Dubinu zabijanja podesite okretanjem prstena (qu)
pomocu isporucenog Sesterobridnog odvijaca il
zatika maks 1 4,5 mm. Okret u prstenu od rupe do
Tupe odgouara promjeni od 0,2 mm. Ukupni hod
podesauanja iznosi 6 mm. Postauku je moguce
prepoznati prema razmaku izmedu glave ¢auvla i
kontaktne poursine na prirubnici (K) (maks razmak = 6
mm, najue¢a dubina zabijanja).

6 VODILICA ZA CAVLE (SLIKA112)

Nastavak pogonskog kanala je elasti¢an s prednje
strane. U sluéaju izobli¢enja potrosnog materijala,
elastiéni dio kanala ¢e se rasiriti i ¢avao ili klamerica
¢e sami ispasti. Uredaj je i dalje spreman za rad.
Jacéa zaglavljene ¢avle/klamerice moguce je ukloniti
bez dodatnog alata. U tom slu¢aju s alata obavezno
skinite crijevo za douod zraka!

Otvaranje pogonskog kanala:
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Uredaj postavite ukoso kao na slici 1 kako biste vodilicu 7

(c) potisnuli iz radnog polozaja.

Zatvaranje pogonskog kanala:

Uredaj postavite uspravno kao na slici 2 kako biste
vodilicu vratili u radni polozaj.

Provjerite lako¢u pomicanja nozice!

Prilikom ponounog priklju¢ivanja u uredaju se ne smiju
nalaziti ¢avli/klamerice.

Hruatski | 31
PRIBOR

Narudzbeni br.
Potezno pero za 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
duZina izulacenja uzeta 2,0 m 28 6478
Oujes 713287
Klip za ¢avle s upustenom glavom 73 0137
Noga, komplet za oblaganje s
preklopom 733023

8 SMETNJE | NJIHOVO OTKLANJANJE

Prije otklanjanja smetnji, s alata obavezno skinite crijevo za douod zraka! Prilikom ponounog priklju¢ivanja
u uredaju se ne smiju nalaziti ¢avli/klamerice.

SMETNJA

MOGUCI UZROK

OTKLANJANJE

Komprimirani zrak
istjece kroz ispuh.

OSteceni su O-prstenovi (e, f, h, i) ili su
onecisceni stranim tijelima.

Ocistite ih ili zamijenite.

Udarac se ne

Uprauvljacki elementi nakon duzeg stajanja

Pouedajte tlak i izuedite nekoliko probnih

(klamerice ili ¢avli)
ne zabijaju do kraja.

Uredaj snazno puse kad je klip u N

najdonjem polozaju, O-prsten (t), odbojnik

U),dlstroseru ili oSteceni. Nema pouratnog
oda.

Uredaj nije dovoljno podmazan.

Prenizak tlak komprimiranog zraka.
Uredaj odskace.

Crijevo za dovod zraka je predugacko.
Suzenje presjeka u crijevu za dovod
zraka ili u posluznoj jedinici. (Pad tlaka)

Klip, komplet (r) ostecen.

Istrosen urh pogona.

Pogresno podesen udarac

izursava. ne Kklize glatko. udaraca. Odmah nakon toga smanjite tlak.
Prazniudarciilise Cahura (p) je ostec¢ena. Zamijenite ¢ahuru, podmazite ¢ahuru i
materijal pogon.

Zamijenite ostec¢ene dijelove.

Ocistite unutrasnje dijelove, podmazite
kontakte poursine O-prstenouva i kliznu
poursinu cilindra. Proujerite mazalicu.
Podesite ispravan tlak (min 5 bar/0,5 MPa).

Uredgj jace pritisnite na kontaktnu
poursinu.

Pronadite i otklonite uzrok.

Zamijenite klip. Istouremeno provjerite
znakove trosenja na odbojniku (v).

Vrh pogona izbrusite rauno.

Ispravno podesite, vidi pod 5

Vodilica (c) se labavo
klima na uredaju ili
noga (b) zapinje

Izobli¢eni ¢avli/klamerice pritisnuli su
vodilicu ili zaglavili nogu.

Pogresna ili losa traka (Traka zapinje i ne
pomice se do kraja).

Obje urste potrosnog materijala
(klamerice i ¢avli) istouremeno u
spremniku.

Odstranite zaglauljene predmete, vidi
pod 6.
Koristite KMR trake.

Prilikom izmjene potrosnog materijala, do
kraja ispraznite spremnik.

Uredaj radi
presporo.

Ostecentili nedovoljno podmazani
O-prstenovi (e, f, h, i) ili ventilni zasun (g).

Sigurnosni luk (c) ili noga (b) se tesko
pomicu.

Zaglauljenje pogonskih dijelova.

Zamijenite pokuareni dio i nanesite
specijalnu mast na kontaktne poursine.

Pobrinite se da se dijelovi lako krecu.

Provjerite rad separatora vlage.

Set potrosnih dijelova

Narudzbeni br. 73 4012

Prilikom poprauvaka ili zamjene dijelova na poursinu cilindra i na sue kontaktne poursine O-prstenoua treba
nanijeti specijalnu mast (narudzbeni br. 68 3868).
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VerschleiBteile
Wear-and-tear parts

Piéces dusare

Juego de piezas de desgaste
Slijtagedalen

Partisoggette ad usura
Kuluvat osat
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| 78004
Sliddele
Slitagedelar
@ II Obrabnidelt
55015 Czesci zuzywajace sie

Gyorsan kopo alkatrészek
Opotrebitelné dielce
Rychle opotiebitelné dily
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Pos.-Nr.

15000

15500

15502

20001
20002
20003
20004
20005
20006
20007
20008
20009
2001

20020
20030
20040
20050

30001
30003
30004
30008
30011
30012
30015
30016
30017

50000
*50001

55001

55002
55003
55004
55005
55006
55007

55008

55008

55009
55010

5501
55012

Bestell-Nr.
Code No.
N°de cde.
3418..1

730122

712752

429686

217999
218006
218057
218103
218111
218138
651737
33820
40703
33766
217948
217972
218014
218065

732925
730110
730222
13303899
732683
419737
730221
733652
041092

730125
730125

033790
042668
043516
712833
702730
643491
414395

657484

643602

044415
592641

433462
042684

Stiick
Quant.

1
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N
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Benennung

Gehduse,komplett

Gehdusedeckel, komplett
(mit Pos. 15502, 55 014,
55111)

O-Ring

Magazin
Magazinschiene, rechts
Magazinschiene, links
Zugfeder

Lasche

Distanzring

Buchse

Abstandhalter
Zylinderschraube
Sechskantmutter
Zylinderschraube
Magazinseitenteil, rechts
Magazinseitenteil, links
Magazinfiihrung, kompl.
Magazinschieber,kompl.

Fithrung

Flihrung

FuB>H<
Lagerbriicke
Zylinderschraube
Flansch
Spiral-Spannstift
Flihrungsplatte
Abdeckung
Scheibe

Kolben, komplett
0O-Ring

Befestigungsteile
Zylinderschraube
Zahnscheibe
Zylinderstift
Drehfeder
Flithrungswinkel
Ausloser
Senkschraube

Wippe fur
Einzelauslosung
Wippe fur
Kontaktauslosung
Spiral-Spannstift
Druckfeder fir
Einzelauslosung

Spiral-Spannstift
Zahnscheibe

Designation

Main housing,complete

Housing couer, complete
(with items 15 502,
55014, 55111)

O-ting

Magazine
Magazine rail, right
Magazine rail, left
Tension spring
Strap

Distance ring
Bushing

Outerstop
Allenscrew
Hexagon nut
Allenscrew

Guide rail, right
Guide rail, left
Magazine guide, compl.
Pusher, complete

Guide

Guide

Base >H<

Bridge plate

Allen screw

Flange

Spring-type straight pin
Guide plate

Couver

Washer

Piston, comlete
O-ting

Assembly parts
Allenscrew

Crown gear
Parallel pin
Torsional spring
Guide angle piece
Trigger
Countersunk screw

Rocker for single-trigger
release

Rocker for release on
contact

Spring-type straight pin
Compression spring for
single-trigger release
Spring-type straight pin
Crown gear

351

Désignation Abmessung

Dimensions

Corps,complet

Couvercle de carter, compl.
(avec pos. 15 502, 55 014,
55111)

Joint torique 96x2,5
Magasin

Barre du magasin, droite

Barre du magasin, gauche

Ressort de traction

Eclisse de fixation

Bague de distance

Douille

Arrét d‘espacement

Visallen M 5x35DIN 912
Ecrou 6-pans M 5DIN 985
Visallen M 5x16 DIN 912

Tole latérale, droite

Tole latérale, gauche Guidage
de magasin, compl.
Coulisseau magasin, compl.

Guide

Guide

Pied >H<

Support de palier

Vis allen

Bride

Goupille élast. spiralée
Plaque de guidage

M 5x14 DIN 912

5x26 EN 28748

Couvercle

Rondelle A 5,3DIN125
Piston, complet

Joint torique 42x3,5

Piéces auxilliares d‘assemblage

Visallen M 5x22DIN 912
Roue plate S5
Goupille cylindrique A-4x30
Ressort & action angulair
Equerre de guidage
Gdchette
Vis a téte fraisée M5x12
DIN 7991

Bascule de déclenche-
ment pour coup par coup
Bascule de déclenche-
ment pour tir a la volée

Goupille élast. spiralée 3x14 EN 28748

Ressort de pressionpour  0,5Cx8x11
coup par coup

Goupille élast.spiralée 4 x40 EN 28748
Roue plate S6

KMR
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Pos.-Nr.

55013
55014
55015
55016
55017
55018
55019
55021
55022
55023
55024

55025
55028
55029

*55101
55102
*55103
*55104
*55105
55106
*55107
55108
55109
551
5512
5513
*55115
5516
*5517
*55118
55119
55120
55131
55132
55133
55150

70000

78002

78004

90001
90003
90004

KMR

Bestell-Nr.
Code No.
N°de cde.
3418..1
433454
214671
218154
218162
426717
033820
041092
040703
033804
419737
219010

651478
730133
46884

652202
642746
13301779
427403
49344
724769
13303885
724777
21341
49212
724734
187704
652466
49328
731652
730104
430293
733048
727202
428280
48763
733636

699594

415197

286532

738351
684732
734632

734012

Stiick
Quant.

U Y

Benennung

Zylinderschraube
O-Ring
Rasthebel
Drehfeder
Zylinderstift
Zylinderschraube
Scheibe
Sechskantmutter
Zylinderschraube
Spiral-Spannstift

Sechskantschraube,
Sonder

Haltefeder
Sicherungsblgel
Druckfeder

Steuerteile
Puffer
Druckfeder
0O-Ring
0O-Ring
0O-Ring

Ring mit Nut
O-Ring
Ventilschieber
0O-Ring
0O-Ring
Stellring
0O-Ring
Manschette
O-Ring

Puffer

Buchse Ku
0O-Ring

Ring mit Gewinde, kompl.
Rohr

O-Ring
0O-Ring
Zylinder, komplett

Ausldseventil

Zubehor, mitgeliefert
Sechskantschrauben-
dreher

Stecknippel

Schilder

Schild KMR
Hinweisschild
Hinweisschild?

VerschleiBteilsatz

Designation

Allen screw

O-ting

Locking lever

Torsional spring
Parallel pin

Allen screw

Washer

Hexagon nut

Allen screw
Spring-type straight pin
Hexagon screw, special

Retainer spring
Safety bracket
Compression spring

Control parts
Bumper
Compression spring
O-ting

O-ting

O-ting

Ring with groove
O-ring

Valve slide

O-ting

O-ting

Setting ring
O-ring

Sleeve

O-ting

Bumper

Bushing

O-ting

Threaded ring, complete
Tube

O-ting

O-ting

Cylinder, complete

Release valve

Accessory parts
Allen key

Plug-in nipple

Plates

KMR nameplate
Indicating plate
Indicating plate

Set of wear-and-tear part Jeu de pieces d‘usure

3418...1
Désignation Abmessung
Dimensions

Vis allen M6 x 25 DIN 912

Joint torique
Levier de verrouillage

75%3,5

Ressort a action angulair

Goupille cylindrique 5x24 EN28748

Vis allen M5 x 35DIN 912
Rondelle A5,3DIN 125
Ecrou 6-pans M5 DIN 985

M 5 x 25 DIN 912
5x 26 EN 28 748

Vis allen
Goupille élast. spiralée

Vis 6-pans, spéciale M5x18
Ressort de retenue

Etrier de sécurité

Ressort de pression

Piéces de commande

Amortisseur

Ressort de pression

Joint torique 42x3,5
Joint torique 58x4
Joint torique 75x3
Anneau rainuré

Joint torique 62x3,5
Coulisseau de soupape

Joint torique 55x 3,5
Joint torique 42 % 3,5
Bague de réglage

Joint torique 52x2
Embout

Joint torique 68,26 x 3,53
Amortisseur

Douille

Joint torique 31,5x1,8
Bague filetée, complet

Tuyau

Joint torique 7x1,5
Joint torique 5x1,75

Cylindre, complet

Soupape de déclenchement

Piéces d'accessoires

Clé allen 4 DIN 91
Raccord rapide male R 3/8¢
Plaques
Plaque KMR
Plaque indicatrice
Plaque indicatrice ?

3418
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* VerschleiBteile * Partisoggette ad usura * Czescizuzywajace sie

* Wear-and-tear parts * Kuluvat osat * Gyorsan kopo alkatrészek
* Piéces d'usare * Sliddele * Opotrebitelné dielce

* Piezas de desgaste * Slitagedelar * Rychle opotiebitelné dily
* Slijtagedalen * Obrabnideli * Potrosnih dijelova

7 Kontaktauslésung I Scatto a contatto 7 Wyzwalanie stykowe

Erintkez8s mikddtetés
Kontaktny spustact mechanizmus
Dotykoué spoustén{

Kontaktno okidanje

Kontaktilaukaisu
Kontaktudlesning
Kontaktskjutning
Kontaktna sprozitev

)

) Release on contact
” Tiralavolee
)

)

Disparo por contacto
Slag of repeterend

Wichtig: bei der Bestellung von Ersatzteilen, bitte Ersatzteilbezeichnung und Ersatzteilnummer angeben.

Note: When ordering spare parts please state the part name and number.

Important: lors de la commande de piéces détachées, veuillez indiquer la désignation de la piece ainsi que son numéro.
Inportante: En el pedido de piezas de recambio, anotar el nombre y nimero de cada una de las piezas.

Belangrijk: bij bestelling van de onderdelen,gelieve het positie- nummer alsook het onderdeel- nummer te vermelden.
Importante: all'ordine del ricambio prego specificare la descrizione e il nummero dello stesso

Tdrkedd: Kun teette tilauksen varaosaluettelosta, antakaa tilausta jdttdessdnne kyseisen varaosan nimike ja varaosanumero.
Vigtigt: Ved bestilling af reseruedele bedes reservedelsbetegnelsen og reseruedelsnummeret angivet.

Viktigt: vdnligen ange reserudelsbeteckning och reserudelsnummer vid bestdllning au reserudelar.

Pomembno: Pri naro¢ilu nadomestnih delov prosimo, da navedete oznako in stevilo nadomestnega dela

Wazne: W przypadku ztozenia zamowienia na czesci zamiennej prosimy o podanie oznaczenia czesci zamiennej i jej numeru.
Fontos: Alkatrészrendeléskor kérjiik, mindig adja meg az alkatrész nevét és rendelési szamat is!

Délezité: Pri objednduani ndhradnych dielou uvddzajte, prosim, oznacenie a ¢islo nahradného dielca.

Dulezité: pti objedndaudni ndhradnich dill udauvejte prosim ndzeu nahradniho dilu a ¢islo ndhradniho dilu.

Die mit * gekennzeichneten Teile (VerschleiBteile) sind nur mit dem VerschleiBteilsatz erhdltlich.

The parts marked * (wear-and-tear parts) are only available with the wear-and-tear part set.

Les pieces identifiées par * (piéces d'usure) ne sont disponibles qu'avec le jeu de pieces d'usure.

Las piezas marcadas con * (piezas de desgaste) sélo estdn disponibles con el juego de piezas de desgaste.

De delen die met * zijn aangeduid (slijtagedalen) zijn alleen verkrijgbaar met de set slijtagedalen.

Le parti contrassegnate da * (parti soggette a usura) sono disponibili solo nel set parti soggette a usura

Tdhdelld * merkityt osat (kuluvat osat) on saatavana vain kulutusosasarjan mukana.

Komponenter markeret med * (sliddele) fas kun i sliddelssaettet.

De med * markerade delarna (slitagedelar) kan endast fas med slitagedelssatsen.

Dele, kiso oznaceniz *, (obrabni deli) je mogoce dobiti le v kompletu obrabnih delov.

Zaznaczone za pomoca * czesci (czesci zuzywajace sie) dostepne sa tylko w zestawie czesci zuzywajacych sie.

A *-gal megjelolt részek (gyorsan kopo alkatrészek) csak a gyorsan kopo alkatrész-készletben kaphatok.

Dielce oznacené symbolom * (opotrebitelné dielce) st k dispozicii len v sade dielcov podliehajucich opotrebouaniu.
Gdsti oznacené s * (dily podléhajici rychlému opottebeni) lze obdrzet pouze se sadou dilt podléhajicich opotiebenti.
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