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2 | Deutsch

1 TECHNISCHE DATEN

Type 3522

MaBe: Hohe/Ldnge mm 345/525

Gewicht kg (ohne
Eintreibgegenstdnde) 4,1kg

Ausldseart: Einzelauslosung

Empfohlener Druck-Bereich 5-8,5 bar/
0,5-0,85 MPa
Maximal zuldssiger Betriebsdruck 8,5 bar/
0,85 MPa
Luftuerbrauch je Eintreibvorgang 2,8 bei6
bar/ 0,6 MPa
Magazinkapazitat (Ndgel) 50
Tiefeneinstellung nein

Eintreibgegenstand: Kunststoffgebundene
KMR Nagelstreifen

Nagelldnge mm 40-60
Nagelschaft @ mm 4,0
Empfohlenes Schmiermittel

1l Spezialdl Bestell-Nr. 94420
250 cm3 Spezialfett. Bestell-Nr. 68 3868

2 GERAUSCH- / VIBRATIONSINFORMATION

3522

4 FULLEN DES MAGAZINS

EsdirfennurdieunterdentechnischenDaten(siehe1)
aufgefiihrten Eintreibgegenstdnde verwendet werden.
ZumFillendes Magazinsdas Gerdtso halten, dal
dieMindungweder aufdeneigenen Korper noch auf
andere Personengerichtetist.

Beim Filluorgangdirfen Auslosesicherung und
Ausloser nicht gedricktsein.

ZiehenSieden Magazinschieber nach hinten, biser
sichereingerastetist. Schieben Sie 2 Nagelstreifenins
Magazin, entsperrenden Magazinschieber und fiihren
ihngegendie Nagelstreifen. Achten Sie darauf,daB die
Nagelstreifenrichtigim Magazinliegenund die Nase
des Schiebers iiber den Kopfdes letzten Nagels greift.
Vermeiden Sie unbedingt, daB der Schieber
beiteilweise oderganzleerem Magazinnachvorne
schnellt. FiihrenSieihnstetsmitder Hand bisanden
Nagelstreifenoder Anschlagam ZylinderfuB.

5 HANDHABUNG DES GERATES

Das auf einwandfreie Funktion gepriifte betriebsbereite
Eintreibgerdt auf das Werkstiick aufsetzen und
auslosen.

Die vorstehende Nagelspitze in das gewlinschte

Loch im Blech sicher einflihren, Gerdt fest gegen

das Werkstiick driicken und den Ausldser (70 008)
durchziehen. Nach erfolgtem Schlag Ausléser wieder
loslassen und Gerdt abheben.

Der Gerduschpegel beim Arbeiten kann 85 dB
(A) Uberschreiten. Gehdrschutz tragen!

* Messungen nach den Normen: EN 12549:1999.

** Messungen nach den Normen: ISO 8662-11:1999.

3 LIEFERUMFANG
1 Anker-Nagler

1 Allgemeine Betriebsanleitung fiir Nagler
1 Technisches Datenblatt

KMR

Gerduschkennwerte * 3522 Der einzutreibende Nagel muss mit der Spitze im
A-bewerteter-Einzelereignis- vorgesehenen Loch eingefiihrt sein. Nicht auf Blech
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz schlagen.
LpA,1s 94 dB(A)
A-bewerteter-Schallleistungspegel o
LWA, 1s, d 107 dB(A) & B ZUEEAOR
Vibrationskennwerte ** Bestell-Nr.
Bewerteter Effektivwert der Aufhdngung 713287
Beschleunigung () 3,0 m/s2 Federzug fiir 30-55 N (3,0-5,5 Kp),

Seilauszug 2,0 m 28 6478
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7 STORUNGEN U. IHRE BEHEBUNGEN
Zur Behebung von Stérungen Gerdt unbedingt vom Zuleitungsschlauch trennen. Beim Ankuppeln dirfen

keine Eintreibgegenstdnde im Gerdt sein.

Deutsch |3

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Druckluft entweicht aus
Auspuff.

Teile (e, f, g) beschddigt oder durch
Fremdkorper verschmutzt.

Teile reinigen oder ersetzen.

Schlag wird nicht
ausgelost.

Steuerelemente nach ldngerer
Lagerung schwergdngig.

Druck erhohen und einige Probeschldge
durchfiihren. AnschlieBend sofort den
Druck reduzieren.

Leerschldge oder Ndgel
werden nicht ganz
eingeschlagen.

Buchse (p) beschadigt.

Gerdt bldst stark in der untersten
Kolbenstellung, O-Ring (t), Puffer
(v), abgeniitzt oder beschddigt. Kein
Ruckhub.

Kolben (r) geht nicht in oberste
Stellung.

Gerdt ohne ausreichende Schmierung.

Luftdruck zu niedrig.

Zuleitungsschlauch zu lang.Quer-
schnittvuerengung in der Zuleitung oder
in der Wartungseinheit. (Druckabfall)

Kolben, komplett (r) beschadigt.

Buchse austauschen, Buchse und
Treiber fetten.
Defekte Teile austauschen.

Gerdt von Kundendienst tberprifen
lassen.

Innenteile reinigen, Gegenlauffldachen
der O-Ringe und Zylinderlauffldche
fetten. Oler prifen.

Richtigen Druck einstellen (min. 5
bar/ 0,5 MPa).

Ursache ermitteln und beseitigen

Kolben austauschen.
Gleichzeitig Puffer (u) prufen auf
VerschleiBerscheinungen.

Gerdt arbeitet zu
langsam.

Vereisung der Steuerteile.

Funktion des Wasserabscheiders
prifen.

Satz VerschleiBteile

Bestell-Nr. 73 2702

BeiReparaturarbeitenoderAustauschuonTeilenmussaufdieZylinderlauffldicheundaufalle Gegenlauffldchen
von O-Ringen das Spezialfett (Bestell-Nr. 68 3868) aufgetragen werden.

KMR




4 1 English

1 TECHNICAL DATA

Type 3522
Dimensions mm 345/525
Weight kg (without fasteners) 4.1kg

Single sequential actuation

Recommended operating pressure 5-8.5bar/
range 0.5-0.85 MPa
Maximun permissible operating 8.5 bar/
pressure 0.85 MPa

Air consumption per driving 2.8lat6
operation bar /0.6 MPa
Magazine capacity No. of fasteners 50
Penetration depth setting no

Fastener: Plastic bound nail

Nail length mm 40-60

Nail shank @ mm 4.0
Recommended lubricant

1litre special oil. Code No. 94420

250 cm3 grasa especial. Code No. 68 3868

2 NOISE / VIBRATION INFORMATION

Noise characteristic values * 3522

A-weighted single-event emission
sound pressure level at work

3522

4 FILLING THE MAGAZINE

Only those fasteners specified under technical data
(see 1) may be used.

When filling the magazine, hold the tool so that the
muzzle is not pointing towards own body or towards
any other person.

Do not load the tool with fasteners with the safety
yoke or trigger depressed.

Pull pusher back until it has reached the point where
there is noticeable resistance and it catches. Introduce
2 nail strips into the magazine, unlock pusher and lead
it against the nail strip. Make sure that the nail strips
lie correctly in the magazine and that the pusher nose
reaches over the head of the last nail. Never should the
pusher be allowed to snap forward in a magazine
which is half or totally empty. Always guide it by hand
up to the nail strip or stop.

5 HANDLING THE TOOL

Having checked that the fastener driving tool is
functioning correctly, apply the tool to a work piece
and actuate the trigger.

Carefully insert the projecting nail tip into the
appropriate hole in the sheet, press the machine
firmly against the workpiece and pull the trigger
(70 008). Release the trigger after the nailing stroke
and remouve the tool.

The tip of the nail must be inserted in the intended
hole. Do not nail directly into sheet.

The noise level when working can exceed 85
dB (A). Wear ear protection!Measured
* vyalues determined according to EN
12549:1999.

** Measured values determined according to
ISO 8662-11:1999.

3 SUPPLIED WITH
1 Anchoring nailer

1 Tool use and safety instructions
1 Technical data sheet

KMR

station L pA, 1s 94 dB(A)
ﬁ\)l;):tgsr}tcﬁled sound power level 107 dB(a) 5 ACCESSORIES
Vibration characteristic values ** Code No.
Weighted r.m.s.-acceleration (a) I 3.0 m/s2 Suspension 713287
Balancer for 30-55 N (3.0-5.5 kp),
cable travel 2.0 m 28 6478
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7 TROUBLES AND REMEDIES

English |1 5

Disconnect nailer from hose before seruicing. When connecting the tool, it must contain no fasteners.

TROUBLE

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

Air leaking from exhaust
port.

Parts (e, f, g) damaged or dirty.

Clean or replace parts.

Blow does not take place.

Control parts move with difficulty
after long term storage.

Increase air pressure and make some
trial blows. Then reduce air pressure
immediatel .

Idle impact or nails are not
fully driven in.

Bushing (p) damaged.

Tool exhausts considerably in the
lowest position of the piston, O-ring
(t), bumper (v), worn or damaged. No
backstroke.

The piston (r) does not return to the
upper position.

Tool without sufficient lubrication.

Air pressure too low.

Connection hose too long. Diameter
reduced in the air line or inthe
maintenance unit (fall of pressure).

Piston completely (r) damaged.

Exchange bushing, grease bushing
and driver.
Replace damaged parts.

Have tool checked at service station.

Clean the interior pieces, grease the
counter surfaces of the O-rings and
the surface of the cylinder. Check the
lubricator.

Adjust to correct air pressure (min. 5
bar /0.5 MPa).

Investigate and correct trouble.

Replace piston. At the same time
check bumper (v) for wear.

Nailer operates too slowly.

Control parts frozen-up.

Check operation of water separator.

Set of wear-and-tear parts

Code No. 732702

During repair replacement of parts the special grease (code no. 68 3868) must be applied to the surface of
the cylinder and the counter surfaces of the O-rings.

KMR




6 | Francais

1  DONNEES TECHNIQUES

Model 3522
Dimension mm 345/525
Poids kg (sans les fixations) 4,1kg
Tir coup par coup
Section de pression de service 5-8,5 bar/
recommandée 0,5-0,85 MPa
Pression d‘air max. admissible 8,5 bar/

0,85 MPa
Consommation air (litre/coup) 2,8la6

bar /0,6 MPa
Capaciteé chargeur (n° de points) 50

Régl. de la profond. d'enfoncement non

Fixations: bandes de pointes encollage per
plastique

Longueur pointes mm 40-60
@ tige mm 4,0
Lubrifiant recommandé

1l d‘huile spéciale. Référence 94420
250 cm3 grasa especial. Référence 683868

2 NOISE / VIBRATION INFORMATION

Valeurs caractéristiques du briut * 3522

Le niveau sonore (A) par coup
suivant le niveau de pression

LpA,1s 94 dB(A)
Niveau de la puissance sonore
séquentielle L WA, 1s,d 107 dB(A)

Valeurs caractéristiques de vibrations **

Mesure effective de l'accélération
(a) 3,0 m/s2

Le niveau sonore en fonctionnement peut

dépasser 85 dB (A). Munissez-uous de casques
anti-bruit!

*  Valeurs mésurées déterm. selon EN 12549:1999.

** Valeurs mésurées déterm. selon ISO 8662-11:1999.

3 EQUIPEMENT STANDARD
1 Cloueur & crampons

1 Notice d’emploi
1 Feuille technique

KMR

3522

4 REMPLISSAGE DU MAGASIN

N'utiliser que les fixations spécifiées dans les données
techniques (voir section 1).

Lors du remplissage du magasin, tenir la machine de
maniere a ce que le nez ne soit pas dirigé vers votre
COTPS OU Uers une autre personne.

Pendant le chargement de la machine il est interdit de
toucher la géchette ni le palpeur de sécurite.

Tirer le coulisseau en arriére jusqu’a ce qu'il
s’encliquete audiblement. Introduire deux bandes de
pointes dans le chargeur, relacher le coulisseau et
'amener contre les bandes de pointes. Veillez a ce que
les bandes de pointes soient situées correctement dans
le chargeur et que le nez du coulisseau s’engage par
dessus la téte de la derniére pointe. Evitez de reldcher
le coulisseau brutalement sur les pointes ou dans le
magasin vide, accompagnez le toujours a la main.

5 MANUTENTION DE LA MACHINE

Apres avoir vérifié le fonctionnement impeccable de la
machine, placer la machine sur la piece a travail et
actionner la gachette.

Bien introduire la pointe du clou faisant saillie dans
'alésage prévu de la tole, exercer une forte pression
sur 'appareil posé contre la piece et actionner le
gdchette (70 008). Lorsque la frappe est effectuée
relécher le levier de détente et retirer 'appareil de
la piece.

Le clou a enforcer doit étre introduit avec sa pointe
dans l'alésage préuvu. Ne pas frapper en dirigeant la
pointe sur la tole.

6 ACCESSORIES

Ref.
Suspension 713287
Equilibreur balancier 30-55N
(3,0-5,5 Kp), course du cdble 2,0 m 28 6478
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7 DERANGEMENTS ET REMEDES
Auant toute interuention, il est indispensable de débrancher la machine du tuyau d‘alimentation d‘air comprimé.

Avant de raccorder la machine, s‘assurer qu‘il ne contienne pas des fixations.

NATURE DU DERANGEMENT

CAUSES EVENTUELLES

REMEDES

Fuite d‘air par l'échappement

Pieces (e, f, g) endommagé ou
encrassé par un corps étranger.

Nettoyer ouremplacer les piece.

Le coup n‘est pas déclenché

Les élements de commande glissent
avec difficulté aprés un long
magasinage.

Augmenter la pression et faire
quelques coups d‘essai. Ensuite
réduire la pression.

Coups a vide ou les pointes
ne sont pas enfonceées
complétement

Douille (p) endommagée.

La machine souffle dans la position
de piston inférieure, joint torique (t),
l‘amortisseur (V) usé ou casseé.

Le piston (r) ne remonte pas
suffisamment en position haute.

La machine sans lubrification
suffisante.

Pression de trauvail insuffisante.

Tuyauterie trop longue. Section plus
réduite dans le tuyau ou dans le
groupe de conditionnement (chute
de pression).

Piston (r) endommagées
completement.

Remplacer la douille, graisser la
douille et le chassoir.

Remplacer les piéces dé
défectueuses.

Faire réviser la machine par le
Service Apres-Vente.

Nettoyer les piéces intérieures,
graisser les contre-surfaces des
joints toriques et la surface du
cylindre. Vérifier le lubricateur.

Régler la pression correctement
(min. 5 bar /0,5 MPa).

Rechercher et corriger la faute.

Remplacer piston. En méme temps
examiner l‘état de l‘amortisseur (v).

La machine trauvaille trop
lentement

Giurage des piéces.

Vérifeur huileur et détendeur.

Jeu de pieces d‘usure

N° de cde. 73 2702

En cas de réparation ou remplacement des piéces il faut appliquer la graisse spéciale (No. de cde. 68 3868)
a la surface du cylindre et a toutes les contresurfaces des joints toriques.

KMR




8 | Espafol

1 DATOS TECNICOS

Modelo 3522
Dimensiones mm 345/525
Peso kg (sin objetos de clavar) 41kg
Disparo por gatillo
Zona de presion de servicio 5-8,5bar/
recomendada 0,5-0,85 MPa
Presion max. de seruvicio 8,5 bar/

0,85 MPa
Consumo aire (litros/golpe) 28la6

bar/ 0,6 MPa

Capacidad cargador; (n° de clavos) |50

Regulacion de la penetracion no

Objeto de clavar: Tiras de clavos unidos por
pldstico

Longitud clavos mm 40-60

Diametro @ mm 4,0

Lubricante recomendado

1l aceite especial. N° de pedido 94420

250 cm3 grasa especial. N° de ped. 683868

2 INFORMACION SOBRE RUIDOS Y
VIBRACIONES

Valores caracteristicos de ruido * 3522

Nivel de presion acustica de

emision en evento individual

medido en lugar de trabajo L pa, 1s 94 dB(A)

Nivel de Potencia acustica emitida

L WA, 1s,d 107 dB(A)

Valores caracteristicos de vibracion **

Valor efectivo evaluado de la

aceleracion (a) 3,0 m/s2

El nivel de ruido, con la maquina trabajando,

podrd sobrepasar circunstancialmente 85 dB
(A). Usar protectores auditivos!

* Valores de medicion determ. segun EN 12549:1999.

** Valores de medicion determ. segun ISO 8662:11:1999.

3 EQUIPAMIENTO STANDARD
1 Clavadora de anclaje

1 Instrucciones para el manejo
1 Datos técnicos

KMR
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4 LLENADO DEL CARGADOR

Unicamente estd permitido el uso de los objetos de
clavar especificados en los Datos Técnicos (ver 1).

Al llenar el cargador, mantenga el aparato de manera
que la boca no apunte al propio cuerpo ni a otras
personas. Durante la operacion de reaprovuisionar

el cargador, no deben estar oprimidos el seguro de
disparoy el gatillo.

Tire del empujador hacia atrds hasta que quede
blogueado perceptiblemente. Introduzca dos tiras

de clavos en el cargador y desbloquee el empujador
acompanadolo hasta la tira de clavos. Ponga atencion
en que los clauos estén correctamente alienados en el
cargadory que el saliente del empujador esté situado
encima de la cabeza del ultimo clavo. De ninguna
manera debe soltarse el empujador bruscamente
cuando el cargador esté vacio o tenga pocos clavos,
sino que debe acompafarse hasta la tira de clavos
introducida en el cargador.

5 MANEJO DEL APARATO

Posar el aparato previa comprobacién de su
operatividad sobre la pieza de anclaje y accionar el
gatillo.

Situar la punta del clavo que sobresale bien centrada
en el agujero deseado de la chapa.

Apligue firmemente la clavadora contra la pieza y
apriete el gatillo (70 008) a fondo.

Realizado el disparo, suelte el gatillo y levante la
clavadora.

La punta del clavo debe introducirse siempre en el
agujero de la chapa elegido. Nunca dispare contra la
chapa.

6 ACCESORIOS

N° de ref.
Suspension 713287
Suspensor automdtico para 30 a 55N
(3,0 a 5,5 kp), largo util del cable 2,0 m 28 6478
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7 PROBLEMAS Y SOLUCIONES
Desconecte la mdquina de la linea de alimentacién de aire comprimido antes de cualquier revisién. Al conectar

el aparato, éste no debe contener objetos de clavar.

PROBLEMA

POSIBLE CAUSA

SOLUCION

Pérdida de aire por el
escape.

Las Piezas (e, f, g) estdn sucias o
deterioradas.

Limpiar a sustituir estds piezas.

Eldisparo no se produce.

Fallo en el funcionamiento por largo
periodo de almacenagje.

Aumentar la presion y efectuar varios
disparos de prueba, a continuacion
reducir de nuevo la presion.

Disparo sin clavos, o
estds no se introducen
totalmente.

Casquillo (p) danado.

Considerable salida de aire cuando
el piston se encuentra en posicion
inferior. Aro torico (t), amortiguador
(v), gastados o dafados. Falla el
Tetroceso.

El piston (r) no se deplaza a su
posicion superior..

Mdquina sin engrase suficiente.

Falta de presién.

La goma de conduccién a la mdquina
tiene demasiada longitud. El didmetro
de lared o de la conduccion debe ser
el apropiado (descenso de presion).

Pistdén (r) completamente deteriorado.

Cambiar casquillo, engrasar
casquillo y percutor.

Cambiar piezas defectuosas.

Revisar la clavadora en un taller
autorizado.

Limpiar las piezas interiores, untar

de grasa las contrasuperficies de
rodamiento de los aros toricos y la
superficie de deslizamiento del cilindro.
Verificar el lubricador.

Ajustese adecuadamente (min. 5 bar /
0,5MPa)

Inuestigar y corregir la causa.

Reempldcese. Al mismo tiempo
Tevisese lapieza (v).

La mdquina trabaja con
lentitud.

Formacion de hielo en los elementos
de maniobra.

Verificar el buen funcionamiento del
separador de auga.

Juego de piezas de
desgaste

Ne ref. 732702

En caso de reparaciones o cambio de piezas es necesario engrasar la superficie de deslizamiento cilindricay
todas las contrasuperficies de aros toricos con la grasa especial (No. ref. 68 3868).

KMR
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1 TECHNISCHE GEGEVENS

Model 3522
Afmetingen in mm 345/525
Gewicht in kg (met leeg magazijn) 41kg
Inschakelmodellen: enkel slag
Aanbeuvolen werkdrukbereik 5-8,5 bar/

0,5-0,85 MPa
Maximal toelaatbare werkdruk 8,5 bar/

0,85 MPa
Luchtuerbruik (liter/schot) 2,8lbei6

bar /0,6 MPa
Capaciteit magazijn (in aantal
spijkers) 50
Inslaginstelmogelikheid nee

Bevestigingsmateriaal: Kunststofgebonde spijkers
ob strip

Nagellengte mm 40-60
Nageldiam @ mm 4,0
Aanbeuolen smering

1l speciale olie. Bestel no. 94420
250 cm3 speciaal vet. Bestel no. 68 3868

2 INFORMATIE OVER GELUID EN VIBRATIE

Geluidsniveau * 3522

A-waarde afzonderlij gebruik
emissie Geluidssterkte op de

werkplek L pA, 1s 94 dB(A)
Uitgestraalde geluidssterkte

L WA, 1s,d 107 dB(A)
Informatie over vibratie **

Vernellingswaarde effectief (a) I 3,0 m/s2

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 85
dB overschrijden.Draag oorbeschermers!

*  Metingen volgens de normen: EN 12549:1999.

** Metingen volgens de normen: ISO 8662-11:1999

3 STANDAARD-UITRUSTING
1 Ankernagelpistool

1 Bedieningsaanwijzing
1 Technische fiche

KMR
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4 MAGAZIJN VULLEN

Alleen de in de technische gegeuvens (zie 1) aangegeuven
verbindingsmateriaal mag worden gebruikt.

Houd het magazijn zo bij het vullen, dat de opening
niet gericht wordt op andere personen en op uzelf. Bij
het vullen mag de inschakelbeuveiliging en
inschakelmechanisme niet worden ingedrukt. Trek de
magazijnschuif naar achteren, tot deze wordt
vastgehouden. Schuif 2 strippen spijkers in het
magazijn, ontgrendel de magazijnschuif en plaats deze
tegen de strip spijkers. Let op dat de strip spijkers juist
in het magazijn liggen en dat de neus van de schuif
over de kop van de laatste spijkers grijpt. Vermijdt
beslist dat de schuif bij een gedeeltelijk of compleet
leeg magazijn naar voren kan schuiven. Plaats rustig
met de hand schuif naar de strip spijkers of aanslag.

5 OMGANG MET HET APPARAAT

Het inuoerstuk dat eerst op een goede werking getest
is op het werkstuk zetten en uitschakelen.

De uitstekende spijkerpunt veilig in het gewenste gat
in het blik steken, toestel vast tegen het werkstuk
drukken en de trekker (70 008) trekken. Na de slag die
hierop volgt de trekker opnieuw loslaten en het
toestel optillen.

De spijker die moet worden ingeslagen, moet met de
punt in het voorziene gat zitten. Niet op het blik slaan.

6 TOEBEHOREN

Bestelnummer
Ophangring 713287
Balancer voor 30 tot 55 N (3,0 tot
5,5 kp), bruikbare lengte 2,0 m 28 6478
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7 STORINGEN EN HET OPHEFFEN DAARVAN

Nederlands I 11

Aluorens een storing op te heffen in ieder geval het apparaat van de luchttoeuvoerslang verwijderen!
Bij het aansluiten mogen er geen bevestigingsmiddelen in het apparaat zijn.

STORING

MOGELIJKE OORZAAK

REPARTIE

Perslucht ontwijkt de
uitlaatopening:

Delen (e, f, g) beschadigd of van
buitenaf vervuild.

O-ringen schoonmaken of veruangen.

De slag wordt niet in
werking gebracht.

De bedieningselementen lopen zwaar,
nadat het apparaat lange tijd niet
gebruikt is.

Druk verhogen en enkele proefslagen
uitvoeren. Vervolgens direkt de druk
reduceren.

Loze slagen of stiften
worden niet helemaal
ingeslagen.

Bus (p) beschadigd.

Apparaat blaast sterk met slagpen in
onderste stand. O-ring (t), buffer (v)
beschadigd. Geen terugslag.

Slagpen (r) gaat niet in bovenste stand.

Apparaat zonder voldoende smering.

Druk te laag.

De luchttoevoerslang is te lang.
De doorlaat van de toevoerleiding
of de onderhoudsunit is te klein
(drukvermindering).

Slagpen (1) beschadigd.

Bus omuwisselen, bus en slagpen
invetten.

Defekte delen verwisselen.

Apparaat door een vakman laten
kontroleren.

Binnendelen schoon maken,
kontraloopulakken van de O-ringen en
loopulakken van de cylinder invetten.
Olievernevelaar controleren.

De juiste druk instellen (min. 5 atm./0,5
MPa).

Oorzaak opsporen en euvel verhelpen.

Slagpen vervangen. Tegelijkertijd de
buffer (v) op slijtageverschijnselen
controleren.

Het apparaat werkt te
langzaam.

Bevriezing van de besturingsdelen.

Waterafscheider controleren.

Set slijtagedelen

Bestel nr.73 2702

Bij reparatie of verwisselen van onderdelen moet op het cylinderloopulak en op alle kontraloopulakken van
O-ringen speciaal vet (bestel nr. 68 3868) opgebracht worden.

KMR
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1 DATITECNICI

Modello 3522
Dimensioni mm 345/525
Peso kg (senza chiodi) 41kg
Scatto singolo
Pressione d‘esercizio massima 5-8,5 bar/
consentita 0,5-0,85 MPa
Pressione d‘esercizio massima 8,5 bar/
consentita 0,85 MPa
Consumo aria (litri/colpo) 2,8la6bar/
0,6 MPa
Capacita caricatore, n° punti 50
Regolazione di penetrazione no

Materiale chiodatura: i nastri per chiodi sono
in materiale plastico

Lunghezza chiodo mm 40-60

@ chiodo mm 4,0

Lubrificante consigliato

1lolio speciale. Codice 94420

250 cm3 grasso speciale. Codice 683868

2 VALORI DI EMISSIONE DEL RUMORE

Valori di emissione del rumore * 3522

Livello di pressione acustica per
singola emissione al posto di

lavoro L pA, 1s 94 dB(A)

Livello di potenza sonora

LWA, 1s, d 107 dB(A)

Valori caratteristichi di vibrazione **

Valore effettivo valuato
dell‘accelerazione (a)

3,0 m/s2

Durante le operazioni di lavoro il livello di
Tumorosita puo superare 85 dB (A).
Utilizzare le cuffie di protezione!
*  Rilievi esequiti secondo le norme EN 12549:1999
** Rilievi eseguiti secondo le norme ISO 8662-11:1999
3 LA FORNITURA COMPRENDE
1 Chiodatrice anker

1 Istruzioni per l'uso della fissatrice
1 Foglio con dati tecnici

KMR

3522

4 CARICAMENTO DEL SERBATOIO

Possono essere utilizzati solo i chiodi indicati nei dati
tecnici (si veda punto 1).

Per caricare il serbatoio, tenere 'apparecchio in modo
tale che la bocca non sia diretta verso se stessi 0 verso
altre persone.

Durante il caricamento non deuono essere premuti né
la sicura né il grilletto.

Tirate indietro il dispositivo di avanzamento fino a che
non sia ben innestato in posizione. Inserite quindi 2
nastri chiodi nel caricatore, sbloccate il dispositivo

di avanzamento e spingetelo contro i nastri chiodi.
Fate attenzione a che i nastri chiodi siano collocati
correttamente nel caricatore e che il nasello del
dispositivo di auanzamento si sourapponga alla

testa dell'ultimo chiodo. Evitate assolutamente che

il dispositivo scatti in auanti a caricatore del tutto
oparzialmente vuoto. Accompagnate sempre il
dispositivo di auanzamento con la mano fino al nastro
chiodi o all’arresto.

5 UTILIZZO DELL’APPARECCHIO

Dopo averne verificato il corretto funzionamento,
posizionate la fissatrice pronta all’'uso sul pezzo e
fatela scattare.

Inserite con decisione la punta del chiodo sporgente nel
foro desiderato sulla lamiera, premete il dispositivo
contro il pezzo e infilate lo sganciatore (70 008). Una
volta assestato il colpo, rilasciate lo sganciatore e
sollevate il dispositivo.

ILchiodo da inserire deve essere introdotto nel foro con
la punta. Non colpite la lamiera.

6 GLI ACCESSORI

Codice
Sospensione 713287
Equilibratore x 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
lunghezza fune 2,0 m 28 6478
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7 PROBLEMI E SOLUZIONI

Per eliminare i guasti, staccare assolutamente l‘apparecchio dal tubo di alimentazione. All‘atto
dell‘allacciamento, l‘apparecchio stesso non doura contenere chiodi.

PROBLEMA POSSIBILI CAUSE SOLUZIONE

L‘aria compressa Parti (e, f, g) & danneggiata o sporca. Pulire o sostituire le parti.

fuoriesce dalla scarico.

Il chiodo nonviene Gli elementi di comando scorrono con Aumentare la pressione ed effettuare

sparato. difficolta quando la macchina non alcune chiodature di proua. Ridurre
viene utilizzata per un lungo periodo. quindi subito la pressione

Colpti a vuoto, oppure Boccola (p) danneggiata. Sostituire la boccola, lubrificare

i chiodi non vengono boccola e punzone.

interamente conficcati.
Dall‘apparecchio fuoriesce un forte Sostituire gli elementi difettosi.
getto d‘aria nella posizione piu

bassa del pistone, guarnizione OR

(t), ammortizzatore (v), guasti o
danneggiati. Nessuna corsa di ritorno.

Il pistone (r) non torna nella posizione Far controllare 'apparecchio dal
superiore. servizio

Apparecchio non sufficientemente Pulire le parti interne, lubrificare le
lubrificato. controsuperfici di scorrimento delle

guarnizioni OR e la superficie di
scorrimento del cilindro. Verificare il
lubrificatore.

Pressione dell‘aria troppo bassa. Regolare la giusta pressione (min. 5
bar /0,5 MPa).
Tubo di alimentazione troppo lungo. Trouare la cause ed eliminarla.

Restringimento del diametro del
tubo di alimentazione o nel gruppo
condizionatore (calo di pressione).

Pistone (r) completamente Sostituire il pistone.

danneggiato. Contemporaneamente, controllare
la presenza disegni di usura
nell'ammortizzatore (v).

L‘apparecchio lavora Formazione di ghiaccio sui comandi. Verificare il funzionamento del
troppo lentamente separatore d'acqua.

Set parti soggette ad Codice 73 2702

usura

Incaso dilavoririparazione o sostitizione diparti, & necessario lubrificare la superficie discorrimento del
cilindro e tutte le controsuperficidiscorrimento delle guarnizioni OR conil grasso speciale (codice 68-3868).

KMR
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1 TEKNISET TIEDOT

Tyyppi 3522
Mita, mm 345/525
Paino kg (ilman nauloja) 4,1Kkg
Laukaisuperiaate: kertalaukaisu
Suositeltu kdyttopaine 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa
Maksimi sallittu kdyttopaine 8,5 bar/
0,85 MPa

2,8 Lkun paine on
6 baaria/ 0,6 MPa

Ilmankulutus/laukaus

Lippaan kapasiteetti 50
Syuyydensadtd el
Naulat: muovisidoksiset vinolipas naulat
Naulapituus mm 40-60
Varren @ mm 4,0
Suositeltava voiteluaine

1l erikoisoljyd, tilausnumero 94420
250 cm3 erikoisrasuaa,

tilausnumero 683868
2  MELU-/ TARINATIETO

Meluarvot * 3522
A-analysoitu

yksittdistapauksellinen danen

painetaso tyopaikalla L pA, 1s 94 dB(A)
A-analysoitu ddnen tehotaso

L WA, 1s,d 107 dB(A)
Tdrindaruot **

Painotettu r.m.s. kithtyvyys (a) |3,0 m/s2

Melutasovoityoskentelyn aikanaylittdd 85 dB
(A). Kdytd kuulosuojaimial

* Mittauksissanoudatettuseuraaviastandardeja:
EN12549:1999.
i Mittauksissa noudatettu seuraavia standardeja:

I1SO 8662-11:1999.

3 TOIMITUKSEN SISALTO
1 Ankkurinaulain

1 Tyokalu kdyttoo
1 Tekniset tiedot - varaosaluettelo
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4 LIPPAAN TAYTTO

Vain teknisissd tiedoissa (ks 1) mainittuja nauloja saa
kdyttdd.

Lipasta tdytettdessd on oltava osoittamatta itseddn
tai muita ihmisid naulaimella.

Ald tdytd lipasta jos varmistin tai liipasin on pohjaan
painetussa asennossa.

Lippaan liuku vedetddn taaksepdin kunnes se lukittuu,
kaksi naulakampaa asetetaan liipaaseen, liuku
vapautetaan ja tyonnetddn nditd vasten. Tarkkista,
ettd naulakammat ovat lippaassa oikeassa asennossa
ja liuv'un pdd tarttuu viimeisen naulan kantaan. Jos
lipas onvajaa tai tyhjd dld pddstd liukua vapaasti
ponnahtamaan vaan ohjaa se kdsin naulakampaa tai
vastetta vasten.

5 TYOKALUN KASITTELY

Aseta kdyttoualmis naulapistooli (jonka moitteeton
toiminta on varmistettu) tyostettdudd kappaletta
vasten ja paina liipaisinta.

Vie ulostydntyud naulan pdd haluamaasi reikddn, paina
laitetta lujasti tyostettdudd kappaletta vasten, ja vedd
liipaisin (70 008) loppuun asti. Kun olet onnistuneesti
ampunut naulan, vapauta liipaisin ja irrota laite
tyostettdudstd kappaleesta.

Ammuttavan naulan on oltava sellaisessa asennossa,
ettd sen kdrki on asetettu reikikohtaan. Laitteella ei
saa ampua hauloja peltilevyihin.

6 LISAVARUSTEET

Tilausnro.
Ripuistuskoukku 713287
Kevennin 30-55 N (3,0-5,5 Kp), Pituus
2,0m 28 6478
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7 HAIRIOT JA NIIDEN POISTO

Soumeksi | 15

Irroita naulain paineilmaletkusta ennen huoltotdiden tekoa. Kun naulain uudelleen liitetddn paineilmaletkuun,
naulaimessa ei saa olla nauloja.

VIKA

MAHDOLLINEN SYY

KORJAUSTOIENPITEET

Ilmaa vuotaa rungon
poistoaukoista.

Osia (e, f, g) tai vioittunut.

Puhdista osat tai vaihda ne.

Naulain et laukea.

Ohjauselementit ovat jaykistyneet
likaannuttuaan.

Nosta ilmanpainetta ja tee koenaulaus.
Laske paine takaisin alemmas

Tyhjd laukaus tui naulan
eiudt tunkeudu riittdudn
syvdlle.

Holkki (p) on viallinen.

Laite puhaltaa voimakkaasti, kun
mdntd on alaasennossaan. O-rengas (t)
vaimennin (u), ovat rikkoontuneet. Ei
rekyylid.

Mdnta (r) el jad yldasentoon

Naulainta ei ole voideltu riitdudsti.
Ilmanpaine on likan alhainen.
Paineilmaletku on liian pitkd tai letku on

litistynyt (painekato).

Tdydellinen médntd (r) on
vahingoittunut.

Vaihda holkki, rasvaa iskuri ja holkKi.

Vaihda viottuneet osat.

Vie laite valtuutettuun
huoltokorjaamoon.

Puhdista sisdosat, voitele sylinterin
pinnat ja O-renkaiden vastepinnat

Sdddd paine oikeaksi (min. 5 baria/ 0,5
MPa).

Tutkivika ja korjaa se.

Vaihda mdntd ja tarkista samalla
vaimentimen (u) kunto.

Naulain toimii litan
hitaasti.

Liikuvat osat takertelevat.

Tarkista vedenerottimen toiminta.

Kulutusosasarja

tilausnumero 73 2702

Korjauksen tai osien vaihdon yhteydessd on sylinterin pinnat ja O-renkaiden vastepinnat
voideltava erikoisrasvalla (68 3868)

KMR
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1 TEKNISKE DATA

Type 3522
Mal: Hejde/leengde i mm 345/525
Veegt i kg (uden sem og
haefteklammer) 41kg
Udlesningsmdde: Enkeltudlesning
Anbefalet trykomrdade 5-8,5 bar/
0,5-0,85 MPa
Maximalt tilladt driftstryk 8,5 bar/
0,85 MPa
Luftforbrug pr. 2,8 lved

semningsprocedure 6 bar/ 0,6 MPa

Magasinkapacitet som 50
Slagdybde indstilling nej
Inddriuningsobjekt: Kunststofbundne sembdnd
Semlangde mm 40-60
Semtykkelse @ mm 4,0
Anbefalet smeremiddel

1L specialolie. Bestillingsnr. 94420
250 cm3 specialfedt. Bestillingsnr. 683868

2 ST@J- OG VIBRATIONSOPLYSNINGER

Meerkevaerdier for stoj* 3522
A-veegtet lydtryksniveau som

forekommer enkelte gange pa

arbejdspladsen, LpA,1s 94 dB(A)
A-uaegtet lydeffekt, L WA, 1s,d 107 dB(A)
Maerkeveerdier for vibrationer**

Malt effektiv veerdi fra

accelerationen (a) 3,0 m/s2

Lydtrykket kan overskride 85 dB (A) under
arbejdet.
Brug herevarn!
* Mdlinger efter normerne: EN 12549:1999.
b Mdlinger efter normerne: 1ISO 8662-11:1999.
3 LEVERINGSOMFANG
1 Beslag sempistol

1 Brugsanuisning e sikkerhedsforeskrift
1 Tekniske data - reservedelsliste

KMR
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4 FYLDNING AF MAGASINET

Der md kun bruges de inddrivningsobjekter, som er
opfort under de tekniske data (se 1).

Ndr magasinet skal fyldes, holdes apparatet, sa
mundingen ikke er rettet huerken mod egen krop eller
mod andre personer.

Under fyldningen mad udlesesikringen og udleseren ikke
veere trykket ned.

Traek magasinskyderen bagud, til den er sikkert

i hak. Skyd 2 sembdnd ind i magasinet, udles
magasinskyderen og for den mod sembdndene. Serg
for, at sembdndene ligger rigtigt i magasinet og at
skyderens naese griber over houvedet pd det sidste sem.
Undgd ubetinget, at skyderen suipper fremad ved
deluist tomt eller helt temt magasin. For den altid med
hdnden frem til ssmbdndene eller anslag.

5 HANDTERING AF APPARATET

Magasinskyderen, som bleu kontrolleret for korrekt
funktion og er klar til brug, seettes pd emnet og udleses.
For sommets fremragende spids ind i det enskede

hul i pladen, tryk skyderen fast mod emnet og traek
udleseren (70 008) til anslaget. Giu slip for udleseren
efter skuddet, loft skyderen og fjern den fra emnet.
Semmets spids skal veere foret ind i det pataenkte

hul. Skyd ikke pd pladen.

6  TILBEHOR

Best.-nr.
Ophangning 713287
Fjedertraek for 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
kabeludtraek 2,0 m 28 6478
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7 FEJL OG DERES AFHJALPNING

Dansk |17

For afhjeelpning af fejl skal apparatet ubetinget afbrydes fra forsyningsslangen. Der md ikke vaere nogen
inddrivningsobjekter i apparatet ved tilkoblingen.

FEJL

MULIG ARSAG

AFHJZALPNING

Trykluft slipper ud fra
udstedningen.

Dele beskadiget (e, f, g) eller tilsnavset
af fremmedlegemer.

Rengor eller udskift dele.

Slag udleses ikke.

Styreelementer gar tungt efter leengere
opbeuaring.

Forog trykket og udfer nogle proveslag.
Reducer straks trykket derefter.

Tomslag eller bolgesem

bliver ikke sldet helt ind.

Basning (p) beskadiget.

Apparatet blaeser steerkt i den nederste
stempelstilling, O-ring (t), buffer (uv)
slidt eller beskadiget. Ingenreturslag.

Stempel/stempler gar ikke i guerste
stilling.

Apparatet ikke smurt tilstraekkeligt.
Lufttrykket for laut.

Forsyningsslange for lang.
Tueersnitforsnaevuring i forsyningen eller

i serviceenheden. (Trykfald)

Stempel, komplet (r) beskadiget.

Udskift besning, smer besning og
driver.

Rengor indvuendige dele, indfedt
O-ringes modlebsflader og
cylinderlebsfladen.

Lad serviceafdelingen kontrollere
apparatet.

Kontroller olie.

Indstil det rigtige tryk (min. 5 bar /0,5
MPa).

Fastsla drsag og afhjeelp denUdskift
stempel.

Kontroller samtidig buffer (v) for tegn
pa slid.

Apparatet arbejder for
langsomt.

Overisning af styredelene.

Kontroller vandudskillerens funktion..

Seet sliddele

Best.nr.73 2702

Ved reparationsarbejder eller udskiftning af dele skal cylinderlebsfladen og alle O-ringes modlebsflader
smares med specialfedt (Best.nr. 68 3868).

KMR
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1 TEKNISKA DATA

Modell 3522
Matt: hojd/ ldngd mm 345/525
Vikt kg (utan indriuningsféremal) 4,1kg
Skjutningstyp: enkelskott
Rekommenderat tryckomrdde 5-8,5 bar/
0,5-0,85 MPa
Max. tilldtet arbetstryck 8,5 bar/
0,85 MPa
Luftforbrukning per 2,8 Llvid
indriuningsoperation 6 bar /0,6 MPa
Magasinskapacitet, spikar 50
Djupinstdllning nej
Produkt: Syntetéuverdragna spikband
Spiklangd mm 40-60
Spikstam @ mm 4,0
Rekommenderat smorjmedel
1liter specialolja Best.nr. 94420
250 cm3 specialfett Best.nr 683868

2 BULLER-/ VIBRATIONSINFORMATION

Bullerkarakteristik*

3522

A-utudrderad engdngshdndelse-
bullernivd pd arbetsplatsen
LpA,1s

94 dB(A)

A-utudrderad bullerniva
LWA, s, d

107 dB(A)

Vibrationskarakteristik **

Utudrderat effektivudrde av

acceleration (a)

3,0 m/s2

Ljudnivan vid arbete kan duerskrida 85 dB (A).
Anudnd horselskydd!

* Mdtningar enligt normer EN 12549:1999.
b Mdtningar enligt normer ISO 8662-11:1999.

3 LEVERANSOMFANG

1 Beslagspikpistol
1 Verktygs-och sédkerhetsanuisningar

1 Tekniska data - reserudelsférteckning
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4 PAFYLLNING AV MAGASIN

Endast de produkter som anges under Tekniska Data
(se 1) far anudndas.

Ndr magasinet fylls pd ska pistolen hdllas pd sddant
sdtt att mynningen inte riktas mot den som utfor
arbetet och inte heller mot andra personer.
Utlosningsspdrr och utlésare fdr inte tryckas in vid
pdfyllning.

Drag magasinskytteln bakdt, tills den har hakat fast
ordentligt. Tryck in de tud spikbanden i magasinet,
sldpp magasinskytteln och styr den mot spikbanden.
Var noga med att spikbanden ligger rdtt i magasinet
samt att skyttelns fraimre del greppar éuer den sista
spikskallen. Vid delvis, eller helt tomt magasin, far
skytteln aldrig hoppa framdt. Stdll in den manuellt vid
spikband eller anslag.

5 HANTERING AV VERKTYGET

Sdtt pd den utmdrkta driftsklara spikmaskinen pa
arbetsstycket och starta.

For sdkert in den utskjutande spikspetsen i det
onskade halet i blecket, tryck apparaten stadigt mot
arbetsstycket och dra igenom utldsaren (70 008). Efter
ett lyckat slag, losgor utldsaren igen och avldgsna
apparaten.

Den islagna spiken mdste vara inférd med spetsen i
det avsedda hdlet. Slé inte i sjélva blecket.

6  TILLBEHOR

Bestdll-nr.
Upphdngning 713287
Fjaderspdnning for 30-55 N (3,0-5,5
Kp), bandldngd 2,0 m 28 6478
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7 STORNINGAR OCH ATGARDER

Svenska [ 19

Automaten mdste alltid skiljas frdn matningsslangen ndr stérningar skall dtgdrdas. Vid anslutning far inte

spikband finnas i pistolen.

STORNING MOJLIG ORSAK ATGARD

Tryckluft sipprar ut fran Delar skadade (e, f, g) eller Rengor eller byt ut delar.
utsldpp. nedsmutsade av frammande material.

Slag utloses ej. Styrelement troga efter ldngre tids Oka tryck och genomfér ndgra

foruaring. prouslag. Reducera sedan trycket i
direkt anslutning till detta.

Mellanslag eller Skadat (p) ror. Byt ror, Smorj ror och drivkanal.
spikbleck slds inte in
helt. Automaten blaser kraftigt i understa Byt ut defekta delar.

kolustdllning, O-ring (t), ddmpare

(v) slitna och skadade. Inget

dtergdngsslag.

Koluar (r) kors inte upp i Guersta Lat kundseruice kontrollera automaten.

position.

Automaten @r inte tillrdckligt smord. Rengor inudndiga delar, smorj in mot
varandra liggande ytor pd O-ringar och
cylinderglidytor. Kontrollera smorjare.

For lagt lufttryck. Stdll inratt tryck (min. 5 bar / 0,5 MPa).

Matarslangen dr for ldng. Hitta orsak och dtgdrda denna.

Tudrsnittsfortrangning i matarledning

eller i service enhet. (fallande tryck)

Kolvu, komplett (r) skadad. Byt ut kolu. Kontrollera samtidigt
tecken pd slitage pd ddmpare (v).

Automaten arbetar for Frostbildning pd styrdetaljer. Kontrollera vattenauskiljarens funktion.
ldngsamt.
Sats slitagedelar Bestdllnr. 73 2702

Vid repareringsarbeten eller byte av delar mdste specialsmérjmedel (bestdllnr. 68 3868) ldggas pé cylinderglidyta
ochpdalla motvarandra liggande glidytor pd O-ringar.

KMR
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1 TEHNICNI PODATKI

Tip 3522

Mere: VisSina/dolzina mm 345/525

TeZa kg ( brez zabijalnih elementou) 4,1kg

Vrsta sprozitue: Posami¢na sproziteu

Priporoc¢eno tla¢no obmocdje 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa

Maksimalno dovoljeni obratoualni 8,5 bar/

tlak 0,85 MPa

Poraba zraka za vsak postopek 2,8Llpri6

zabijanja bar /0,6 MPa

Kapaciteta magazing, Zebljev 50

Nastaviteu v globino ne

Podnozje za zavijanje: Plasti¢ni zvitki zebljev

Dolzina Zebljeu mm 40-60
Steblo Zebljev @ mm 4,0
Priporoéeno mazivo

1l posebnega olja, naro¢ st. 94420
250 cm3 posebnega maziua, naroc.

St. 683868

2 INFORMACIJE O HRUPU / VIBRACIJAH

Znadilnosti hrupa *

3522

A-ocenjen-posamezni dogodek
-Nivo zuo¢nega tlaka na delounem
mestu L pA,1s

94 dB(A)

A-ocenjeni nivo-zvo¢ne modi,
L WA, s, d

107 dB(A)

Znacilnosti vibracije **

Ourednotena efektivna
urednost pospesitue (a)

3,0 m/s2

Nivo hrupa pri delu lahko preseze 85 dB (A).
Nadenite si zas¢ito za usesa!

* Ilzmere skladno s standardi: EN 12549:1999.
ko Ilzmere skladno s standardi: ISO 8662-11:1999.

3 OBSEG POSILJKE
1 Sidrnizebljalnik

1 Navodila za uporabo
1 Tehniéni podatki - nadomestni deli
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4 POLNJENJE NABOJNIKA

Dovoljena je uporaba zabijalnih predmetouv, ki so
navedeni v tehni¢nih podatkih (glejte 1).

Pripolnjenju nabojnika morate napravo drzati tako, da
izhodni del ni usmerjen ne proti uporabniku ne proti
drugim osebam.

Med polnjenjem je prepovedano pritiskati na sprozilno
zascito in na sprozilo.

Vodilo nabojnika poulecite nazaj, dokler ne slisite, da se
je zaskocilo. V nabojnik, vtaknite 2 zvitka zebljev,
deblokirajte vodilo nabojnika in ga potisnite proti zvitku
Zebljeu. . Pri tem pazite, da zvitek z zeblji pravilno lezi in
da sega konica pomikala preko glave zadnjega Zeblja.
Prepreciti morate, da bi pomikalo pri delno ali v celoti
praznem nabojniku poskocilo naprej. Stalno za vodite z
Toko do zvitka z zeblji ali prislona.

5 UPORABA APARATA

Za delo pripravljeno napravo z neopore¢nim
delouanjem njenih funkcij nastavite obdelovanec in
jo sprozite.

Konico Zeblja varno vstavite v Zeleno luknjo na
ploc¢evini, napravo trdno pritisnite ob obdelovanec
in potegnite za sprozilo (70 008). Po sproZzitui zeblja
sprozilo spustite in duvignite napravo.

Zebelj, ki ga boste sprozili, morate s konico nastaviti
v za to predvideno luknjo. Ne smete ga izstreliti v
plocevino.

6 DODATKI

Naroc¢ st.
Vpetje 713287
Vzmetniulek 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
izule¢ena dolzina 2,0 m 28 6478
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7 MOTNJE IN ODPRAVA MOTENJ
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Pred odpravo motenj na naprauvi morate nujno izvleéi napajalni kabel. Pri prikljuéitui podnozja za zabijanje

ne smejo biti v napravi.

MOTNJE

MOREBITNI VZROKI

ODPRAVA

Stisnjeni zrak uhaja iz
izpusne odprtine

Deli so poskodouanti (e, f, g) ali
zamazani.

Dele ocistite ali zamenjajte

Delovanje se ne sprozi

Krmilni elementi se po daljsem
skladiséenju s tezavo premikajo.

Zvisajte tlak in izvedite nekaj poskusnih
udarceu. Isto¢asno takoj znizajte tlak.

Udarciv prazno ali
Zi¢niki se ne popolnoma
nabijejo.

Pusa (p) poskodouana.

Naprava mocéno piha v spodnjem
poloZaju bata, o-ting tesnila (t), blazilnik
(u) obrabljeno, poskodovano. Ni hoda.
Bat (r) se ne namesti na prui polozaj.

Naprava ni dovolj podmazana.

Stisnjenizrak je prenizek.

Napajalni kabel je predolg. ZozZiteu
preseka v douodu ali vzdrzeualni enoti.
(Padec tlaka)

Bat, v celoti (r) poskodouan.

Zamenjajte puso, puso in potisnik
namazite z mastjo.

Defektne dele zamenjajte.

Naprauo naj preveri seruisno osebje.
Ocistite notranje dele, u obratni smeri
drsec¢e poursine O-ring tesnila in
drsece poursine cilindra podmazite.

Preverite mazalkoNastavite ustrezen
tlak (min. 5 bar /7 0,5 MPa).

Ugotovite vzrok in odpravite motnjo.

Zamenjajte bat. Isto¢asno preverite
blazilnik (v) za morebitno trenje.

Naprava deluje
prepocasi

Krmilni deli so okrnjeni.

Preuerite delouanje izlo¢evalnika vode.

Komplet obrabnih delou

Narog. St. 73 2702

V primeru popravil ali zamenjaue delov je treba drse¢e poursine cilindra in use nasprotno drse¢e poursine
O-ting tesnila vedno namazati s posebno mastjo(narod. St. 68 3868).
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1 DANE TECHNICZNE

Typ 3522

Rozmiar: Wysokos¢/dtugosé mm 345/525

Ciezar kg (bez przedmiotéw

wbijania) 41kg

Rodzaj wyzwalania: pojedyncze wyzwalanie

Polecany obszar cisnienia 5-8,5 bar/
0,5-0,85 MPa

Maksymalnie dopuszczone 8,5 bar/

cisnienie robocze 0,85 MPa

Zuzycie powietrza po kazdym 2,8Llprzy 6

przebiegu wbijania bar/ 0,6 MPa

Pojemnos¢ magazynku, guwozdzi 50

Regulacja sity uderzenia nie

Przedmiot wbijany: tasmy z tworzywa sztucznego
Z gwozdziami

Dtugos¢ gwozdzi mm 40-60
Sr. qwozdzi @ mm 4,0
Polecany srodek smarowy

1l oleju specjalnego, numer zam. 94420
250 cm3 ttuszczu specjalnego,

numer zam. 68 3868

2 INFORMACJE O HALASIE / WIBRACJACH

Wartosci hatasu* 3522
Poziom hatasu A -zdarzenia na

stanowisku pracy LpA,1s 94 dB(A)
Poziom mocy akustycznej hatasu

A okreslony L WA,1s,d 107 dB(A)
Wartosci wibracji **

Oceniony wartosé skuteczna

przyspieszenia (a) 3,0 m/s2

Poziom hatasu w trakcie pracy moze
przekroczy¢ 85 dB (A). Nosi¢ zabezpieczenia
przed hatasem!

*  Pomiary zgodne z normami: EN 12549:1999.
** pomiary zgodne z normamdi: ISO 8662-11:1999.

3 ZAKRES DOSTAWY
1 Gwozdziarka

1 Instrukja obstugi
1 Dane techniczne - lista czesci zamiennych
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4 NAPELNIANIE MAGAZYNKA

Wolno stosowac tylko przedmioty do wbijania
wymienione w danych technicznych (patrz 1).

W celu napetnienia magazynku, nalezy urzadzenie
utrzymywacé w takim potozeniu, zeby jego wylot nie
byt skierowany na ciato osoby obstugujacej lub innej
osoby.

W trakcie procesu napetniania nie moze by¢ wcisniete
zabezpieczenie spustu i sam spust.

Pociagna¢ zasuwe magazynku do tytu, tak zeby

onw pewny sposob sie zatrzasnat. Przesunac 2 tasmy
z gwozdziami do magazynku, odblokowac zasuwe
magazynku i przesunaé¢ naprzeciw tasmom z
gwozdziami. Zwroci¢ tez uwage, zeby tasmy z
gwozdziami wtozy¢ prawidtowo do magazyny a nos
zasuwki zaczepiat o gtdwke ostatniego gwozdzia.
Unika¢ nalezy, zeby zasuwka nie odskakiwata do
przodu w przypadku czesciowo oproznionego lub
pustego magazynka. Nalezy jg zawsze prowadzi¢
Tecznie do tasmy lub do oporu.

5 OBSEUGA NARZEDZIA

Sprawdzone pod wzgledem prawidtowego dziatania
urzadzenie wbijajace natozy¢ na obrabiany przedmiot
turuchomic.

Wystajacqg koncowke gwozdzia pewnie wprowadzic¢
w zadany otwor blachy, urzadzenie mocno docisnaé
do obrabianego przedmiotu i pociagnac¢ za spust

(70 008). Po wykonanym wbiciu, pusci¢ spust i uniesc
urzadzenie.

Whijany gwézdz musi zosta¢ wprowadzony do
przewidzianego w tym celu otworu. Nie wbijaé¢ w
blache.

6 WYPOSAZENIE DODATKOWER

Numer zam.
Zawieszenie 713287
Naped sprezynowy do 30-55 N (3,0-
5,5 Kp), wyciag linowy 2,0 m 28 6478
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W celu usuniecia usterki, urzqgdzenie nalezy obowiazkowo odtqczyé¢ od przewodéw doprowadzajacych. Przy
podtaczeniu, w urzadzeniu nie mogaq znajdowac sie zadne przedmioty do wbijania.

USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUNIECIE

Sprezone powietrze
wycieka z wydechu.

Czesci uszkodzone (e, f, g) lub
zabrudzone przez ciata obce.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ czesci.

Uderzenie nie zostaje
wykonane.

Elementy sterujace po dtuzszym
spoczynku ciezko poruszaja sie.

Podwyzszy¢ cisnienie i wykonaé Kilka
prébnych wbié. Nastepnie natychmiast
zredukowac cisnienie.

Puste uderzenia, lub
gwozdzie nie zostajq do
konca wbite.

Uszkodzona puszka (p).

Urzadzenie silnie dmucha w dolnym
potozeniu ttoka, zuzyty lub uszkodzony
plerscien samouszczelniajacy (t), bufor
(v). Brak skoku zwrotnego.

Ttok (1) nie przesuwa sie w gorne
potozenie.

Urzadzenie bez wystarczajacego
smarowania.

Cisnienie powietrza za niskie.

Przewod doprowadzajacy za dtugi.
Zwezenie przekroju przewodu
doprowadzajacego lub w jednostce
konserwujacej. (spadek cisnienia)

Ttok, komplet (r) uszkodzony.

Wymienié puszke, nattuscic¢ puszke i
sterownik.

Wymieni¢ uszkodzone czesci.

Urzadzenie da¢ do naprawy w serwisie.

Oczysci¢ czesci wewnetrzne,
nasmarowac przeciwbiezne
powierzchnie pierscieni
samouszczelniajacych i powierzchni
cylindréw. Sprawdzi¢ smarownice.

Ustawi¢ prawidtowe cisnienie (min. 5
bar/0,5MPa).

Urzadzenie mocniej docisnac¢ do
przedmiotu roboczego.

Wymieni¢ ttok. Jednoczesnie sprawdzic¢
bufor (v) pod wzgledem zuzycia.

Urzadzenie pracuje za
wolno.

Oblodzenie czesci sterujgcych.

Sprawdzi¢ dziatanie separatora wody.

Zestaw czesci
zuzywajacych sie

Numer zaméwienia 73 2702

W przypadku napraw lub wymiany czeséci nalezy powierzchnie cylindra i wszystkie przeciwbiezne powierzchnie

pierscieni samouszczelniajgcych posmarowaé smarem specjalnym (numer zaméwienia 68 3868).
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1 MUSZAKI ADATOK

Tipus

3522
Méret: magassdg/hossz mm 345/525
Suly kg (kdtéelemek nelkiil) 41kg
MUkddtetésmod: egyetlen sorrendi mikodtetés
Ajdnlott nyomdstartomany 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa
Legnagyobb megengedett tizemi 8,5 bar/
nyomas 0,85 MPa
Levegéfogyasztds egy belitd 2,816 barnal/
mdveletnél 0,6 MPa
Tartalykapacitds, szog 50
Szegelési mélység bedllithato nem

Beverendd tdrgy: mianyagkdtési szeghevederek

Szeghosszusdg/mm 40-60
Szegdtmeré @/mm 4,0
Ajanlott kenéanyag

1lspecidlolaj, megrendelési sz. 94420
250 cm3 specidlzsir, megrendelési

Ssz. 68 3868
2 ZAJ-/VIBRACIO INFORMACIOK
Zajértékek * 3522
A-értékelésd, egyszeri mérési

zajnyomds-szint a munkahelyen

LPA,Ts 94 dB(A)
A-értékelésl zajteljesitmény-szint

L WA, 1s,d 107 dB(A)
Vibrdcids értékek **

Az (a) gyorsulds sulyozott effektiu

értéke 3,0 m/s2

A munka sordn a zajszint dtlépheti a 85 dB
(A)-t. Viseljen fliluédét!

* A mérések az EN 12549:1999 norma alapjan
késziltek.

o Amérésekaz|SO 8662-11:1999 normaalapjan
késziltek.

3 A SZALLITMANY TARTALMA
1 Horgas szegezdgép

1 Altaldnos lizemeltetési utmutato
1 Muszaki adatok - Alkatrészek listaja
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4 ATARFELTOLTESE

Csak a muiszaki adatoknal (ld. 1) megnevezett
beuverend¢ targyakat lehet felhasznalni.

Atdr feltoltésékor a késziiléket ugy kell fogni, hogy

a torkolata ne irdnyuljon se a sajdt testiink, se mds
személy felé.

A feltoltés folyamdn sem a kioldo biztositékot, sem a
kioldot nem szabad lenyomua tartani.

Huzza hdtra a tdrreteszt, amig be nem ugrik. Toltson
be 2 szeghevedert a tdrba, oldja ki a tdrreteszt és
vezesse ezt a szeghevederek ellenében. Ugyeljen arra,
hogy helyesen helyezze el a szegheuedereket a tarban,
és hogy a tolozdr orra fogja dt az utolso szog fejét!
Mindenképpen keriilje el, hogy a retesz eléreszokjon,
ha a tdr részben vagy teljesen tres! Sajdtkezlleg tolja
mindig a szegheuvederig vagy az itk6zoig.

5  ASZERSZAM KEZELESE

Helyezze az elétte a mikoddkepesseg szempontjabol
mar meguizsgdlt és lizemkész beléud készliléket a
munkadarabra és hozza mikodésbe!

A szog Kidalld hegyét helyezze a lemez megfeleld
furatdba, nyomja rd erésen a késziiléket a
munkadarabra és huzza meg a (70 008) kioldokart! A
sikeres belovést kduetden engedje el a kiolddkart és
emelje fel a késziiléket!

A beverni kivant sz6g hegyét illessze a megfeleld
furatba! Ne az ép lemezfeliiletbe verje be a szdget!

6  TARTOZEKOK

Rendelési
szdm
Felfliggesztés 713287
Huzorugo 30-55 N-hoz (3,0-5,5 Kp),
kotélhuzds 2,0 m 28 6478
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7 HIBAK ES AZOK ELHARITASA

A késziilék izemzavardnak elhdritdsakor feltétleniil vdlassza ezt le a csatlakozdsrél. Racsatlakoztatdskor nem
lehet beverendé tdrgy a késziilékben!

HIBA LEHETSEGES OKA ELHARITASA
Suritett levegd lep kia Az alkatrészek sériiltek, (e, f, g) vagy Tisztitsa megvagy cserélje ki a részeket.
kipufogdbol. idegen tdrggyal szennyezettek.

Nem oldodik ki ttés.

Avezérlés részei hosszas tdrolds utdn
nehezen mozognak.

Nouelje a nyomdst és végezzen el
néhdny probaszdgelést. Ezutan régton
csOkkentse a nyomdst.

Uresen (it a késziilék,
vagy nemveri be
teljesen a hullamlemez-
szegeket.

Megsérilt a (p) hively.

A késziilék erésen fuj az also
dugattyuhelyzetben, a kdrszelvényd
gy(rd (t), az Gtkdzé (v) elhasznalédott,
megrongdloédott. Nincs visszloket.

A dugattyt (r) nem dll be a legfelsd
helyzetbe.

A késziilék nincs eléggé zsirozua.

Tul alacsony légnyomads.

Tul hosszu a betaplalocsé. Beszikiilt
a betdpldalds vagy a kezelési egység
kereszt-metszete. (Leesik a nyomas.)

A dugattyu egészében (1)
megrongdlédott.

Cserélje ki a hlivelyt, zsirozza meg a
hivelyt és a beverét!

Cserélje ki a meghibdsodott részeket.

Vizsgdltassa meg a késziiléket az
lgyfélszolgdlattal!

Tisztitsa meg a belsé részeket, zsirozza
meg a korszelvény gylrdk ellenfuté-
felliletét és a hengerfuto-feliletet.
Ellendrizze a zsirzot.

Allitsa be a helyes nyomast (min. 5 bar
/0,5 MPa).

Taldlja meg az okot és hdritsa el.

Cserélje ki a dugattyut. Egyidejlleg
ellendrizze az Utkdzot (v), hogy
nincsenek-e kopdsnyomok rajta.

Tullassu a készilek.

Avezérldrészek jegesednek.

Ellendrizze a dehidrdtort, mikodik-e.

Koptatdrész-készlet

Rendelési sz. 73 2702

Javitdsi munkdlatok vagy alkatrészcsere folyamadn a hengerfutd-feliiletre és a kdrszeluény( gylrik &sszes
ellenfut6-feliiletére specidlis zsirt (rendelési szam: 68 3868) kell felkenni!
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1 TECHNICKE UDAJE

Typ 3522

Rozmery: dlzka/sirka mm 345/525

Hmotnost kg (bez nastrelouacich

predmetou) 41kg

Druh spustania: Jednotlivé nastrelenie

Odporucéany rozsah tlakou 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa

Maximdlny pripustny prevadzkouy 8,5 bar/

tlak 0,85 MPa

Spotreba vzduchu na jedno 2,8 Llpri

nastrelenie 6 bar/ 0,6 MPa
Kapacita zdsobnika, klincou 50
Nastavenie hibky nie

Nastrelouany predmet: Pds s klincami viazané
spojivom z plastu

Dizka klincou mm 40-60

Hrubka klinca @ mm 4.0

Odporuéany mazaci prostriedok

1l Specidlny olej, Obj. ¢. 94420

250 cm3 Specidlny tuk, Obj. ¢. 68 3868

2 INFORMACIA O HLUCNOSTI / VIBRACIACH

Hluénost * 3522

A-posudzovand hladina
akustického tlaku na pracovisku

prijednotlivej udalosti L pA, 1s 94 dB(A)

A-posudzovand hladina

akustického vykonu L WA, 1s, d 107 dB(A)

Vibrdcie **

Hodnotend efektiuna hodnota
zrychlenia (a)

3,0 Mv/s2

Hladina hluku priprdci méze prekrodit 85 dB (A).
PouzZiuajte ochranu sluchu!

* Merania podla normy: EN 12549:1999. Merania
o podla normy: ISO 8662-11:1999.

3 ROZSAH DODAVKY
1 Klincovacka na kotuenie

1 VSeobecny nduod k pouzitiu
1 Technické udaje - Zoznam ndhradnych dielou
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4 PLNENIE ZASOBNIKA

Smu sa pouzivat len nastrelované predmety uvedené
pod technickymi udajmi (vid'1).

Za u¢elom plnenia zdasobnika drzte nastroj tak, aby
otuor (vyustenie) nebol zamerany ani na Vase uvlastné
telo anina iné osoby.

Priprocese plnenia nesmu byt stla¢ené: vypinacia
poistka a spustac.

Tahajte postivaé zdsobnika dozadu, kym bezpeéne
nezapadne. Posurite 2 pds s klincami do zasobnika,
odblokujte posuvac zasobnika a vedte ho proti pruhom
klinca. Dbajte na to, aby pds s klincami lezali spraune v
zasobniku a nos posuvaca siahal nad hlavicku
posledného klinca. Zabrdrte bezpodmienecne tomu,
aby posuvac pri ¢iastoéne alebo celkom prazdnom
zasobniku vyskocil dopredu. Vedte ho stdle s rukou
azna pds s klincami alebo doraz.

5  OBSLUHA NASTRELOVACIEHO
ZARIADENIA

Funkéne preskusant a na prevdadzku pripravenu
klincovacku polozte na obrobok a uvedte do ¢innosti.
Vyénievajuci hrot klinca bezpeéne zavedte do
pozadovaného otuoru v plechu, klincouacku peune
pritlac¢te na obrobok a potiahnite spust (70 008). Po
udere uvolnite spust a klincovac¢ku naduihnite.
Zardzany klinec musite hrotom zaviest do uréeného
otuoru. Nenastrelujte priamo na plech.

6 PRISLUSENSTVO

Obj.¢.
Zdues 713287
Tah pruziny pre 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
Vytiahnutie lana 2,0 m 28 6478




3522 Slovencina | 27

7 PORUCH A ICH PRICINY

Pre odstrdnenie porich oddelte Ndstroj bezpodmieneéne od privodnej hadice. Pri pripojeni nesmu byt ziadne
nastrelované predmety v zariadeni.

PORUCHA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENIE PORUCHY

Stlac¢eny vzduch unikd z
uyfuku.

Dielce poskodené (g, f, g) alebo
znecistené cudzim predmetom.

Diely vydistit alebo uymenit.

Ndraz sa ne vyvolat.

Riadiace pruky po dlhsom skladouani
tazko chodia tazko.

Tlak zuysit a urobit niekol ko
sksobnych uderov. Ndsledne okamzZite
zn{zit tlak.

Prdzdne rdzy alebo
krivé klince sa celkom
nezarazia.

Poskodené puzdro (p).

Ndstroj fuka silno v najspodnejsej
polohe piestu, kruzok typu O (t), timi¢
(u) opotrebouang, poskodené. Ziaden
spdtny zduih.

Piest (1) sa neposuua do hornej Gurate.

Ndstroj bez dostatoéného mazania.

Tlak vzduchu prilis nizky.

Privodnd hadica prilis dlhd. Zuzenie
prierezu v privode alebo v udrzbdrskej
jednotke. (pokles tlaku)

Piest, kompletne (r) poskodeny.

Vymerite puzdro, namazte puzdro a
pohdnac.

Chybné diely vymenit.

Zariadenie dajte skontrolovat do
seruvisu.

Vnutorné diely vycistit, protichodné
plochy kruzkou typu O a pracouny
pourch valca namazat. Olejni¢ky
skontrolouat.

Sprauny tlak nastavit (min. 5 bar /
0,5 MPa).

Zistit pri¢inu a odstrdnit

Piesty uymenit. Suc¢asne skontrolovat
tlmi¢ (v) na priznaky opotrebouania.

Ndstroj pracuje prilis
pomaly.

Zmrazenie riadiacich dielov.

Skontrolouat funkciu odlu¢ovaéa vody.

Sada dielov
podliehajucich
opotrebouvaniu

Obj.-¢.73 2702

Pri opravdrenskych prdcach alebo uymene dielou sa musi na pracouvny pourch valca a na vsetky protichodné

plochy krizkou typu O naniest Specidlny tuk (Obj.¢. 68 3868).
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1 TECHNICKA DATA

Typ 3522
Rozmeéry: Vyska/délka mm 345/525
Hmotnost kg (bez sesivacich pruk) 4,1kg
ZpUsob spousténi: Jednotlivé spousténi tykoue
spousténi
Doporucéeny rozsah tlaku 5-8,5bar/
0,5-0,85 MPa
Maximdlné dovoleny prouozn{ tlak 8,5 bar/
0,85 MPa
Spotfeba vzduchu podle druhu 2,81 pfi6
zarazeni bar /0,6 MPa
Kapacita zasobniku, hfebiky 50
Nast. hloubka zar. ne
Nastfelovany predmét: Plastové pdsy s hiebiky
Délka hiebiky mm 40-60
Priméry hiebiky @ mm 4,0
Doporuéené mazivo
1l specidlniho oleje, Objed. ¢. 94420
250 cm3 specidlniho tuku,
Objed. ¢. 683868

2 INFORMACE O HLUCNOSTI / CHVENI
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4 PLNEN| ZASOBNIKU

Smi se pouzivat jen nastrelovaci predmety uvddéné pod
technickymi udaji (viz1).

K plnéni zdsobniku drzte ndstroj tak, aby uyusténi
nesmeéfoualo ani na vase télo anina jiné osoby.

PTi procesu plnéni nesmi byt stla¢eny uypinaci pojistka a
spoustéc.

Tdhnéte posouvac zdsobniku dozadu, az bezpeéné
zapadne. Posurite 2 pdsky s hiebiky do zdsobniku,
odblokujte posouuac zdasobniku a vedte jej proti pdsky s
hiebiky. Dbejte na to, aby pdsky s hiebiky sprauné lezeli
v zdsobniku a nos posouvace zasahoval nad hlavu
posledniho hiebiku. Vyhybejte se bezpodmineéné tomu,
aby posouvac pti ¢dste¢né nebo zcela prazdném
zdsobniku ukazoual doptedu. Vedte jej stale s rukou

az po pasek s hiebiky nebo doraz.

5 MANIPULACE S NARADIM

Funkéné pfezkousSenou a na provoz pripravenou
hiebikovac¢ku polozte na obrobek a uvedte do ¢innosti.
Vyéniuajici hrot hrebiku bezpe¢né zavedte do
pozadovaného otvoru v plechu, htebikouacku peuné
pritisknéte na obrobek a potahnéte spoust (70 008). Po
uderu uvolnéte spoust a hfebikovacku nadzvednéte.
Zardzeny hfebik musite hrotem zavést do uréeného
otuoru. Nenastfelujte pfimo na plech.

Parametry hluku* 3522 6 PRISLUSENSTVI
Hladina akustického tlaku s - -
hodnocenim A pro dilé{ uddlost, Objedn. ¢
konfiguraci na pracovisti L pA, 1s 94 dB(A) Zdaueés 713287
Hladina akustického uykonu s Tah pruziny pro 30-55 N (3,0-5,5 Kp),
hodnocenim A LWA,1s,d 107 dB(A) vytazenilana 2,0 m 28 6478
Parametry chuéni, vibraci **
Vdzend efektiuni hodnota zrychleni
(a) 3,0 m/s2

Hladina hluku pti praci mize prekrocit 85 dB (A).

PouzZivejte ochranu sluchu!
* Méteni podle norem: EN 12549:1999.
b Méteni podle norem: ISO 8662-11:1999.

3 ROZSAH DODAVKY
1 Pokryuaéskd htebikouacka pro BMF systém

1 VSeobecny nduvod na obsluhu
1 Technickd data - seznam ndhradnich dilt
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7 PORUCHY A JEJICH ODSTRANENI

Cesky 129

K odstranéni poruch ndstroj oddélte od pfivodni hadice. Pfi pfipojeni nesmi byt v pfistroji zddné nastfelovaci

predméty.

PORUCHA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENI

Stlac¢eny vzduch unika z
uyfuku.

Cdstiposkozeng, (e, f, g) nebo
znecistény cizimi télesy.

Dily vy¢istit nebo uyménit.

Uder se nespustil.

Ridici pruky po delsim skladoudni tézce
prachodné.

Tlak zuysit a prouést nékolik zkusebnich
dorazl. Ndsledné okamzité snizit tlak.

Prazdné dorazy nebo
ulnité hrebiky se zcela
nenastfeli.

Pouzdro (p) poskozeno.

Ptistroj foukd silné v nejspodnéjsi
poloze pistuy, krouzek O (t), tlumic (v)
opottebouany poskozeny. Zadny zpétny
zdvih.

Pist (r) se nedostane do horn{ turati.

PYistroj bez dostate¢ného mazani.

Tlak vzduchu pfilis maly.

Pfiuvodni hadice pfilis dlouhd. Zuzeni
prlfezu v ptivodu nebo v jednotce
udrzby. (pokles tlaku)

Pist, kompletné (r) poskozeny.

Pouzdro vymeénit, pouzdro a pohdnéé
namazat.

Vadné dily vymeénit.

Pristroj nechat pfezkouset v
zdkaznickém servisu.

Vnittni dily vycistit, protichtdné plochy
krouzk O a obéznou plochu vdlce
namazat. Olejni¢ku zkontrolovat.

Nastavit sprduni tlak (min. 5 bar /
0,5 MPa).

Pf{¢inu zjistit a odstranit

Pisty uyménit. Souc¢asné tlumic (v)
zkontrolovat na zndmky opotfeben|.

Ptistroj pracuje piilis
pomalu.

Omrznuti fidicich dild.

Zkontrolouat funkci odlu¢ovace vody.

Sada dill podléhagjicich
opotieben{

Obj.-¢.73 2702

P¥i opravdrenskych pracich nebo vymeéné dilll se musi na obéZnou plochu vdlce a na viechny protichlidné
plochy krouzk( O nandset specidlni tuk (Obj.¢. 68 3868).

KMR
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Pos.-Nr.

15010

15500

15502

20003
20004
20007
20008
20009
20010
200M
20014
20015
20016
20017
20018
20020

20024
20025
20026
20027
20028
20029

30001
30002

50000
*50001

55001

55002
55003
55004
55005
55006
55007
55008

55009
55011
55012
55013
55014
55015
55018
55021
55022

Bestell-Nr.
Code No.
N°de cde.
3522

731635

712752

429686

041335
732142
090719
531715
010510
048550
592013
036889
591971
033847
040703
041092
731719

213020
213101

590770
253464
040673
035254

731629
731705

732660
732661

033790
042668
732098
712833
702730
643491
414395
657484

44415
415049
1330121
46884
731638
732132
431184
214671
592641

Stiick
Quant.

1

1

N G GGG Y

JEE Y

Y S

Y N Sy

Benennung

Gehduse

Gehdusedeckel, komp.
(mit Pos. 15 502, 55 021,
55111)

O-Ring

Magazin

Scheibe
Magazinschieber
Flachspiralfeder
Bolzen

Buchse
Scheibe,elastisch
Bigel,komplett
Flachkopfschraube
Buchse
Zylinderschraube
Sechskantmutter
Scheibe

Magazin

(mit Pos. 20 024-20 029)
Rasthebel
Spiralfeder
Bundbuchse
Zylinderschraube
Sechskantmutter
Zylinderschraube

Flthrungsplatte
Flihrungsplatte
Ausldsesicherung

Kolben, komplett
0O-Ring

Befestigungsteile
Zylinderschraube
Zahnscheibe
Stift

Drehfeder
Flithrungswinkel
Ausloser
Senkschraube
Wippe fur Einzelauslo-
sung
Spiral-Spannstift
Spiral-Spannstift
Zylinderschraube
Druckfeder
Sicherungsbiigel
Bundbuchse
Senkschraube
0O-Ring
Druckfeder

Designation

Main housing

Housing cover,
compl. (with items 15
502, 55 021, 55 111)

O-ting

Magazine
Washer

Pusher

Flat spiral spring
Pin

Bushing

Elastic washer
Bracket,complete
Cheese-head screw
Bushing

Allen screw
Hexagon nut
Washer

Magazine

(with items 20 024-20 029) (avec pos. 20 024-20 029)

Locking lever
Spiral spring

Collar bushing
Allen screw
Hexagon nut
Cheese-head screw

Guide plate
Guide plate
Safety yoke

Piston, compl.
O-ting

Assembly parts

Allen screw

Crown gear

Pin

Torsional spring

Guide angle piece
Trigger

Countersunk screw
Rocker for single-trigger
release

Spring-type straight pin
Spring-type straight pin
Allen screw
Compression spring
Safety bracket

Collar bushing
Countersunk screw
O-ting

Compression spring

311

Désignation Abmessung

Dimensions
Corps
Couvercle de carter, compl.
(avec pos. 15 502, 55 021, 55
)
Joint torique 96 x2.5
Magasin
Rondelle 4.3
Coulisseau magasin
Ressort spiral plat
Boulon 24x8
Douille 8.1x18.5x16
Rondelle élastique 3.5x8.5x3
Etrier,complet
Vis a téte cyl.fendue M4x10
Douille 5.3x11x10
Vis Allen M 5x45
Ecrou 6-pans M5
Rondelle A 53
Magazin
Levier de verrouillage
Ressort spiral
Douille a collet 41x6.3-8x6
Vis Allen M 4 x20
Ecrou 6-pans M4
Vis a téte cylindrique M 3x6
Semelle d‘appul
Semelle d‘appui
Palpeur de sécurité
Piston, compl.
Joint torique 47 x 4

Piéces auxiliaires d‘assemblage

Vis Allen M 5x22
Roue plate S5
Goupille 4x39

Ressort a action angulair  0.5Cx4.5x1
Equerre de guidage
Gdchette

Vis a téte fraisée M 5x12
Bascule de déclenche-

ment pour coup par coup

Goupille élast.spiralée 3x14
Goupille élast.spiralée 4x45

Vis Allen M5 x 20
Ressort de pression 0,8Ax7,2x30

Etrier de sécurité

Douille a collet 6.3x11-15%x7.2

Vis a téte fraisée M 6x20
Joint torique 75x3.5
Ressort de pression 0.5Cx8x11

KMR
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Pos.-Nr.

55101
55102
*55103
*55104
*55105
55106
*55107
55108
55109
55111
55112
55113
55115
55116
55118
55131
55132
55133
55150

55155

70000
70005

78004

90001

Bestell-Nr.
Code No.
N°de cde.
3522

652202
642746
13301779
427403
49344
724769
13303885
724777
21341
49212
49336
731706
49328
732147
730878
732113
428280
48763
732637

213411

699594
048941

286532

738351

VerschleiBteile

Wear-and-tear parts

Piéces d'usare
Piezas de desgaste
Slijtagedalen

KMR

Stiick
Quant.

Benennung

Steuerteile
Puffer
Druckfeder
O-Ring
O-Ring
0O-Ring

Ring mit Nut
O-Ring
Ventilschieber
O-Ring
O-Ring
0O-Ring
Stiitzscheibe
O-Ring

Puffer

Buchse KU
Rohr

O-Ring
O-Ring
Zylinder,komplett
(mit Pos. 55 155)
O-Ring

Ausloseventil
O-Ring

Zubehor, mitgeliefert
Stecknippel

Schilder
Schild KMR

Sliddele

ok k%

Slitagedelar
Obrabni deli

Designation

Control parts
Bumper
Compression spring
O-ting

O-ting

O-ting

Ring with groove
O-ting

Valve slide

O-ting

O-ting

O-ting

Supporting washer
O-ting

Bumper

Bushing

Tube

O-ting

O-ting
Cylinder,complete
(with item 55 155)
O-ting

Release valve
O-ting

Accessory parts
Plug-in nipple

Plates
KMR nameplate

Partisoggette ad usura
Kuluvat osat

Désignation

Piéces de commande
Amortisseur Ressort
de pression

Joint torique

Joint torique

Joint torique
Anneau rainuré
Joint torique
Coulisseau de soupape
Joint torique

Joint torique

Joint torique
Rondelle support
Joint torique
Amortisseur

Douille

Tuyau

Joint torique

Joint torique
Cylindre,complet
(avec pos. 55 155)
Joint torique

3522

Abmessung
Dimensions

44.2x24.5
2.5C x28.5x45
42x3.5

58x 4

75x%x3
63.8x80x15
62x3.5

55x3.5
42x3.5
74x2
10x59.7x12

7x1.5
5x1.75

55x3.5

Soupape de déclenchement

Joint torique

Piéces d‘ accessoires
Raccord rapide male

Plaques
Plague KMR

Czescizuzywajace sie
Gyorsan kopo alkatrészek

Opotrebitelné dielce

Rychle opottebitelné dily

12.42x1.78

R 3/8*
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Wichtig: bei der Bestellung von Ersatzteilen, bitte Ersatzteilbezeichnung und Ersatzteilnummer angeben.

Note: When ordering spare parts please state the part name and number.

Important: lors de la commande de piéces détachées, veuillez indiquer la désignation de la piece ainsi que son numéro.
Inportante: En el pedido de piezas de recambio, anotar el nombre y niimero de cada una de las piezas.

Belangrijk:bij bestelling van de onderdelen,gelieve het positie- nummer alsook het onderdeel- nummer te vermelden.
Importante: all‘ordine del ricambio prego specificare la descrizione e il nummero dello stesso

Tdrkedd: Kun teette tilauksen varaosaluettelosta, antakaa tilausta jattdessdnne kyseisen varaosan nimike ja varaosanumero.
Vigtigt: Ved bestilling af reseruedele bedes reservedelsbetegnelsen og reseruedelsnummeret angivet.

Viktigt: vdnligen ange reserudelsbeteckning och reserudelsnummer vid bestdllning au reserudelar.

Pomembno: Pri naro¢ilu nadomestnih delou prosimo, da navedete oznako in Stevilo nadomestnega dela

Wazne: W przypadku ztozenia zamoéwienia na czesci zamiennej prosimy o podanie oznaczenia czesci zamiennej i jej numeru.
Fontos: Alkatrészrendeléskor kérjiik, mindig adja meg az alkatrész nevét és rendelési szamat is!

Doélezite: Pri objedndavani ndhradnych dielou uvddzajte, prosim, oznacenie a ¢islo nahradného dielca.

Dllezité: pfi objedndudni nahradnich dilt uddvejte prosim ndzev nahradniho dilu a ¢islo ndhradniho dilu.

Die mit * gekennzeichneten Teile (VerschleiBteile) sind nur mit dem VerschleiBteilsatz erhdltlich.

The parts marked * (wear-and-tear parts) are only available with the wear-and-tear part set.

Les pieces identifiées par * (pieces d'usure) ne sont disponibles qu'auec le jeu de pieces d’usure.

Las piezas marcadas con * (piezas de desgaste) sélo estdn disponibles con el juego de piezas de desgaste.

De delen die met * zijn aangeduid (slijtagedalen) zijn alleen verkrijgbaar met de set slijtagedalen.

Le parti contrassegnate da * (parti soggette a usura) sono disponibili solo nel set parti soggette a usura

Tahdelld * merkityt osat (kuluvat osat) on saatavana vain kulutusosasarjan mukana.

Komponenter markeret med * (sliddele) fas kun i sliddelssaettet.

De med * markerade delarna (slitagedelar) kan endast fds med slitagedelssatsen.

Dele, ki so oznaceniz *, (obrabni deli) je mogoce dobiti le v kompletu obrabnih delou.

Zaznaczone za pomoca * czesci (czesci zuzywajace sie) dostepne sa tylko w zestawie czesci zuzywajacych sie.

A *-gal megjelolt részek (gyorsan kopo alkatrészek) csak a gyorsan kopo alkatrész-készletben kaphatok.

Dielce oznacené symbolom * (opotrebitelné dielce) su k dispozicii len u sade dielcou podliehajucich opotrebovaniu.
Cdsti oznadené s * (dily podléhajici rychlému opotiebeni) lze obdrzet pouze se sadou dilét podléhajicich opotiebent.
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