Notice 01

. | Aligemeine Sicherheitshinweise

C

= Die Handhabung des Bolzensetzgerates darf ausschlielich durch unterwiesene Personen erfolgen,
die das 18. Lebensjahr vollendet haben. Die betreffenden Personen miissen mit der Funktionsweise
des Bolzensetzgerates vertraut sein und die Hinweise des Herstellers sowie die Sicherheitsvorschriften
genau beachten. Sie miissen in der Lage sein, das Bolzensetzgerat zu warten.

Es diirfen ausschlieBlich die von SPIT fiir dieses Bolzensetzgerat vorgesehenen und hergestellten
und systemgepriiften Ladungen und Setzbolzen verwendet werden.

Vor dem Gebrauch muss das Gerat SPITFIRE P370 tberprift werden: Die Sicherheitsvorrichtungen
missen funktionsfahig und der vordere Bereich sowie die Munitionstrager miissen sauber sein.
AuRerdem ist zu (iberpriifen, ob der mobile Teil ungehindert gleiten kann.

Das Gerat darf erst vor Gebrauch geladen werden. Wird das Gerét nicht benutzt, so wird es entladen
und in der Originalverpackung aufbewahrt. Das Gerét darf keinesfalls transportiert werden, solange es
geladen ist.

Bei der Bedienung muss sich der Benutzer in einer stabilen Position befinden. Das Gerat im rechten
Winkel zum Tragerwerkstoff aufsetzen.

Treten Storungen beim Betrieb auf, muss das Bolzensetzgerat sofort unter Beachtung der
erforderlichen VorsichtsmaBnahmen entladen werden. Treten mehrfach Stérungen auf, den Hersteller
informieren.

Das Bolzensetzgerat SPITFIRE P370 und seine Ladeeinrichtungen diirfen nur in der
Originalverpackung transportiert werden.

Die Mundung des Bolzensetzgerates nie gegen Personen richten. Das Rohr immer nach unten richten.
Das Rohr nie mit der Handflache handhaben.

Der Zustand des Bolzensetzgerates sollte mindestens vor Ablauf von 2 Jahren vom Hersteller
Uberpriift werden, selbst wenn dieses nicht benutzt wird: ITW Befestigungssysteme GmbH -
Carl-Zeiss-Strale 19, 30966 Hemmingen

Das zusatzliche Priifzeichen dokumentiert, ab wann das Gerat zum Gebrauch freigegeben ist. Es gibt
das Quartal des Verkaufs oder das der letzten Wiederholungspriifung an. Die Jahreszahl steht im
kleinen Quadrat und das Quartal in dem Dreieck, das zur Laufmiindung zeigt. Zwei Jahre nach dem
angegebenen Quartal wird das Zeichen ungltig. Dann sollte das Gerat dem Hersteller oder dessen
Beauftragten zur erneuten Priifung vorgelegt werden. Bei wesentlichen Funkionsmangeln ist das Gerat
unverzUglich zur Prifung vorzulegen oder sicher zu entsorgen.

In Osterreich ist das Gerét gemaR AM-VO § 8 mindestens einmal im Kalenderjahr, jedoch langstens im
Abstand von 15 Monaten, zur nachsten wiederkehrenden Priifung vorzulegen.

Personen, die zum Gebrauch des Bolzensetzgerates nicht befugt sind, diirfen dieses nicht benutzen.

= Es diirfen ausschlieRlich die im Handbuch vorgesehenen Anderungen an dem Bolzensetzgerit

vorgenommen werden.

Bevor eine Verbindung von Formblechen an Metallkonstruktionen ausgefiihrt wird, muss sichergestellt
werden, dass sich dahinter keine Personen befinden.

Nicht versuchen, Befestigungen an Punkten anzubringen, an denen das eiserne Tragelement des
Formblechs beschadigt oder fehlerhaft ist. Der Abstand der Befestigung zu solchen Punkten muss
mindestens 2 cm betragen.
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. Allgemeine Sicherheitshinweise

m Befestigungen diirfen nicht an Werkstoffen erfolgen, deren Steifigkeit oder
Widerstandsfahigkeit nicht ausreichend ist : Hohlziegel, Gipsplatten, Schiefer
efc.

= Die Setzbolzen diirfen nicht in harte, briichige Werkstoffe wie z.B. Gusseisen,
gehérteten Stahl, Marmor oder Granit eingetrieben werden.

= Bei Befestigungen auf Beton muss der Abstand zu den Kanten mindestens 10

cm betragen. _
m Bolzensetzgerate durfen nicht in Werkstatten oder sonstigen Rdumen

verwendet werden, in denen Explosionsgefahr besteht.

m Wahrend der Verwendung des Bolzensetzgerates miissen der Benutzer und die
anwesenden Personen geeignete Schutzbrillen, einen harten Helm sowie einen
Gehdrschutz tragen.

Allgemeines

m Das Werkzeug SPITFIRE P370 ist ein spitzentechnologisches
Bolzensetzgerat.

» Automatisches Heben des Schubkolbens
» Automatische Bolzenzufiihrung @
» Automatische Kartuschentransport

m Das Gerat ist fur Befestigungen auf Beton und Stahl bestimmt.

= Es handelt sich um ein Gerat mit indirektem Schuss der Klasse
A, Symbol A*, nach den franzdsischen Normen NFE 71-100 und
71-101.

= Um die Zindung auszulésen, miissen zwei Bedingungen erfullt
sein:
« das Gerat SPITFIRE P370 fest gegen das Tragelement
dricken.

» den Abzug betatigen.

m Detaillierte Gebrauchshinweise enthalten die folgenden Seiten
dieser Beschreibung. Diese Hinweise miissen vor Einsatz des
Bolzensetzgerates SPITFIRE P370 zur Kenntnis genommen
werden.

Dieses Gerat wurde unter der Nr. 001137 vom
Priifstand St-Etienne zugelassen
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. Technische Merkmale

SPITFIRE P370

Kategorie .......ccceieeiiiiieiiieeeeeeee Indirekter Schuss, Klasse A
Symbol A*

Norm NFE 71100-71101

ZUIASSUNG ...ttt CIP Nr. 001137
Lange ohne Magazin ..........cccooiiieiiiieeiiiee s 440 mm
Lange mit Magazin ..........occceeiiiiieiiiieeeec e 455 mm
Gewicht ohne Magazin ...........ccoceeiieiiiiiec i 2,7 kg
Gewicht mit Magazin ..o, 2,875 kg

Automatisches Heben des Schubkolbens
Leistungseinstellung mit Anzeige
Fassungsvermdgen des Magazins..........cc.ccceeeune 10 Setzbolzen

Magazin mit 4 Raststellungen

LADUNGEN

Ubereinstimmung mit den franzdsischen Normen ... NFE 71-100
und E 71-101 sowie mit den C.I.P.-Vorschriften

K@IDET ... 6,3 /10
Leistung

Braun ... sehr schwache Ladung
GIUN e schwache Ladung
GID . mittlere Ladung
ROt Sehr stark Ladung

Ladescheibe mit 10 Einheiten
Packung mit 10 Scheiben

SETZBOLZEN
Setzbolzen einzeln ..o, Packung mit 100 Stuick
Setzbolzen magaziniert............c.cceeeee Packung mit 500 Stuick

+ 1 Gummifeder
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Anbringung der m Die Abdeckung 6ffnen (siehe Abb. 1).
Ladescheibe m Die Scheibe korrekt in ihre Lagerung einfiihren

= Die Abdeckung wieder schlieRen

Einfiihren des m Den Setzbolzen in die Bolzenfiirung schieben, bis er von der
Setzbolzens Kunststofffihrung gehalten wird (siehe Abb. 2).

(ohne Magazin)

Zum Einschieben des Setzbolzens nie die
Handflache benutzen

Kontrolistiick zur m Wenn sich ein oder mehrere Setzbolzen im Magazin befinden,
Anzeige von Setzbolzen kann kein neues Band eingelegt werden (siehe Abb. 3).

im Magazin = Das Uberstehende Kontrollstiick zeigt an, dass sich Setzbolzen

im Magazin befinden

Einsetzen eines m Die Abdeckung des Magazins &ffnen (siehe Abb. 4).
Na_gelstrelf_ens m Die Magazinabdeckung nach hinten ziehen
(mit Magazin)

m Den Nagelstreifen einsetzen

= Die Magazinabdeckung wieder schlieRen (automatische
Verriegelung)

Ziindung m Das Gerat im rechten Winkel am Werkstoff ansetzen
(siehe Abb. 5).

= Das Gerat mit beiden Handen halten und nach vorne driicken;
den Abzug betatigen.
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_JAnwendung

Auswahl der Setzbolzen

Lénge

Standardanwendungen Gemineh  LErd Bezeichnung Code
Verbrauchs- Setzbolzen mit Nietkopf C9 20 C 9-20 032740
materialien 25 C 9-25 032520
Beton E%] 30 C9-30 032530
" 55 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
) L 80 C 9-80 032590
Mit Voreintrieb 90 C 990 032600
Setzbolzen mit Nietkopf 25 CR 9-25 032070
Unterlegscheibe @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
Eﬁj} 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Nagelstreifen 20 C 9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

Hinweis :  Zubehorteile mit vormontierten Stopseln kdnnen verwendet werden
(Streben - Posibanche - Clip A)

Verbrauchs- Setzbolzen mit Nietkopf SC9 15 SC 9-15 032500
materialien 20 SC 9-20 032510
Stahl b% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

Gewindebolzen SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
et 10 25 SA9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

@7 x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

Fir @ 8 das Gerat SPIT P250 verwenden

Nagelstreifen 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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Auswahl der Ladung - 031740 Ladungsscheibe 6. 3/10 braun : sehr schwach
(siehe Abb. 6) - 031600 Ladungsscheibe 6. 3/10 griin : schwach

- 031700 Ladungsscheibe 6. 3/10 gelb : mittel

- 011658 Ladungsscheibe 6. 3/10 rot : sehrstark

Auswahl der Leistung u Praktische Hinweise :

(siehe Abb. 7) Die erforderliche Leistung héangt ab von:

» der Art und Harte des Tragerwerkstoffs
« der Bolzenlange

« der Art des zu befestigenden Teils

Versuche durchfihren und dabei mit der schwachsten Leistung
beginnen; falls erforderlich, die Leistung erhdéhen.

Wenn die Ladung nicht geziindet wurde, 30 Sekunden
abwarten und dabei das Bolzensetzgerit gegen die
Arbeitsfliche gedriickt halten, dann den Auflagedruck
lockern, um das Ziindungssystem zuriickzustellen
und die Ziindung zu wiederholen.

Entfernen der u Die Kappe entriegeln
Ladescheibe = Die Scheibe entfernen

A Das Bolzensetzgerat muss nach Gebrauch @
und vor der Aufbewahrung in seinem Behilter
grundsatzlich entladen werden. Teilweise
aufgebrauchte Ladescheiben konnen fiir den
spateren Gebrauch aufbewahrt werden.

@W))f;;;)b\ ,

. Uberpriifung der VerschleiBteile

m Das Werkzeug verfligt Uber eine Gummifeder (3) (fur den
Rickzug des Schubkolbens) sowie einen Schubkolben mit
Isolierring (2) (siehe Abb. 8).

= Diese Teile mussen regelmafig Gberprift werden

VerschleiBteile Folgende Teile tliberprifen

Feder (3) - Lange (mindestens 161 mm)
- Zustand (Licken, Abnutzung ...)

Isolierring - Dicke des Rings (mindestens 4 mm)

+ - Zustand (Lucken, Abnutzung...)

Schubkolben (2) - Keine ausgebrochenen Stellen am
Schubkolben
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Demontage

Reinigung

C

. Vorderer Bereich

é Das Gerét in folgenden Féallen immer entladen:

- nach Abschluss der Arbeiten

- vor dem Austausch von Teilen
(Schubkolben, Dampfungsvorrichtungen, etc.)
- vor der Reinigung und Wartung

m Das Bolzensetzgerat senkrecht halten und auf der Riickseite
abstltzen (siehe Abb. 9)

* Die Spitze des Bolzensetzgerates (Bolzenfiihrung oder
Magazin) abschrauben. Wenn der erforderliche Kraftaufwand zu
groB ist, einen Schraubenschlissel a 16 mm verwenden.

= Den Schubkolben mit dem Ring und der Feder entfernen (siehe
Abb. 10)

= Die Rohreinheit aufschrauben und entfernen (das Rohr nach
unten dricken und drehen) (siehe Abb. 11)

Das in der Verpackung enthaltene Wartungszubehdr benutzen.

Der vordere Teil des Bolzensetzgerates und insbesondere die
Innenbohrung des Rohrtragers mussen nach jeweils 2000 Schuss
bzw. taglich gereinigt werden, wenn das Bolzensetzgerat mit
schwacher Leistung eingesetzt wird.

= Reinigung des Rohrinneren (mittlere
M Rohrreinigungsbiirste), Auflenseite

mit der Burste.

= Reinigung der Griffbohrung (Birste +
Rohrreinigungsbirste)

M = Reinigung des Schubkolbens (die
Stange abblrsten)

ﬂ » Den Zustand der Feder Uberpriifen

(Mindestlange 161 mm), eventuell die

M Markierungen am Gehéuse des Giriffs
zur Orientierung benutzen.

» Den Zustand des Isolierrings
Uberprifen.

Zur Uberpriifung der VerschleiRteile die Hinweise im
vorhergehenden Kapitel beachten.
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. Vorderer Bereich

Reinigung (Fortsetzung) Beschadigungen am Ende des Schubkolbens kénnen zu einer
schlechten Befestigung flihren:
- keine senkrechte Ausrichtung der Befestigung
- Durchtrennen des Setzbolzens beim Eintrieb

» Den Schubkolben auf Verschleilerscheinungen und
Verformungen Uberprifen. Verformungen des Endes bis zu 3
mm konnen durch Schleifen korrigiert werden, wobei das Ende

angefast wird.
Die geschliffene Flache senkrecht zur Achse des Schubkolbens
halten.

é EMPFEHLUNGEN

Die verwendung von Kartuschenmunition
erfordert eine regelmaRige Wartung, um den
vom Verbrennungsrauch abgelagerten Zunder
zu entfernen. Immer wenn die Handhabung
einen anormalen Kraftaufwand erfordert, die
Leistung ungeniigend ist oder die Ziindung

der Ladung erfolgt, ohne dass der Bolzen
eingetrieben wird, den vorderen Teil entfernen
und die Bohrung des Rohrs, die Ladung und den
Schubkolben reinigen.

Zusammenbau In umgekehrter Reihenfolge wie bei der Demontage verfahren
= Die Nut des Rohrs oben positionieren (siehe Abb. 12)

= Die Rohreinheit in den Griff einschieben und den Randelring
festschrauben

= Nach dem Zusammenbau Uberpriifen, ob das Rohr im Griff
ungehindert gleiten kann

m Den Isolierring an der Stange des Schubkolbens anbringen
m Die Gummifeder an der Stange anbringen
= Die Schubkolbeneinheit im Rohr platzieren

= Die Bolzenfiihrung oder das Magazin festschrauben (bis zum
ersten ,Klick“ und eine Umdrehung ausfiihren).
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. Betriebsstérungen

AUSWIRKUNG

URSACHEN

ABHILFSMASSNAHME

Funktionsstérung des
Zundungs- oder
Versorgungssystems
der Ladung

- Ungeniligender Druck auf das
Gerat beim Anlegen

- Die Ladescheibe hat sich nicht
gedreht

- Schlechtes Gleiten der
Munitionstragerhulse

- Funktionsstérung der
Ladescheibe

- Kein Bolzen im Magazin
- Verschmutzung des Rohrs
- Werkzeug zu heif3

- Das Gerat andricken

- Den Zustand des Bligels Uberpriifen
- Demontieren, reinigen

- Uberpriifen

- Magazineinsatz tberprifen
- Demontieren, reinigen
- Abkuihlen lassen

Rohr im hinteren
Bereich blockiert

- Verschmutzung der beweglichen
Einheit (Rohr)

- Werkzeug zu heif3

- Demontieren, reinigen

- Abktihlen lassen

Ungenugende
Leistung oder
Leistungsschwankung

- Beschadigung des Schubkolbens
- Schubkolben stark erodiert

- Beschadigung der Feder

- Beschadigung des Isolierrings

- Austauschen
- Austauschen
- Austauschen
- Austauschen

Zu starker Kraftaufwand
beim Anlegen

- Verschmutzung des Rohrs

- Vorhandene Fremdkorper

- Reinigen, 6len und wieder
anbringen

- Reinigen, 6len und wieder
anbringen

Abdeckung des
Magazins lasst sich
nicht schlieen

- Mehr als 10 Bolzen im Magazin
- Schlechtes Gleiten der

- Die Bolzen entfernen
- Wenden Sie sich bitte an den SPIT

Bolzenfiihrung

Bolzenfiihrung Kundendienst
Blockierung des - Bandreste eingeklemmt - Reinigen
Schubkolbens
Bolzenzufuhr - Rickstande im Magazin - Reinigen
beeintrachtigt - Schlechtes Gleiten der - Wenden Sie sich bitte an den SPIT

Kundendienst

RUCKSEITE DES GERATS P370

Diese Einheit darf nur von Ihrem SPIT-Handler
oder dessen Vertretung demontiert werden.
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